Krakow, dnia 23 lutego 2011 r.

Nasz znak: SW.ILMW.7673/2-23/10/11

DECYZJA

Na podstawie art. 104 i 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 z péZniejszymi zmianami). w zwiazku
z art. 192 1 art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150 z p6ézniejszymi zmianami), art. 17 ust. 2, 3 i 5 oraz art. 31
ust. 113, wzwiazku z art. 18 ust, 1 12, art. 27 ust. 1. 21 3, oraz art. 13 ust. 1 i 5 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2010 r. Nr 185 poz. 1243
z pozniejszymi zmianami). art. 14 oraz art. 60 — 64 ustawy z dnia 24 kwietnia 2009 r.
o bateriach i akumulatorach (Dz. U. z 2009 r. Nr 79, poz. 666 z poznicjszymi zmianami) oraz
rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001 r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz. U. Nr 112, poz. 1206),
po rozpatrzeniu

wniosku przedsigbiorstwa NYCZ INTERTRADE Spotka z o0.0. ul. Ptk. Dabka 8c, 33-732
Krakéw, Oddziat Niepolomice, ul. Grabska 15 A, 32-005 Niepolomice z dnia 27 wrze$nia
2010 r.. uzupelnionego - przy pismach 7z dnia 22 listopada 2010 r.. oraz z dnia

3 lutego 2011 r o wprowadzenie zmian w pozwoleniu zintegrowanym z dnia 16 pazdziernika
2008 r. znak: SW.ILID.7673-30/08.

orzekam:

Zmieniam za zgoda strony decyzje Marszalka Wojewodztwa Malopolskiego z dnia 16
pazdziernika 2008 r. znak: SW.ILID.7673-30/08. wydang dla Przedsigbiorstwa NYCZ
INTERTRADE Spotka z o.0. ul. Ptk. Dabka 8c. , udzielajaca pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do odzysku iunieszkodliwiania odpadow mniebezpiecznych o zdolnosei
przetwarzania ponad 10 ton na dobg oraz instalacji pomocniczych zlokalizowanych w NYCZ
INTERTRADE Sp. z o. o. Oddzial Nicpotomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepolomice
w nastepujacy sposob:

1.  Podpunkt L1.1. ,Linia do przerobu Sciekéw i odpaddéw cieklvch alkaliczno —
- kwasnych” otrzymuje brzmienie:

»I.1.1. Linia do przerobu Sciekow i odpadéw cieklych alkaliczno — kwasnych.

Linia ta ma na celu obrobke chemiczna $ciekow i odpadow ciektych alkaliczno — kwasnych
wlasnych i dostarczanych od innych podmiotéw gospodarczych. Obrobka ta polega gtdwnie
na wykonaniu korekty pH i wytraceniu nierozpuszezalnych zwigzkow metali w postaci
wodorotlenkow. fosforanow, weglandw.

Maksymalna wydajnos¢ linii wynosi do 65 Mg/dobg tj. 20 000 Mg/rok.”
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2. Podpunkt 1.1.2. ,Linia do przerobu Sciekow i odpadéw cieklych chromowyeh”
otrzymuje brzmienie:

»1.1.2. Linia do przerobu $ciekéw i odpadow cieklyeh chromowych.

Linia ta ma na celu obrobke chemiczna scickow i odpadow cieklych zawierajacych zwiazki
chromu ( Cr™® ' wlasnych oraz przywozonych zewnatrz. Obrobka ta polega na redukeji
zwiazkéw chromu Cr™® do Cr. korekcie pH roztworu i wytraceniu nierozpuszczalnych
zwigzkéw chromu i innych metali zawartych w dostarczonym materiale w postaci
wodorotlenkow, fosforandow, weglanow.

Maksymalna wydajnos¢ linii wynosi do 45 Mg/dobeg tj. 14 000 Mg/rok.”

3. Podpunkt I.1.3. ,,Linia koncowego doczyszezania Sciekéw — stacja ,,demi” otrzymuje
brzmienie:

»1.1.3. Linia konicowego doczyszczania Scickow — stacja ,,demi”.

Linia ta ma na celu doczyszezanie sciekdw zawierajacych nieznaczne ilosci zanieczyszezen
( soli metali ). W wyniku jej dzialania otrzymujemy wodg¢ zdemineralizowana tj. catkowicie
pozbawiona wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Zasada jej polega na przepuszczeniu
sciekow zawierajacych nieznaczne ilodci zanieczyszezen przez kolumny jonowymienne
( kationitowe 1 anionitowe ).

Wydajnos¢ linii wynosi 10 m’/dobe {j. okolo 3 000 m’rok.”

4. Podpunkt L1.4. ,Linia do przetwarzania odpadéw stalych w ciekle” otrzymuje
brzmienie:

»l.1.4. Linia do przetwarzania odpadow stalych w ciekle.

Podstawowym procesem prowadzonym w zakladzie w celu odzysku metali bedzie
rozpuszezanie 1 elektroliza roztworow soli tych metali. W tym celu nalezy przygotowad
roztwor elektrolitu spelniajacy wymagania elektrolizy. Przygotowanie roztworéw odbywa si¢
w linii do przetwarzania odpadow statych w ciekle.
W procesie tym mozna wyodrgbnié trzy etapy:

1. sortowanie i rgczne przesiewanie- na stanowisku wstepnej przerobki odpadow

2. rozpuszczanie odpadow statych

3. oczyszczanie roztworow przed elektroliza
Wydajnos¢ linii wynosi S0 Mg/dobe tj. okoto 15 000 Mg/rok.”

5. Podpunkt I.1.5. ,Linia odzysku metali i soli metali” otrzymuje brzmienie:
.»1.1.5. Linia odzysku metali i soli metali.
Linia ta ma na celu odzyskanie metali ( nikiel. miedz, cyna i cynk ) zawartych w uzytych
surowcach:
- §ciekach i odpadach cieklych alkaliczno — kwasnych.

- odpadach cieklych,
- odpadach stalych.
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Wydajnos¢ linii wynosi 0.5 Mg/dobg tj. 150 Mg/rok odzyskanych metali kolorowych na
drodze elektrolizy , natomiast w pozostatych procesach ( odzysk soli metali ) wydajnosé linii
wynosi 30 Mg/dobe soli metali”.

6. Podpunkt 1.1.6. ,Linia do deemulgacji emulsji wodno — olejowych” otrzymuje
brzmienie:

»1.1.6. Linia do deemulgacji emulsji wodno — olejowych.

Linia ta ma na celu rozdzielenie skladnikow emulsji wodno - olejowych, a takze
wykorzystania do rozcienczania emulsji wodno — olejowych zamiast wody. Poprzez
oddziatywanie goracego 50% kwasu siarkowego na emulsje wodno — olejowg nastgpuje
odzysk olejow. Emulsje te bgda dostarczane do zaktadu z zewnatrz. Przerabiane beda emulsje
wodno — olejowe nalezace do grupy chlodziw i zawierajgce od 3 do 5 % oleju.

Wydajnosc linii wynosi 20 Mg/dobe tj. 6 000 Mg/rok™.

7. Podpunkt 1.1.7. ,Linia odzysku lub unieszkodliwiania rozpuszczalnikow
organicznych” otrzymuje brzmienie:

,.1.1.7. Linia odzysku lub unieszkodliwiania rozpuszczalnikow organicznych.

Linia ta ma na celu odzysk rozpuszczalnikow organicznych wystepujacych w odpadach
wytwarzanych przez inne zaklady. Zaklada si¢. ze linia przerobu rozpuszczalnikow
organicznych bedzie przerabiala rozpuszezalniki stanowigce komponenty plynow do
spryskiwaczy to jest:

a) glikolu etylenowego

b) gliceryny

¢) etanolu

d) metanolu.

Odzysk bgdzie prowadzony przez ultrafiltracj¢ na membranach ceramicznych. Metoda ta
zapewnia mozliwos¢ rozdzielenia czastek o rozmiarach okolo 0.1 pm. Przetwarzane
rozpuszczalniki bedg dostarczane do zaktadu 7z zewnatrz.

Maksymalna wydajnosc¢ linii wynosi do 10 Mg/dobe tj. 3 000 Mg/rok.

Zainstalowane linie technologiczne wchodzace w sklad instalacji odzysku surowcow
chemicznych w zaleznosci od stosowanych rodzajow surowedw (odpadow statych i cieptych)
moga ze soba wspolpracowaé. jako kolejne etapy przetwarzania odpadoéw i Sciekow, lub
mogg pracowac niezaleznie”,

8. Podpunkt 1.4.2.4. ., Wody opadowe” otrzymuje brzmienie:
,.1.4.2.4. Wody opadowe.

Na terenie zakladu wykonana jest kanalizacja opadowa odprowadzajaca wody opadowe
z dachoéw 1 terenow utwardzonych po oczyszczeniu w separatorze do cieku wodnego ,,Na
Porgby™ bedacego w  administracji  Gminnej Spotki  Wodnej w  Niepolomicach
i zlokalizowanego od strony poludniowej Zakladu. Zaklad posiada aktualne pozwolenie
wodnoprawne na zrzut sciekow opadowych do cieku ..Na Poreby™ wydane przez Marszalka
Wojewodztwa Malopolskiego 30 — 017 Krakow ul. Raclawicka 56 znak pisma
SW.V.MS.6214-116/09 z dnia 4 stveznia 2010 r wazne do dnia 31 grudnia 2019 r.
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Wybudowany zostal podziemny zbiornik retencyjny przechwytujacy wody opadowe
i roztopowe. Zbiornik ten o pojemnosei 50.4 m’ zlokalizowany jest w potudniowo wschodniej
czesci  zakladu. Zatrzymana woda bedzie wykorzystywana do celéow sanitarnych.
porzadkowych, technologicznych i ppoz. Pozwoli to zmniejszy¢ pobor wody z Zakladu
Wodociagéw i Kanalizacji Niepotomice™.

9. Podpunkt L.5.3. . Emisje ze zbiornikow i magazynow” otrzymuje brzmienie:
,»1.5.3. Emisje ze zbiornikow i magazynow.

Na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. obecnie znajduje si¢ 23 zbiornikéw speltniajacych
rozne funkcje. Stuza one do chwilowego przechowywania poélproduktow przetwarzanych
w procesach chemicznych lub tez do magazynowania surowcow i produktow. Pojemnosé
zbiornikéw wynosi od 2,5 do 30 m’.

Emisja ze zbiornikéw magazynowych nastgpuje jedynie podczas ich napelniania. Wowcezas
przez odpowietrzenia do atmosfery przedostaja si¢ pary roztworow. Poniewaz wszystkie
przechowywane substancje posiadaja temperaturg bliska otoczeniu preznos¢ par jest bardzo
niska , a wiec niska jest emisja zanieczyszczen.

Zanieczyszczenia emitowane ze zbiornikow Zbl do Zb13 oraz Zb19, Zb20, Zb21 sa usuwane
przy pomocy wentylacji ogélnej emitorem E-1.

Zbiorniki Zb14, Zbl5, Zbl6, Zb17 i Zb18 znajdujace si¢ w magazynie (budynek G). stuza do
magazynowania wymiennie kwasu siarkowego lub innych kwasow w zaleznosci od potrzeb
( Zbl6 1 Zbl7) oraz do magazynowania odciekéw poprodukeyjnych( Zbl14 , Zbl5, Zbl18) - sg
to Scieki przemystowe powstajace podezas unieszkodliwiania odpadéw. Na tacy zewngtrznej
sa usytuowane dwa szczelnie zamykane cylindryczne o pojemnosci 24 m’ kazdy, zbiorniki
magazynowe:  Zblda ( magazynowanie odpadow kwasnych), Zb 15a( magazynowanie
odpadow alkalicznych).

W hali F znajduje sie zbiornik scickow podezyszezonych — Zb21 metalowy o objetosei 20 m’,
i dwa zbiorniki metalowe o objetosci po 10 m' kazdy, ( Zb19 — przeznaczony na
magazynowanie odpadéow kwasnych, Zb-20 — przeznaczony na magazynowanie odpadow
alkalicznych)

10. Punkt III. ,.Ustalam warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie wytwarzania
odpadow przez NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0., ul. Plk. Dabka 8¢, 30-732 Krakow
wzwigzku z eksploatacja instalacji do odzysku i unieszkodliwiania odpadoéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne zlokalizowanej w Niepolomicach przy
ul. Grabskiej 15A” otrzymuje brzmienie:

»IIL Ustalam warunki prowadzenia dzialalno$ci w zakresie wytwarzania odpadéw-przez
NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0.,, ul. Plk. Dgbka 8¢, 30-732 Krakéw w zwigzku
z eksploatacja instalacji do odzysku i unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych
i innych niz niebezpieczne zlokalizowanej w Niepolomicach przy ul. Grabskiej 15A.

I11.1. Ustalam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania w ciggu rokus:

Lp. oc::’:::lu Rodzaj odpadu “T;ﬁ;’:gi?“
Odpady niebezpieczne

1. 13 0502 |Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 120

2. 130506 |Olej z odwadniania olejéw w separatorach 240
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3. 13 08 99 |Inne niewymienione odpady 300
Opakowania zawierajgce pozostalosci substancji
4 1501 10 niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 20
) (np. srodkami ochrony roslin I i I1 klasy toksycznosci - -
bardzo toksvczne i toksyczne)
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
nie ujete w innych grupach), tkaniny do wyecierania
5. 150202 |(np. szmaty. Scierki) i ubrania ochronne 10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
6. 160213 Zuzy@ 'urzqdz.enfa zaw_lerajqce niebezpieczne elementy 0.01
inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
7 160215 Nleb.ezpleczne elen}enty lub czgsci sktadowe usuniete [
z zuzytych urzadzen
3 1902 05 ?zlg'nly z le}/kOChGlT}lCZI-’leJ przF:robkl odpadow 1720
zawierajgce substancje niecbezpieczne
9. 1902 07 |Oleje 1 koncentraty z separacji 1000
10. | 190211 |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 100
11. | 190806 |Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 10
121 190807 Ro;twory i szlamy 7 regeneracji wymiennikow 300
jonitowych
Odpady inne niz nichbezpieczne
1. 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 30
2. 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 100
3. 1501 03 |Opakowania z drewna 50
4. 1501 04 |Opakowania z metali 200
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
5. 150203 |(np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne inne niz 20
wymienione w 15 02 02
6. 16 01 18 |Metale niezelazne 100
7. 16 01 22 |Inne nie wymienione elementy 50
2 16 02 16 |Elementy usuniete z zuzyvtych urzadzen inne niz 100
v wymienione w 16 02 15
9. | 170405 |Zelazoi stal 50
10. 1 190203 W stepnie przennes’za-n.e odpady: _sk%gdajqc.e sig 500
5 wylacznie z odpadéw innych niz niebezpieczne
il 190206 S.z.lamy z ﬁgykoclTemlc?;ne_! przerobki odpadow inne 4000
niz wymienione w 19 02 05
1902 10 |Odpady palne inne niz wymienione w 19 02 08 lub 1500
12.
19 02 09
13; 19 0299 | Inne nie wymienione odpady 100
14. | 191203 |Metale niezelazne 2000
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IT1.2. Miejscem wytwarzania odpadow wyszezegolnionych w punkcie IIL1. sentencji
niniejsze] decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice,
ul. Grabska 15A, 32-005 Niepolomice

Zrodlem powstawania odpadow beda procesy odzysku i unieszkodliwiania odpadow
prowadzone w NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepolomice, ul. Grabska 15A.
32-005 Niepotomice. Ponadto odpady beda powstawaly w wyniku dzialalnodci zwigzanej
z obstuga instalacji 1 urzadzen do odzysku i unieszkodliwiania odpadow np. w wyniku
czyszczenia. konserwacji 1 napraw maszyn 1 urzadzen, a takze wymiany urzgdzen
elektrycznych i elektronicznych w tym zuzytych swietlowek.

W zakladzie prowadzone beda nastepujace procesy odzysku i unieszkodliwiania

odpadow:

1.

odzysk odpadow metoda elektrolizy, w wyniku czego otrzymywane bgda metale
Ni, Zn, Sn. Cu oraz odpady o kodach 16 01 22 (zuzyte anody). 19 02 05* 1 19 02 06
(szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadow), 19 12 03 (odpady metali
niezelaznych z segregacji) — PROCES R4,

. odzysk odpadéw w postaci baterii i akumulatorow metoda elektrolityczna

prowadzacy do otrzymania metali: Ni, Zn oraz odpadow o kodach 19 02 06 (szlamy
z fizykochemiczne) przerobki odpadow 1 19 02 03 (odpadowy siarczan potasu),
190299 (plastikowe utuliny baterii) oraz 19 02 05* 1 19 02 06 (szlamy
z fizykochemicznej przerobki odpadow) - PROCES R4,

. odzysk odpadowych kwasow, zasad i soli w procesie filtrowania na kolumnach

jonowymiennych w wyniku czego powstawac bgda sole metali oraz odpady o kodach
1902 05% i 19 02 06 (szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadow), 19 08 06
(nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne) oraz 19 08 07* (roztwory i szlamy
z regeneracji wymiennikéw jonitowych) - PROCES R4,

. odzysk odpadowych emulsji olejowych, w wyniku ktorego powstawa¢ bedqg odpady

o kodzie 19 02 07* (oleje 1 koncentraty z separacji) oraz 19 02 05* (szlamy
z fizykochemicznej przerobki odpadow), 13 08 99 (oleje mineralne z samoczynnej
demulgacji), 19 02 10 (odpady z chemicznej demulgacji) — PROCES R14,

. odzysk odpadow w postaci rozpuszezalnikow w procesie mikrofiltracji, w wyniku

czego powstawaé beda: glikol etylenowy, gliceryna, etanol 1 metanol oraz szlamy
z fizykochemicznej przerdbki odpadow (odpady o kodach 19 02 05* 1 19 02 06) —
PROCES R2,

. unieszkodliwianie odpadowych kwasow zasad i soli w procesie fizykochemicznej

przerobki odpadéw w wyniku czego powstaja Scieki, ktére beda odprowadzane do
kanalizacji miejskiej, odpady o kodach 19 02 05% 1 19 02 06 (szlamy
z fizykochemicznej przerébki odpadow) — PROCES D9, -

. unieszkodliwianie odpadéw w postaci rozpuszcezalnikow, w wyniku czego powstaja

cieki, ktore beda odprowadzane do kanalizacji miejskiej, oraz odpady o kodach
1902 03 (odpadowe rozpuszczalniki) 19 02 05*% 1 19 02 06 (szlamy
z fizykochemicznej przerobki odpadow). a takze 19 08 06 (nasycone lub zuzyte
zywice jonowymienne) i 19 08 07* (roztwory i szlamy z regeneracji wymiennikow
jonitowych) — PROCES D9.

111.3.Ustala sie nastepujace sposobv eospodarowania wytwarzanymi odpadami:

Wytwarzane odpady bedg w miarg mozliwosci poddawane odzyskowi we wiasnym
zakresie. W przypadku braku takiej} mozliwosci odpady beda przekazywane innym
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posiadaczom odpadow. posiadajgcym stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego
organu na prowadzenie dzialalnosci w zakresie gospodarowania tymi odpadami, zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami. W pierwszej kolejnoséci odpady bedg
przekazywane do odzysku lub. w przypadku braku mozliwosei ich odzysku. do
unieszkodliwiania.

We wlasnym zakresie moga by¢ wykorzystywane:

— odpady o kodzie 13 05 06 - w procesie odzysku odpadowych emulsji olejowych —
proces R14.

— odpady o kodach 19 02 05 1 19 02 06 — w procesie odzysku na kolumnach
jonowymiennych. Warunkiem odzysku tych odpaddéw jest odpowiedni skiad
chemiczny uzasadniajacy ich wykorzystanie.

Transport odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwiania, bgdzie realizowany
we wlasnym zakresie przez NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. lub przez wyspecjalizowane
firmy, zgodnie z obowigzujacymi tym zakresie przepisami, w sposob nic powodujacy
zagrozenia dla srodowiska 1 zdrowia ludzi.

111.4. Wskazanie miejsca i sposobu magazyvnowania wytwarzanych odpadow:

Wytwarzane odpady. do czasu ich odzysku we wlasnym zakresie lub przekazania innym
posiadaczom odpadow. magazynowane beda na terenie, do Kktérego Wnioskodawca
posiada tytud prawny. tj. na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice,
ul. Grabska 15A, 32-005 Niepolomice w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych
oraz wydzielonych do “tego celu miejscach. Odpady beda magazynowane w sposob
selektywny w stosownych pojemnikach, odpowiednich do postaci i wlasciwosei
magazynowanego odpadu. Odpady niebezpieczne beda magazynowane w wydzielonych
boksach w magazynie odpadéw niebezpiecznych, odpady inne niz niebezpieczne beda
magazynowane w magazynie odpadoéw innych niz niebezpieczne (wiacie).

Koniecznos¢ magazynowania odpadow w  Spolce  wynika 2z procesow
technologicznych oraz organizacyjnych 1 nie bgdzie przekraczaé termindéw uzasadnionych
zastosowaniem tych procesow. tj. nie dluzej niz przez okres 3 lat dla odpadow
przeznaczonych do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem sktadowania. oraz nie

dluzej niz przez okres 1 roku dla odpadow przeznaczonych do skltadowania.

Szezegdlowy sposob magazyvnowania wytwarzanych odpadow:

— Szlamy z odwadniania olejow w separatorach - kod: 13 05 02 - w krytych
» samozaladowczych kontenerach, na betonowym podlozu,

— Olej z odwadniania olejéw w separatorach - kod: 13 05 06 - w paletopojemnikach,
na betonowej tacy,

— Inne niewymienione odpady — kod: 13 08 99 - w pojemnikach typu DPPL na
betonowej tacy,

— Opakowania zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony roslin 1 i II klasy toksycznosci bardzo
toksyczne 1 toksyczne) - kod: 15 01 10 - w opakowaniach jednostkowych
po odczynnikach lub w krytych kontenerach samozaladowczych,
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Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty. scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) - kod: 15 02 02 - w workach z tworzywa
sztucznego umieszczonych w pojemnikach,

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
w1602 09 do 16 02 12 - kod: 16 02 13 - sSwietlowki w tekturowych
opakowaniach. monitory luzem, pozostate odpady w oznakowanych pojemnikach,
Niebezpieczne elementy lub czgsci sktadowe usunigte z zuzytych urzadzen - kod:
16 02 15 - w pojemnikach,

Szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadow zawierajace substancje
niebezpieczne - kod: 19 02 05 - w krytych kontenerach samozatadowczych,

Oleje 1 koncentraty z separacji - kod: 19 02 07 — w beczkach metalowych
umieszczonych na betonowej tacy,

Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne - kod: 19 02 11 w beczkach
metalowych umieszczonych na betonowe;j tacy,

Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne - kod: 19 08 06 - w zamykanych
pojemnikach,

Roztwory i szlamy z regeneracji wymiennikow jonitowych - kod: 19 08 07 -
w paletopojemnikach na betonowej tacy oraz w krytych kontenerach
samozatadowczych.

Opakowania z papieru i tektury - kod: 15 01 01 - w workach z tworzywa
sztucznego. lub luzem powigzane w stosy.

Opakowania z tworzyw sztucznych - kod: 15 01 02 - w workach z tworzywa
sztucznego, lub luzem powigzane w stosy,

Opakowania z drewna - kod: 1501 03 - luzem,

Opakowania z metali - kod: 15 01 04 - w pojemnikach,

Sorbenty, materiaty filtracyjne. tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki)
1 ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 - kod: 15 02 03 - luzem lub
w workach z tworzywa sztucznego,

Metale niezelazne —kod 16 01 18 — luzem,

Inne nic wymicnione elementy - kod: 16 01 22 — na paletach,

Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 16 02 15 —kod 16
02 16 - na paletach, lub w oznakowanych pojemnikach,

Odpady palne inne niz wymienione w 19 02 08 lub 19 02 09 — kod 19 02 10 -
w beczkach metalowych umieszezonych na betonowej tacy lub w zbiorniku
magazynowym,

Zelazo i stal - kod: 17 04 05 - luzem,

Wstepnie przemieszane odpady skladajace si¢ wylacznie z odpaddw innyeh niz
niebezpieczne - kod: 19 02 03 — w beczkach plastikowych umieszczonych na
betonowym podtozu,

Szlamy z fizykochemicznej przerdbki odpadéw inne niz wymienione w 19 02 05 -
kod: 19 02 06 - w krytych kontenerach samozatadowczych na betonowym podtozu
Inne nie wymienione odpady - kod: 19 02 99 umieszczone w kontenerach
metalowych,
Metale niezelazne — kod 19 12 03 - W pojemnikach typu big-bag”.
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11. Punkt IV ,Ustalam warunki prowadzenia dzialalnoSci w zakresie odzysku
i unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne w NYCZ
INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice, przy ul. Grabskiej 15A” otrzymuje
brzmienie:

»IV. Ustalam warunki prowadzenia  dzialalnoSci w  zakresie odzysku
i unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne w NYCZ
INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepolomice, przy ul. Grabskiej 15A.

1V.1 W zakladzie prowadzone beda, w poszezegdlnych instalacjach, nastepujace procesy
odzysku i unieszkodliwiania odpadow:

- Proces odzysku odpadow metoda elektrolizy, w wyniku czego otrzymywane beda
metale Ni, Zn, Sn, Cu - PROCES ODZYSKU R4 — recykling lub regeneracja metali
i zwigzkow metali — linia odzysku metali i soli metali, linia do przetwarzania
odpadow stalych w ciekle.

- Proces odzysku odpadéw w postaci baterii i akumulatoréw metoda elektrolizy,
w wyniku czego otrzymywane bedg metale Ni, Zn, Sn, Cu - PROCES ODZYSKU R4 —
recykling lub regeneracja metali i zwigzkéw metali — linia do przetwarzania odpadow
stalych w ciekle, linia odzysku metali i soli metali.

- Proces odzysku odpadowych kwasow, zasad i soli w procesie filtrowania na
kolumnach jonowymiennych - PROCES ODZYSKU R4 - recykling lub regeneracja
metali 1 zwigzkow metali - linia kofncowego doczyszezania Sciekow — stacja ,, demi”™,
linia do przetwarzania odpadow statych w ciekle, linia odzysku metali i soli metali.
- Proces odzysku odpadowych emulsji olejowych - PROCES ODZYSKU R14 - inne
dzialania polegajace na wykorzystaniu odpadéw w catosci lub czesei - linia do
demulgacji emulsji wodno-olejowych.

- Proces odzysku odpadowych rozpuszczalnikow poprzez mikrofiltracje molekularng -
PROCES ODZYSKU R2 — regeneracja lub odzyskiwanie rozpuszczalnikow — linia do
regeneracji rozpuszezalnikow.

- Proces unieszkodliwiania odpadowych kwaséw, =zasad 1 soli w procesie
fizykochemicznej przerobki odpadow - PROCES UNIESZKODLIWIANIA DY -
obrobka fizyczno-chemiczna. w wyniku ktorej powstajg odpady, unieszkodliwiane za
pomoca ktoregokolwiek z procesow wymienionych w punktach od DI do DI12 (np.
parowanie, suszenie, strgcanie) — linia do przerobu Sciekéw i odpadéw cieklych
alkaliczno-kwasnych, linia do przerobu $ciekéw i odpadéw cieklych chromowych,
linia koncowego doczyszezania Sciekow, linia do przetwarzania odpadéw stalych
w ciekle.

- Proces unieszkodliwiania odpadowych rozpuszczalnikow poprzez mikrofiltracje
molekularng - PROCES UNIESZKODLIWIANIA D9 - obrobka fizyczno-chemiczna,
w wyniku ktorej powstaja odpady. unieszkodliwiane za pomoca ktoregokolwiek
z proceséw wymienionych w punktach od D1 do D12 (np. parowanie, suszenie,
stracanie) — linia do przerobu $ciekow i odpadow cieklych alkaliczno-kwasnych.

IV.2.Proces odzysku odpadow metoda elektrolizy, w wyniku czego otrzymywane bedg

metale Ni, Zn, Sn, Cu - PROCES ODZYSKU R4 — recykling lub regeneracja
metali i zwigzkow metali.
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IV.2.1. Ustalam rodzaje i ilosci odpadow dopuszezonych do odzysku w ciagu roku:

Kod o Ilo§¢ odpadu
Lp. odpadi Rodzaj odpadu (Mg/rok]
. Odpady z chemicznej przerobki drewna zawierajace
* J ‘)
L. | 039130 substancje niebezpieczne 1000
Odpady z chemicznej przerobki drewna zawierajace
2. 03 0181 inne niz wymienione w 03 01 80 1080
Srodki do konserwacji i impregnacji drewna nie
SNE
2, | 920l zawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych 1000
Nieorganiczne srodki do konserwacji i impregnacji
2 k] = =
4. | 030204 dremia 1000
Inne srodki do konserwacji 1 impregnacji drewna
7 05%*
3. 030205 zawierajgce substancje niebezpieczne 1000
6. | 0601 01* | Kwas siarkowy i siarkawy 2000
7. | 0601 02* | Kwas chlorowodorowy 2000
8. | 0601 05*% | Kwas azotowy 1 azotawy 2000
9. 06 01 99 | Inne niewymienione odpady 1000
10. | 06 03 13* |Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie 3000
I1. | 06 03 15* | Tlenki metali zawierajgce metale cigzkie 3000
12. | 06 04 05* | Odpady zawierajace inne metale cigzkie 3000
13. | 1005 03* |Pyly z gazéw odlotowych 500
14. | 100504 |Inne czastkii pyly 500
15. | 1005 05* |Odpady stale z oczyszezania gazow odlotowych 500
10 05 06* | Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazow 500
16 y ¥p g
i odlotowych
17. | 100699 |Inne nie wymienione odpady (zendra miedziana) 500
8 10 08 15* | Pyly z gazow odlotowych zawierajace substancje 500
‘ nichezpieczne
19 1008 16 |Pyly z gazow odlotowych inne niz wymienione 500
’ w1008 15
20 10 08 17* | Szlamy 1 osady pofiltracyjne z oczyszczania gazow 500
' odlotowych zawierajace substancje niebezpieczne
51 1008 18 | Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazow 500
- odlotowych inne niz wymienione w 10 08 17
22..| 101003 |Zgary i zuzle odlewnicze 2000
Pyly z gazow odlotowych zawierajgee substancje
23 * & D
Q¢ o0 niebezpieczne 2000
Pyly z gazow odlotowych inne niz wymienione
2 ; : 2
24, | 101010 w 1010 09 2000
25 | 1010 11* Inne czastki state zawierajace substancje 1000
o niebezpieczne
26. | 101012 |Inne czastki stale niz wymienione w 10 10 11 1000
27. | 1101 05* | Kwasy trawigce 1000
58 | 1101 06* Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione 1000

w 110105
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29. | 1101 07* | Alkalia trawiace 1000
30. | 1101 09* S;iamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje 2000
niebezpieczne
31 110110 Szlamy 1rosady pofiltracyjne inne niz wymienione 1000
w 110109
1| 1101 11% Wody popluczne zawierajgce substancje 1000
= niebezpieczne
33. | 110112 |Wody popluczne inne niz wymienione w 11 01 11 1000
34| 1101 13* O.dpady.z odttuszczania zawierajace substancje 1000
niebezpieczne
35 | 1101 14 Odpady z odtluszezania inne niz wymienione 1000
wll0113
36. | 1101 98* |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 2000
37. | 1102 02% Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt i 1000
getyt)
38. | 110203 |Odpady z produkcji anod dla procesow elektrolizy 500
39 | 1102 05% Odpady z l.1y.dr0me‘ta]urgu miedzi zawierajace 1000
substancje niebezpieczne
40. | 110206 Odpa_dy z hydmmelalur_gn miedzi inne niz 1000
wymienione w 11 02 05
41 11 02 07* |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 500
) (siarczan miedzi)
42. | 110501 |Cynk twardy 500
43. | 110502 |Popidtcynkowy 1000
44, | 11 0503* | Odpady stale z oczyszczania gazow odlotowych 1000
45. | 11 0504* | Zuzyty topnik 1000
46 1201 01 | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego 1000
) stopow
47. | 120102 |Czastkiipyly zelaza oraz jego stopdw 1000
48. | 120103 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 2000
49. | 1201 04 | Czastki i pyly metali niezelaznych 1000
50. | 1201 14* S'zlamy z obrébki metali zawierajace substancje 1000
niebezpieczne
st | 120115 Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione 1000
w1201 14
52.] 160118  Metale niezelazne - 2000
53,1 160216 Elem_cnt.y usuni¢te z zuzytych urzadzen inne niz 200
wymienione w 16 02 15
54 16 03 03* | Nieorganiczne odpady zawierajace substancje 1000
) niebezpieczne
55 16 03 04 | Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 1000
' 03, 16 03 80
16 05 06* | Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. 1000
56 odczynniki chemiczne) zawierajgce substancje

niebezpieczne w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitvcznych
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16 05 07* | Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace 1000
57. substancje niebezpieczne (np. przeterminowane
odczynniki chemiczne)
53 16 05 09 | Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 1000
' 16 05 07 lub 16 05 08
50. | 1608 02* Zuzyte katalizatory zawierajace niebezpieczne metale 1000
’ ~ | przejsciowe lub ich niebezpieczne zwigzki
Zuzyte katalizatory zawierajace metale przejsciowe
* J J e
60. | 1608 03 |} 1 ch zwiazki inne niz wymienione w 16 08 02 1000
Zuzyte katalizatory stosowane do katalitycznego
61. | 1608 04 |krakingu w procesie fluidyzacyjnym (z wylaczeniem 1000
16 08 07)
62. | 16 08 05* | Zuzyte katalizatory zawierajace kwas fosforowy 1000
63. | 16 08 06* | Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 1000
64 | 1608 07* Zuzyte katalizatory zanieczyszczone substancjami 1000
' ' nicbezpiecznymi
65. | 170401 |Miedz, braz, mosiadz 500
66. | 170403 |Olow 500
67. | 170404 |Cynk 1000
68. | 170406 |Cyna 1000
69. | 1704 09* Odpady metali zanieczyszczone substancjami 1000
] niebezpiecznymi
20. | 19 02 05* Szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadow 2000
) B zawierajgce substancje niebezpieczne -
71. | 191002 |Odpady metali niezelaznych 200
72. | 191203 | Metale niezelazne 360

*odpady niebezpieczne

Laczna roczna ilosé odpadéw poddawanych odzyskowi na linii odzysku metali i soli metali
oraz na linii do przetwarzania odpadow stalych w ciekle nie moze przekroczy¢ wydajnosci
tych linii.

Procesowi odzysku beda poddawane odpady stale i ciekle zawierajace nastgpujace metale:
miedz (Cu). nikiel (Ni), cyna (Sn) i cynk (Zn).

1V.2.2.Miejscem prowadzenia dziatalno$ci w zakresie odzysku odpadéw wyszezegdlnionych
w punkcie IV.2.1. sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzml
Niepotomice. ul. Grabska 15A, 32-005 Niepotomice.
Odzysk odpadow bedzie prowadzony w elektrolizerach przeponowych. Dodatkowo
w procesie wykorzystywane beda reaktory chemiczne oraz zbiorniki i pompy.

1V.2.3. Szczegolowy opis metody odzysku odpadow

Odpady beda wykorzystywane selektywnie, w zaleznosci od zawartosci danego metalu,
osobno odpady zawierajace Ni. osobno Cu, osobno Zn, osobno Sn.
W procesie wyrdznia sig¢ dwa etapy:
1/ przygotowanie odpadow do elektrolizy
2/ przeprowadzenie elektrolizy roztworow zawierajacych odzyskiwany metal (Cu lub, Ni, lub
Sn, lub Zn).
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Warunkiem prowadzenia procesu elektrolizy jest prawidlowe przygotowanie roztworow
poddawanych temu procesowi. Elektrolit tj. roztwér poddawany elektrolizie nie moze
zawierac zanieczyszczen mechanicznych (czgstek statvch). W tym celu stworzono stanowisko
przygotowujace odpady na linie odzysku metali i soli metali. Na stanowisku tym prowadzona
jest wstepna obrobka, polegajaca na segregacji otrzymanych statych odpadow uwzgledniajac
ich sklad i granulacje. Przetwarzane odpady zostaja sortowane i rgcznie przesiewane na
sitach. Segregacja polega na rozdzieleniu duzych zbrylonych kawatkow materialow
zawierajacych odzyskiwane metale bedacych odpadem o kodzie 19 12 03. Drobne kawalki
zostaja wykorzystane do sporzadzenia elektrolitu,

Odpady stale przeprowadza si¢ w sole rozpuszczalne tj. chlorki lub siarczany lub azotany
przez rozpuszczanie ich w odpowiednim kwasie (siarkowy, solny, azotowy). Rozpuszczone
odpady stale poddaje sig reakcji z kwasem siarkowym. W wyniku tego procesu zachodzi
reakcja chemiczna

MeR + H,S04 = MeSQ, + HaR
gdzie:
Me — metal poddawany odzyskowi tj. nikicl. cynk, cyna lub miedz
R —reszta kwasowa
Otrzvmane zwiazki zalezne od uzytych do procesu odpadow tj. siarczan niklu NiSOy4 lub
siarczan miedzi CuSOy lub siarczan cynku ZnSOy lub siarczan cyny SnSOs poddaje sig
procesom flizyeznym (filtracji i zaggszczania) w celu otrzymania czystego elektrolitu
o odpowiednim stgzeniu pozbawionego czastek statych. W wyniku przeprowadzonej filtracji
otrzymuje si¢ odpad o kodzie 19 02 05* (szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadow
zawierajgee substancje niebezpieczne) lub 19 02 06 (szlamy z fizykochemicznej przerdbki
odpaddéw inne niz 19 02 06 ) oraz czysty przygotowany do procesu elektrolizy elektrolit.

Odpady ciekle w celu uzyskania czystego elektrolitu poddaje sie:

a) procesowi filtracji i/ lub zageszezania

b) dzialaniu kwasem siarkowym w celu otrzymania siarczanow.
W wyniku przeprowadzonej filtracji otrzymuje si¢ odpad o kodzie 19 02 05* (szlamy
z fizykochemicznej przerobki odpadow zawierajace substancje niebezpieczne) lub 19 02 06
(szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadow inne niz 19 02 06).

Przygotowany elektrolit przepompowuje si¢ do elektrolizera, gdzie zostaje poddany
procesowi elektrolizy.
Elektroliza jest to proces chemiczny zachodzacy pod wplywem pradu elektrycznego.
W tym przypadku elektrolitem sa roztwory wodne zawierajace sole:
a) siarczan niklu,
b) siarczan cynku,
¢) siarczan miedzi,
d) siarczan cyny.
Sole te w srodowisku wodnym ulegaja dysocjacji tj. rozpadowi na jony ( jony dodatnie —
kationy i jony ujemne — aniony ).
Dysocjacje przedstawiajg reakcje chemiczne:
NiSOs = Ni*? + 80,7
ZnSOy = Zn"* + 80,7
CuSO; = Cu*? + 80y
SnSOy = Sn™ + SOy

[B¥]

b3
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W czasie elektrolizy nastgpuje migracja jondw powodowana przeplywem pradu
elektrycznego przez elektrolit.
Po wlaczeniu pradu statego:

a) ujemnie natadowane czastki (aniony SO4™ ) podazaja do anody. gdzie oddaja elektrony

(proces anodowy) i pobierajac z wody otaczajacej anode wodor, wydzielaja si¢ w postaci
kwasu siarkowego. Wskutek tych procesow stgzenie kwasu siarkowego w postaci
zdysocjonowanej wzrasta (wzrasta stezenie jonow H™ i SO, );

b) dodatnio natadowane czastki (kationy Zn", Sn™, Cu™, Ni'?) wedruja do katody gdzie
pobieraja elektrony i wydzielaja si¢ na katodzie w postaci czystego metalu np. Cu™ +2 ¢
= Cu (metal w postaci stalej).

Elektrolizer zaopatrzony jest w dwie elektrody: elektrode ujemna katode oraz elektrode
dodatniag — anodg. W zaleznosci od skladu elektrolitu oraz sposobu prowadzenia procesu
elektrolizy (gestos¢ pradu. temperatura, rodzaj katody) na katodzie otrzymywane beda metale:

a) w postaci lite, sprzedawane razem z materialem katody lub po mechanicznym

zdjeciu metalu z katody.

b) w postaci proszkéw lub ptatkow. zdejmowane mechanicznie z katody po osiggnieciu

odpowiedniej grubosci warstwy osadzonego metalu.

Katody na ktérych sa osadzane metale dobierane beda w zaleznoéei od odzyskiwanego metalu
— bedg to blachy niklowe, miedziane, cynkowe lub aluminiowe.,
Anody stanowi¢ bgda blachy olowiane, grafitowe tytanowe lub stalowe platynowane.
Okresowo anody beda wymieniane na nowe. Zuzyte anody jako odpad o kodzie 16 01 22
beda przekazywane uprawnionym odbiorcom.
W procesie odzysku metali wykorzystuje si¢ nastepujace urzadzenia:
- reaktory chemiczne w ktorych nastgpuje proces rozpuszezania odpaddw stalych

1 otrzymywania siarczanow,
- elektrolizery przeponowe,
- urzgdzenia pomocnicze jak zbiorniki. pompy.

W elektrolizerach przeponowych prowadzony jest odzysk niklu, miedzi, cyny i cynku
z roztwordw siarczanowych. Do elektrolizera wprowadza si¢ elektrolit. ktory sporzadza sie na
bazie kwasu siarkowego zawierajacy sole elektrolizowanego metalu. Jest on wprowadzany do
elektrolizera za pomocg pompy membranowej ze zbiomika magazynowego.

W czasie elektrolizy w przestrzeni anodowe] znajduje si¢ kwas siarkowy, ktorego stezenie
rosnie wraz z czasem prowadzenia procesu elektrolizy. Okresowo w przestrzeni anodowej
kwas siarkowy jest rozcienczany woda w celu utrzymania jego stgZzenia w wymaganym
zakresie. Zuzyty elektrolit po elektrolizie kierowany jest do zbiornika. Moze on byé uzyty do
rozpuszczania szlamow zawierajacych zadane metale w celu sporzadzenia elektrolitu.

Efekt koncowy -
Efektem koncowym jest uzyskanie produktow w zaleznosci od stosowanego roztworu
elektrolitu miedzi lub cynku lub cyny lub niklu.

Miedz - CAS- 7440-50-8

Nikiel - CAS- 7440-02-0

Cyna - CAS- 7440-31-5

Cynk - CAS- 7440-66-6

Oprocez odpadow o kodach 19 02 05%, 19 02 06 w procesie powstajg takze — odpady o kodach
16 01 22,1912 03.
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1V.3. Proces odzysku odpadéow w postaci baterii i akumulatorow metoda elektrolizy,
w wyniku czego otrzymywane beda metale Ni, Zn, Sn, Cu - PROCES ODZYSKU R4
—recykling lub regeneracja metali i zwigzkow metali.

IV.3.1. Ustalam rodzaje i ilosci odpadéow dopuszezonych do odzysku w ciggu roku:

Lp. 0;:(::’“ Rodzaj odpadu I]([)ii;?_zlt;iu
1. | 0601 01* | Kwas siarkowy i siarkawy 2000
2. | 0601 02* | Kwas chlorowodorowy 1000
3. | 0602 03*  Wodorotlenek amonowy 1000
4. | 0602 04* | Wodorotlenek sodowy i potasowy 1000
5. | 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 200
6. | 160604 |Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 200
7 16 06 05 |Inne baterie i akumulatory 200

*odpady niebezpieczne

Paczna roczna ilos¢ odpadéw poddawanych odzyskowi na linii do przetwarzania odpadow
stalych w ciekle oraz na linii odzysku metali i soli metali nie moze przekroczy¢ wydajnosci
tych linii.

IV.3.2. Miejscem prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku odpadow wyszczegolnionych

w punkcie TV.3.1. sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial
Niepolomice. ul. Grabska 15A, 32-005 Nicpolomice. Odzysk odpadéw prowadzony
bedzie w elektrolizerze.

1V.3.3. Szczegotowy opis metody odzysku odpadow

Odpady z podgrupy 16 06 (baterie 1 akumulatory) beda poddawane procesowi odzysku
w celu otrzymania niklu i cynku — metali przeznaczonych do sprzedazy. Odpadowe kwasy
i odpadowe wodorotlenki beda wykorzystywane do rozpuszczania odpadéw w trakcie
procesu odzysku. a takze jako elektrolit — kwas siarkowy
W zaleznosei od rodzaju odpadow proces odzysku bedzie mial rozny przebieg:

a) z akumulatorow niklowo-metalowo-wodorkowych (NiMH) uzyskuje sig¢ nikiel

b) z baterii weglowych i alkalicznych uzyskuje sie cynk.

a) Odzysk odpadéw w postaci akumulatorow NiMH prowadzacy do otrzymania_ﬁiklu.
Akumulatory NiMH sa to krazki o $rednicy kilku do kilkunastu mm i grubosci do

2 mm. uzywane np. jako baterie do zegarkow lub innych urzadzen zasilanych pradem

charakteryzujacych si¢ matym poborem pradu (ponizej 100 mA). Budowa akumulatorkow
jest nastepujaca: anoda (obudowa) to stop niklu z domieszkami metali (W, Ti, Zr). katoda
jest zwiazek niklu (wodoronadtlenek niklu). elektrolitem jest wodorotlenek potasu.

Proces odzysku prowadzony bedzie nastepujaco:

Odpady - akumulatorki NiMH - umieszczone zostang w koszu katodowym,
zbudowanym z blachy stalowej lub niklowej i zanurzone w elektrolizerze w roztworze
elektrolitu. Kosz katodowy spelniajacy w tym przypadku dodatkowa funkcje katody
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(elektrody ujemnej) jest podiaczany do zrédia pradu. Po wiaczeniu pradu nastepuje
rozpoczgeie procesu elektrolizy. Wskutek zachodzacych procesow elektrolizy wzrasta
stezenie kwasu siarkowego zawartego w elektrolicie. pH roztworu maleje wraz
ze wzrostem stezenia kwasu (jonéw wodorowych H'). Stezony kwas siarkowy zawarty
w elektrolicie rozpuszcza akumulatorki NiHM. Proces elektrolizy prowadzony bedzie
do momentu, az akumulatorki calkowicie zostang rozpuszczone w kwasie siarkowym.
W wyniku rozpuszczania akumulatorkow powstaje zawiesina osadu w roztworze. Osad
ten stanowia zwiazki nierozpuszczalne w kwasie, zawarte w akumulatorkach.
Sa to glownie tworzywa sztuczne (np. polietylen i poliamidy) uzywane do produkcji tych
akumulatorkow.

Otrzymang zawiesing poddaje si¢ procesowi filtracji.

Osad pofiltracyjny zawierajacy poliamid lub polietylen — wypelnienie akumulatora,
stanowil bedzie odpad o kodzie 19 02 06.

Filtrat (przesacz zawierajacy siarczan niklu) poddany zostanie procesowi elektrolizy,
w wyniku czego powstawac begdzie nikiel metaliczny oraz sol - odpadowy siarczan potasu
(odpad o kodzie 19 02 03).

b) Odzysk odpadéw postaci baterii weglowych i alkalicznych w wyniku czego powstawaé
bedzie cynk.

Baterie weglowe 1 alkaliczne sg to baterie jednorazowego uzytku. bez mozliwosci
ponownego tadowania. Sg to urzadzenia o $rednim poborze pradu (100 — 300 mA).
Budowa baterii alkalicznych jest nastepujaca: anoda jest sproszkowany cynk, katody jest
sproszkowany tlenek manganu (1V), elektrolitem jest wodorotlenek potasu KOH. Anoda,
katoda 1 elektrolit sg umieszczone w otulinic wykonancj z tworzyw sztucznych
(poliamidowych lub polietylenu). Baterie weglowe (cynkowo — weglowe) skladajg sig
z elektrody weglowej w porowatym pojemniku ze sproszkowanym tlenkiem manganu
(IV) umieszczonej w zbiorniku z roztworem chlorku amonu 1 zanurzona w nim elektrodg
cynkowa.

Proces odzysku prowadzony bedzie nastepujaco:
Baterie beda umieszczane w ekstraktorach, w ktérych znajduje si¢ stgzony kwas solny.
W wyniku dzialania kwasu na baterie zostajg rozpuszczone jej czgscl nieorganiczne
(anoda, katoda i elektrolit). Po rozpuszczeniu baterii pozostalo§¢ wykonana z tworzyw
organicznych, ktéra nie reaguje ze stezonym kwasem solnym tj. otuliny plastikowe jest
wyciggana z ekstraktora i po ptukaniu woda stanowi odpad o kodzie 19 02 99. Roztwor
jest poddawany procesowi filtracji w celu oddzielenia nierozpuszczalnych zwiazkow -
proszku grafitowego. Osad pofiltracyjny stanowi¢ bedzie odpad o kodzie 19 02 05* lub
19 02 06. Przesgez (filtrat zawicrajacy gléwnie chlorek cynku. chlorek potasu, chlorek
“manganu, chlorek amonu) zobojgtniany bedzie przy pomocy:

- wodorotlenku potasu w przypadku baterii alkalicznych

- wodorotlenku amonu w przypadku baterii weglowych
W czasie zobojetniania zostanie wytrgcona mieszanina wodorotlenku manganu
i wodorotlenku cynku. Mieszanina poddana zostanie filtracji. Przesacz (filtrat) stanowil
bedzie odpad — chlorek potasu lub chlorek amonu (kod 19 02 05 lub 19 02 06). za$ osad
pofiltracyjny (zawierajacy glownie wodorotlenek cynku) poddawany bedzie dalszej
obrobce. Osad zostanie rozpuszczony w wodorotlenku sodu w stosunku nadmiarowym,
tworzac rozpuszczalny w wodzie cynkan sodu. Otrzymany roztwor ponownie poddaje sie
filtracji, w wyniku czego otrzymuje si¢ osad (odpad - kod 19 02 05 lub 19 02 06) i filtrat —
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przesgcz (cynkan sodowy), ktory zostaje poddany procesowi elektrolizy w celu
otrzymania metalicznego cynku.
Przepracowany elektrolit wykorzystywany bedzie ponownie w procesie elektrolizy
po uzyskaniu okreslonego stgzenia HaSOj.
W wyniku prowadzonego procesu odzysku otrzymywane bgda metale przeznaczone
do sprzedazy:

nikiel - CAS 7440-02-0

cynk - CAS 7440-66-6
oraz odpady: siarczan potasu (kod 19 02 03), odpadowe otuliny plastikowe
(kod 19 02 99), szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadow (kod 19 02 05%i 19 02 06).

IV.4. Proces odzysku odpadowych kwasow, zasad i soli w procesie filtrowania na

kolumnach jonowymiennych - PROCES ODZYSKU R4 - recykling lub

regeneracja metali i zwiazkow metali.

IV.4.1. Ustalam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do odzysku w ciggu roku:

Kod 4 Ilos¢ odpadu
Lp. odpada Rodzaj odpadu [Mg/rok|
Nienormatywny weglan wapnia oraz kreda
9 o o =
I 020402 cukrownicza (wapno defekacyjne) LK
Odpady z chemicznej przerdbki drewna zawierajace
I *
¢ | 030180 substancje niebezpieczne L6
5 . Odpady z chemicznej przerdbki drewna zawierajace
o 0301 81 inne niz wymienione w 03 01 80 LU0
4. | 0401 04* |Brzeczka garbujaca zawierajgca chrom 1000
Osady zawierajace chrom. zwlaszeza z zakladowych
sk o u o’
il Rk oczyszcezalni sciekow i
6. | 0601 01* |Kwas siarkowy 1 siarkawy 2000
7. | 0601 02% | Kwas chlorowodorowy 1000
3. 06 01 05* | Kwas azotowy 1 azotawy 1000
9. | 060201* | Wodorotlenck wapniowy 1000
10. | 06 02 03* | Wodorotlenek amonowy 1000
11. | 06 02 04* | Wodorotlenck sodowy i potasowy 1000
12. | 06 03 13* | Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie 3000
R Sole i roztwory inne niz wymienione w 06 03 11
13. | 0603 14 0603 13 3000
Osady z zakladowych oczyszczalni sciekow
. 2 3 b > )
14. | 060502 zawierajace substancje niebezpieczne o)
Osady z zakladowych oczyszezalni Sciekow inne niz
3 b D
13. [ s 0518 wymienione w (06 05 02 1050
Poreakcyjne odpady zwiazkéw wapnia zawierajace
sk T
19, | 80900 lub zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi LG9
.| Poreakcyjne odpady zwiazkow wapnia inne niz
17.1 060904 | rnienione w 06 09 03 i 06 09 80 1000
18. | 06 10 02* | Odpady zawierajace substancje niebezpieczne 1000
19. | 061181 |Odpady z produkeji zwigzkéw chromu 1000
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20. | 061183 |Odpadowy siarczan zelazowy 1000
51 | 0701 80 Vv apno pokarb1d0?ve melz.amfara}]qc‘e substapcy 1000
niebezpiecznych (inne niz wymienione w 07 01 08)
22. | 1101 05* |Kwasy trawigee 2000
23 | 1101 06* Odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione 2000
w 110105
24. | 1101 07* | Alkalia trawigce 2000
25. | 1101 08* |Osady i szlamy z fosforanowania 1000
2. | 1101 09* S;lamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje 3000
niecbezpieczne
271 1101 10 S—z]amy 1 osady pofiltracyjne inne niz wymienione 2000
w 110109
Wody popluczne zawierajgee substancje ]
2 * %
28. | 110111 nicherpicezne 5000
50 | 1101 13% O_dpady_z odtluszczania zawierajace substancje 2000
nichezpieczne
Odcieki i1 szlamy z systemow membranowych lub
30. | 1101 15* |systemOéw wymiany jonowej zawierajace substancje 2000
niebezpieczne -
31 11 01 98* |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 500
39 | 1102 02* szl_amy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt 1000
1 getyt)
33 | 110205+ Odpady z hydrometalurgii miedzi zawierajace 1000
o - substancje niebezpieczne
. | Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niz :
2 9 v - o
3. | ARG wymienione w 11 02 05 1600
. | Nieorganiczne odpady zawierajace substancje
0 4 _F o '’ rd
3, || 160303 niebezpieczne 290
Nieorganiczne odpady inne niz wymienione
36| 16050% 1516 03 03. 16 03 80 hd
Chemikalia laboratoryjne 1 analityczne
-~ | (np.odeczynniki chemiczne) zawierajace substancje
* & 2
37. | 160506 niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliéw 20
laboratoryjnych i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace
38. | 16 05 07* |substancje niebezpieczne (np. przeterminowane 200
odczynniki chemiczne)
' : Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06,
. q 2
39. 1 160509 11605 07 1ub 16 05 08 v
40. | 16 08 06* | Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 2000
41| 1609 02% Chromiany (np. chromian potasowy, dwuchromian 200
) ~ | sodowy lub potasowy) -
. Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje
2 * -
42, | 161001 niebezpicczne 1000
Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione
9] - -
43. | 161002 w 16 10 01 1000
44 | 16 10 03* Stezone uwodnione odpady ciekle (np. koncentraty) 1000

zawierajgce substancje niebezpieczne
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45. | 161004 fStgzor}? uwiod‘mc?ne odPady Clelile (np. koncentraty) 1000
inne niz wymienione w 16 10 03

46. | 190203 W stgpnie p-rzemleslza_n'a O(Z‘lpdd)i .bkl.ddajqc.e sig 1000
wylacznie z odpadéw innych niz niebezpieczne

47 | 19 02 04* W.stc';plm.e-przemleszane‘odpady s'klad'ajacce Sig z co 1000
najmniej jednego rodzaju odpadéw niebezpiecznych

43, | 1902 05* Szla_my_z leYkOChEI‘I?lCZ{l.e_] prz.er(fbkl odpadow 3000
zawierajace substancje niebezpieczne

49 | 1902 06 S_z.lan'ly z _hz.ykocl'femlcznej_ przerobki odpadow inne 3000
niz wymienione w 19 02 05

50. | 19 08 07% Bogtwory i szlamy z regeneracji wymiennikow 2000
jonitowych

51| 19 08 08* Odpady z _sygernow membranowych zawierajgce 2000
metale ciezkie
Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z

52. | 1908 13* |innego niz biologiczne oczyszczania ciekow 2000
przemystowych
Szlamy z innego niz biologiczne oczyszezania

53. | 1908 14 |Scickow przemystowych inne niz wymienione 2000
w1908 13

*odpady niebezpieczne

Laczna roczna iloéé odpadéw poddawanych odzyskowi na linii koncowego doczyszczania
sciekoéw — stacja .demi”, na linii do przetwarzania odpaddw stalych w ciekle oraz na linii
odzysku metali i soli metali nie moze przekroczy¢ wydajnosei tych linii.

W procesie tym wykorzystywane beda odpady spelniajace nastgpujace wlasnosci:

— zawieraja sole metali, ktore ze wzgledu na swoje wlasnosci elektrochemiczne oraz
stosowane warunki procesu elektrolizy nie moga byé stosowane do odzysku
metali. a jedynie soli metali. Sq to m.in. zwiazki chromu. glinu, wapnia, sodu,
potasu, magnezu,

— zawieraja takie ilosci tych soli, ze ich odzysk jest ekonomicznie uzasadniony,

— sato sole, ktore znajduja zastosowanie w przemysle.

IV.4.2. Miejscem prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku odpadow wyszcezegolnionych
w punkcie IV.4.1. sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat
Niepotomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepolomice.

Odpady bgda odzyskiwane na kolumnach jonowymiennych.

IV.4.3. Szczegotowy opis metody odzysku odpadow.

Proces ten przebiega selektywnie tzn. ze w danym przypadku przerabiany jest tylko jeden
rodzaj odpadu ( np. odpady zawierajace cynk).

Odpady stale nie rozpuszezalne w wodzie przeprowadza si¢ w sole rozpuszczalne przez
rozpuszczanie ich w odpowiednim kwasie powinowatym do danego metalu (kwas solny,
siarkowy, azotowy). Otrzymany roztwor poddaje si¢ procesowi zobojgtniania za pomoca
wodorotlenku wapnia lub weglanu wapnia otrzymujac sole (chlorki, siarczany, azotany
chromu, glinu, wapnia, sodu, potasu, magnezu, cynku, cyny, niklu i amonu).
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W wyniku tego zobojetnienia otrzymuje si¢ zawiesing., ktorg nastgpnie poddaje sig
filtracji.

Filtrat (przesacz zawierajacy ww. sole charakteryzujace si¢ dobra rozpuszczalnoscia
w roztworach wodnych) poddaje sig doczyszczaniu przepuszezajac go przez kolumny
jonowymienne.

Zasada dzialania tego procesu polega na przepuszezeniu filtratu zawierajacego
zanieczyszczenia przez kolumny jonowymienne (kationitowe i anionitowe).

W procesie oczyszezania przesaczu wykorzystuje sig nastepujace urzadzenia:

1) filtr workowy

2) filtry wstgpne (weglowe i porowate) zabezpieczajace kolumny jonitowe przed
zawiesinami i zwigzkami organicznymi,

3) kolumng jonowymienna (kationitowa) o pojemnosci zloza 300 dem’ zywicy
jonowymiennej, na ktérej wylapywane sa metale cigzkie (Zn™, Ccr NI, sn',
Cu™),

4) kolumny jonowymienne o pojemnosciach ztoza 500 dem® zywic jonowymiennych
pracujace w ukladzie duplex, na klor\ ch »wlap\wane sa pozobtale jony:
kationy: Ca’' K', Na", NH;", AL, Mg"" oraz aniony: CI, SO47, NO;5.

Pierwsza kolumna jonowymienna (Latlomtowa) stuzy do zatrzymania metali cigzkich
takich jak chrom. cynk. nikiel. cyna i miedz. Roztwor opuszczajacy ta kolumng nie
zawiera tych metali. h,dvn}ml *:k}adm!\aml roztworow sa jony potasowe K", sodowe Na",
amonowy NH;", Mg™, Ca™ i Al'"" chlorkowe CI', siarczanowe SO4 ™ i azotanowe NOy'.
Jony te sa zatrzymywane na kolejnej kolumnie pracujgce] w systemie duplex (jako
kationitowa 1 anionitowa).

W celu usunigcia z kolumny wﬂapanych jonow metali poddawane sg one wymywaniu.
Jako ciecze wymywajace stosowany jest 10 % kwas siarkowy lub 10 % kwas solny.

Do wymywania jonow (dIllUHOW Cl, SO47 i NOy) stosowane sa 10 % roztwory NaOIl
lub KOH. Wylapane aniony i kationy (sole w postaci zdysocjowanej) sq kierowane na
wyparke. Jako produkt odzyskuje si¢ sole metali wymienione ponizej.

Filtr workowy. weglowy i porowaty sa okresowo przemywane wodg lub oczyszezonymi
sciekami.

Efektem koncowym jest uzyskanie produktow:
o Soli metali:

- chlorek potasu — CAS 7447-40-7

- chlorek amonu— CAS 12125-02-9

- chlorek sodu — CAS 7647-14-5

- chlorek magnezu — CAS 7791-18-6

- chlorek ghinu — CAS 7446-70-0

- chlorek wapnia — CAS 10043-52-4

- chlorek cynku — CAS 7646-85-7

- chlorek cyny — CAS 7772-99-8

- chlorek niklu — CAS 7791-80-0

- siarczan miedzi — CAS 7758-98-7

- siarczan niklu — CAS 10101-97-0

- siarczan magnezu — CAS 7487-88-9

- siarczan sodu — CAS 7757-82-6

- siarczan potasu — CAS 7778-80-5

- siarczan cynku — CAS 7733-02-0

- siarczan amonu — CAS 7783-20-2
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- siarczan glinu — CAS 1344-28-1

- azotan wapnia — CAS 13477-34-4

- azotan sodu— CAS 7631-99-4

- azotan amonu — CAS 6484-52-2

- azotan potasu — CAS 7757-79-1

- azotan cynku — CAS 19154-63-3
Ponadto w wyniku prowadzenia proceséw powstaja odpady o kodach: 19 02 05%,
19 02 06, 19 08 06*, 19 08 07*.

Produkcja dwuchromianu sodowego

Ze zuzytych kapieli chromowych o kodzie 11 01 98* produkowany jest dwuchromian

sodowy w postaci roztworu wodnego. Powyzszy proces przebiega nastgpujaco:

o korekta pH zuzytych kapieli chromowych 50% roztworem NaOH do 7,

e w wyniku tego procesu bezwodnik Lhromowy przechodzi w dwuchromian sodu
i wytracane sa zanieczyszezenia (glownie Fe, Cr )

e calo$¢ masy reakcyjnej kiecrowana jest na prase filtracyjna. w wyniku czego powstaje
filtrat, ktéry jest roztworem dwuchromianu sodu, natomiast osad pofiltracyjny.
zawierajacy wytracone zanieczyszczenia jest odpadem o kodzie 19 02 05%.

Proces prowadzony jest w rektorach chromowych R4 1 R3.

Uzyskany produkt bedzie stanowit surowiec w procesie produkcji zasadowego siarczanu

chromu (chromal).Produkt bedzie spetnial norme zakladowa, uzgodniong z odbiorca:

- stezenie dwuchromianu sodowego > 100 g/1 Fe < 10 mg/l, Cu < 10 mg/l. Zn < 20 mg/I.

Cl <1 gl NO"<1 gl

Kontrola jakosci produktu. prowadzona jest kazdorazowo w laboratorium zakladowym.

W przypadku nie spetnienia wymagan cala szarza poddawana jest powtdrnie procesowi

produkcji. '

Produkeja weglanu niklu
Technologia produkeji polega na wytraceniu weglanu niklu w postaci osadu ze zuzytych
kapieli niklowych o kodzie 11 01 05% i 11 01 98* za pomoca 20% roztworu weglanu
sodu.
Powyzszy proces przebiega nast¢pujaco:
e przygotowanie kapieli niklowej o stgzeniu niklu 55 — 60 g/dem’ poprzez mieszanie
kapieli o réznych stgzeniach niklu,
e dozowanie 20% weglanu sodu do osiagnigcia pH 8.5, czyli do catkowitego
wytracenia weglanu niklu,
e odfiltrowanie weglanu niklu.
Proces prowadzony jest w reaktorach E2, E3, E4 i ES. Mieszanina poreakcyjna kierowana
~ jestna prase filtracyjna w celu odfiltrowania osadu.
W wyniku procesu powstaje weglan niklu (w postaci osadu) o zawartosci niklu do 30%
w suchej masie oraz $ciek poprodukcyjny kierowany do dalszej obrobki chemicznej na
whasnej oczyszezalni.

Efekt koncowy - uzyskane produkty
Efektem koncowym jest uzyskanie produktow:
soli metali:

e dichromian sodu— CAS 7789-12-0

e weglan niklu — CAS 10101-97-0
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Ponadto w wyniku prowadzenia procesow powstaja odpady o kodach: 19 02 05%,
19 02 06,19 08 06%, 19 08 07*.

IV.5. Proces odzysku odpadowych emulsji olejowych - PROCES ODZYSKU R14 - inne

dzialania polegajace na wykorzystaniu odpadow w calosci lub czgsci.

IV.5.1. Ustalam rodzaje i ilosci odpadow dopuszezonych do odzysku w ciagu roku:

Kod > Ilos¢ odpadu
Lp. sdpady Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. | 0601 01* |Kwas siarkowy 1 siarkawy 1000
2. |060102*% |Kwas chlorowodorowy 500
3 1002 11* Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace 1000
' - oleje
4 10 03 27+ Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace 1000
' oleje
Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace
= 2 2 d
5. | 100508 alele 1000
6. |110105*% |Kwasy trawiace 500
7 11 01 06* |Odpady zawierajgce kwasy inne niz wymienione 500
' w1101 05
8. |[110107* |Alkalia trawigce 500
0 1101 13* |Odpady z odtluszczania zawierajace substancje 500
' niebezpieczne
10. |11 01 98* |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 500
P
11 | 1201 09* deadgwe'emuISJe 1 ro.zlyvc-)ry olejowe z obrobki metali 5000
niezawierajace chlorowcow
12| 1201 18* Szlal.n‘y z ot?robkl n’let%:lll .za»v?eraj_qc? oleje (np. szlamy 500
z szlifowania, gladzenia i pokrywania)
13. | 1203 01* | Wodne ciecze myjace 3000
14. | 1203 02* | Odpady z odtluszczania parg 1000
15. | 1301 05* Emulsje olejowe niezawierajace zwigzkow 5000
' i chlorowcoorganicznych )
16. | 130506* |Olej zodwadniania olejow w separatorach 500
17. | 13 0507* | Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 500
18..| 1308 02* |Inne emulsje 1000
19. | 1902 07* | Oleje i koncentraty z separacji 500
0. | 1908 10* .Tl'uszc.z.e i l-mf:szgmny F)le.]ow 7z separacji olej/woda 500
inne niz wymienione w 19 08 09

*odpady niebezpieczne

Laczna roczna ilos¢ odpadow poddawanych odzyskowi na linii do demulgacji emulsji wodno-

olejowych nie moze przekroczy¢ wydajnosci tej linii.

W procesie beda wykorzystywane odpady zawierajace w swym skladzie oleje w postaci

emulsji olejowo—wodnej. Stosowane bedg emulsje zawierajace od 3 % wagowo oleju.
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IV.5.2. Migjscem prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku odpadow wyszczegdlnionych
w punkcie I'V.5.1. sentencji decyzji bgdzie NYCZ INTERTRADE Sp. z o0.0. Oddzial
Niepotomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepotomice.

1V.5.3. Szczegdlowy opis metody odzysku odpadow

Wszystkie emulsje przyjmowane do przerobu magazynowane sa selektywnie.
Magazynowane emulsje wodno-olejowe samoczynnie rozdzielajg si¢ na dwie fazy. Faza |
- ..gorna” o mniejszej gestosei. Do gory wyplywa czysty olej ktory po odpompowaniu
stanowi odpad 13 08 99*. Faza II - ..dolna” o wigksze] gestosci. Faza dolna zawierajaca
znacznie wigcej zanieczyszezen od gornej kierowana jest na instalacje do demulgacji
emulsji wodno-olejowych. Przerdb ten ma celu oddzielenie fazy organicznej od fazy
wodnej. W pierwszym etapie obrobki emulsje wodno — olejowe sg dostarczane na filtr,
gdzie nastepuje oddzielenie zanieczyszczen mechanicznych przez filtracje na filtrze
antracytowym. Pozostalosé¢ zatrzymana na filtrze jest odpadem o kodzie 19 02 05%,
Oczyszczona z zanieczyszezen mechanicznych emulsja poddawana jest procesom
demulgacji. W zaleznosci od stosowanej emulsji 1 jej skladu chemicznego proces
demulgacji przebiega na drodze wysalania lub metoda chemiczna.
Proces wysalania przebiega przy pomocy posiadanych odpadéw  (odpady
o charakterze kwasnym — najczesciej o kodach: 16 01 02, 11 01 04, 11 01 06, 11 O1 98
oraz odpady o charakterze alkalicznym — najezesciej przyjmowane pod kodem: 11 01 07,
11 01 13). Obrobka przebiega w reaktorze R6 1 polega na obnizeniu pH do wartosci 2,0
emulsji przez zadozowanie odpadow o charakterze kwasnym (nastepuje demulgacja co
powoduje rozdzial faz). Nast¢pnie dozowane sq odpady o charakterze alkalicznym do
wartoscl pIH rownego 7. W zwiazku z powyzszym faza wodna i faza organiczna majg
odczyn obojetny. Faza wodna stanowi $ciek poprodukeyjny, faza organiczna jest
odpadem o kodzie 19 02 07*.
Proces obrobki chemicznej prowadzony jest tylko dla tych rodzajow emulsji, ktorych
sktad chemiczny 1 wlasciwosci pozwalaja uzyska¢ odpad inny niz niebezpieczny.
Obrébka przebiega w reaktorze R6 i polega na zadozowaniu preparatéw chemicznych
(Plexon 2210, Nesplit. Floquat) w ilosci okreslongj laboratoryjnie, ktére na drodze reakeji
chemicznych powoduja demulgacje (rozdzial na dwie fazy) z jednoczesnym usunigciem
ewentualnych zanieczyszczen w postaci rozpuszezonych metali 1 innych zwigzkow
stabilizujacych emulsje wodno-olejowe. Zanieczyszcezenia te przechodzg do fazy wodnej
stanowige sciek poprodukeyjny, ktéry kierowany jest do dalszej obréobki chemicznej na
wlasnej oczyszezalni. W wyniku tego procesu powstaje faza organiczna wolna od
substancji. ktore kwalifikowalyby ja jako odpad niebezpieczny. w zwiazku z powyzszym
jest odpadem o kodzie 19 02 10.
Kazda partia fazy organicznej otrzymana na drodze demulgacji emulsji wodno-olejowych
" jest badana w zaktadowym laboratorium, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie
. przepisami. gdzie potwierdza si¢ prawidlowos¢ nadania kodu odpadu.

Efekt koncowy
W wyniku prowadzenia procesu powstaja odpady 13 08 99*, 19 02 05%, 19 02 07* oraz
19 02 10.

1V.6.Proces odzysku odpadowych rozpuszezalnikow poprzez mikrofiltracje molekularng
- PROCES ODZYSKU R2 - regeneracja lub odzyskiwanie rozpuszczalnikow.
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1V.6.1. Ustalam rodzaje i iloéci odpaddw dopuszezonych do odzysku w ciagu roku:

Lp. 0(};(::1“ Rodzaj odpadu "‘;iﬁ;ﬂgﬁfu
1. 02 07 02 | Odpady z destylacji spirytualiow 500
2, 02 07 03 | Odpady z proceséw chemicznych 500
3. | 0701 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste 1000
1 vroros e e v
5. | 0701 08* |Inne pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000
6. | 070501* | Wody popluczne i tugi macierzyste 1000
7. | orasou [ Tne sl e, o
8. | 07 0508* |Inne pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000
9. | 07 0580* |Odpady ciekte zawierajgce substancje niebezpieczne 1000
10. | 070581 |Odpady ciekle inne niz wymicnione w 07 05 80 1000
11. | 0706 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste 1000
2. 07 000ae e el i, oy
13. | 07 06 08* |Inne pozostalosei podestylacyjne i poreakcyjne 1000
14. | 0707 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste 1000
5. 070700 |Irereusealnll e v
16. | 07 07 08* |Inne pozostalosci podestylacyjne i porcakcyjne 1000
17. | 1406 03* |Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 1000
18. | 16 01 13* | Plyny hamulcowe 500
m— S8 AE " ———
0. | 160115 Ej};iéyozlaglnzbleb’qua zamarzaniu inne niz wymienione 1000

*odpady niebezpieczne

Laczna roczna ilos¢ odpadéw poddawanych odzyskowi na linii do regeneracji
rozpuszczalnikow nie moze przekroczy¢ wydajnosel tej linii.

W procesie beda odzyskiwane odpady wymienione w punkcie IV.5.1. decyzji zawierajace
duze ilosci jednego z czterech rozpuszczalnikow tj. glikolu etylenowego, gliceryny, etanolu
lub metanolu zanieczyszczonych niewielky iloscia zanieczyszczen mechanicznych.

1V.6.2.Miejscem prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku odpadoéw wyszezegdlnionych
w punkcie IV.6.1. sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial
Niepolomice, ul. Grabska 15A. 32-005 Niepolomice. Odpady beda odzyskiwane
w procesie mikrofiltracji molekularnej na mikromembranach.

1V.6.3. Szczegolowy opis metody odzysku odpadow

Proces ten polega na mikromolekularnym rozdzieleniu skladnikéw mieszaniny. Proces
mikrofiltracji pozwala usunaé¢ zanieczyszczenia mechaniczne oraz rozdzieli¢ czasteczki
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odzyskiwanego rozpuszczalnika od innych substancji chemicznych np. wody, réznigcych
si¢ wielkoscia czasteczki danego zwiazku chemicznego.

Metoda mikrofiltracji (filtracji na poziomie molekularnym) pozwala na otrzymanie
w procesie odzysku czystych rozpuszczalnikow tj. glikolu etylenowego, gliceryny,
etanolu lub metanolu w postaci produktu handlowego. Proces ten sklada si¢ jedynie
z jednego etapu tj. mikrofiltracji w odpowiednich urzadzeniach. Procesy odzysku beda
przebiegaly selektywnie. tzn. ze w danym okresie czasu bgdzie odzyskiwany na
urzadzeniu jedynie jeden rodzaj rozpuszczalnika i bedzie przebiegal tak dlugo. az uzyska
si¢ produkt o wlasciwosciach handlowych.

Proces odzysku bedzie przebiegal nastepujaco:

Glownym elementem ukladu jest rurowy uklad filtracyjny, majacy zdolnos¢ rozdzielania
sktadnikow mieszanin na poziomie molekularnym. W zaleznosci od stopnia
zanieczyszczenia rozpuszezalnika oraz zalozonych parametréw czystosci produktu uktad
filtracji moze pracowac:

a) w otwartej cyrkulacji,

b) w zamknigtej cyrkulacji,

¢) w czesciowo otwartej cyrkulacji.

Otwarta cyrkulacja polega na wprowadzeniu oczyszezanego rozpuszezalnika
do uktadu i prowadzenia procesu oczyszczania tak diugo. az osiggnie on wymagang
czystos¢. llos¢ cykli (krotnos¢ cyrkulacji) bedzie zalezna od wiasnosci stosowanego
odpadu (rozpuszezalnika). jego czystosci i stezenia 1 moze wynosi¢ do kilkudziesigeiu
cykli. Nastepnie, po osiagnigeiu  zaplanowane] czystosci rozpuszezalnik bedzie
spuszczany z ukladu do zbiornika. a odpady (szlamy) powstajace w procesic bgda
odprowadzane do kolejnego zbiornika - szlamu pofiltracyjnego.

Zamknieta cyrkulacja polega na ciaglej pracy ukladu, tzn. Ze wprowadzony
rozpuszezalnik po jednorazowym przejsciu przez filtr ceramiczny bedzie odprowadzany
w sposob ciagly do zbiornika. Réwniez w sposob ciagly odprowadzany bedzie odpad
w postaci szlamu pofiltracyjnego. W ten sposob filtrowane beda odpady zawierajace
minimalne 1ilosci zanieczyszczen stalych, w ktérych stezenie rozpuszczalnika
W mieszaninie wynosi prawie 100 %.

Czesciowo otwarta cyrkulacja polega na potaczeniu otwartej 1 zamknietej cyrkulacji.
Zanieczyszczony rozpuszezalnik wprowadzany bedzie w sposob ciggly do uktadu. Czes¢
rozpuszczalnika po przejsciu przez uklad bedzie spuszczana, a pozostala czgs¢ bedzie
uzupehniana zanieczyszczonym rozpuszezalnikiem.

Rozpuszezalnik poddawany procesom odzysku ma mozliwos¢ cyrkulacji w ukladzie az do
momentu osiggnigcia zaplanowanej czystosci. Efektem koncowym jest uzyskanie
produktow handlowych:

Glikolu etylenowego CAS 107-21-1
Gliceryny CAS 56-81-5

Etanolu CAS 67-64-1

e Metanolu CAS 64-17-5
Ponadto w procesic powstaja szlamy pofiltracyjne - powstana odpady o kodach 19 02 05* lub
19 02 06.

IV.7. Proces unieszkodliwiania odpadowych kwasow, zasad i soli w procesie
fizykochemicznej przerdbki odpadéow - PROCES UNIESZKODLIWIANIA D9 -
obrébka fizyczno-chemiczna, w wyniku ktorej powstaja odpady, unieszkodliwiane
za pomocy ktéregokolwiek z proceséw wymienionych w punktach od D1 do D12
(np. parowanie, suszenie, stracanie).
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IV.7.1. Ustalam rodzaje i ilosci odpadow dopuszezonych do unieszkodliwiania w ciagu roku:

Kod . Ilo§¢ odpadu
Lp. olipadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1| 0301 80* Odpady z ch.emlczpq przerobki drewna zawierajace 1000
substancje niebezpieczne
5 | 0301 8] dead.}f' z che_mm_zne_l przerébki drewna zawierajace 1000
inne niz wymienione w 03 01 80
3. | 030201% S.I‘Odkl jdo l-.(onsemjacy i %‘I11pregnaCJl drewr}a 1000
niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych
4 | 030204 ?morgamczne srodki do konserwacji 1 impregnacji 1000
rewna
s 03 02 05* Inne_ SL'O.dkl do konsel"wa.cy I impregnacji drewna 1000
zawierajace substancje niebezpieczne
6 04 01 04 | Brzeczka garbujaca zawierajaca chrom 1000
7. | 040105 |Brzeczka garbujaca niezawierajaca chromu 1000
8 06 01 01* | Kwas siarkowy 1 siarkawy 2000
9. | 0601 02* | Kwas chlorowodorowy 1000
10. | 06 01 03* | Kwas fluorowodorowy 200
11. | 06 01 04* | Kwas fosforowy i fosforawy 500
12. | 06 01 05* | Kwas azotowy 1 azotawy 1000
13. | 06 01 06* | Inne kwasy 1000
14. | 0601 99 |Inne niewymienione odpady 1000
15. | 06 02 01* | Wodorotlenek wapniowy 1000
16. | 06 02 03* | Wodorotlenek amonowy 1000
17. | 06 02 04* | Wodorotlenek sodowy 1 potasowy 1000
18. | 06 02 05* |Inne wodorotlenki 1000
19. | 06 03 13* |Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie 3000
20. | 0603 14 |Soleiroztwory inne niz wymienione w 06 03 13 1000
21. | 06 04 05* | Odpady zawierajace inne metale cigzkie 3000
22. | 06 06 02* | Odpady zawierajace niebezpicczne siarczki 1000
23. | 06 07 04* | Roztwory i kwasy (np. kwas siarkowy) 2000
24.-|1 06 10 02* | Odpady zawierajace substancje niebezpieczne 1000
25..1 061181 |Odpady z produkcji zwiazkow chromu 1000
26. | 061182 |Odpady z produkcji zwigzkow kobaltu 500
77 07 01 80 | Wapno pokarbidowe niezawierajace substancji 500
T niebezpiecznych
)3 07 02 14* | Odpady 7z dodatkow zawierajacych substancje 500
— niebezpieczne
29, | 070215 |Odpady z dodatkow inne niz wymienione w 07 02 14 300
30 08 01 11* | Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki 1000
o organiczne lub inne substancje niebezpieczne
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Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione

31. | 080112 w0801 11 1000
Szlamy z usuwania farb 1 lakierow zawierajace
32. | 08 01 13* |rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 1000
niebezpieczne
Szlamy z usuwania farb i lakierow inne niz
33 | BEN 14 wymienione w 08 01 13 1000
Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery inne niz
34, | AL i wymienione w 08 01 15 1000
Zawiesiny wodne farb lub lakierow zawierajace
35. | 08 01 19* |rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 1000
niebezpieczne
Zawiesiny wodne farb lub lakieréw inne niz
%, | Uaol2h wymienione w 08 01 19 1000
37. | 080202 |Szlamy wodne zawierajace materialy ceramiczne 1000
38. | 080203 |Zawiesiny wodne zawierajace materiaty ceramiczne 1000
39. | 080307 |Szlamy wodne zawierajace farby drukarskie 1000
40. | 080308 |Odpady cickle zawierajace farby drukarskie 1000
41 | 0803 12* O'dpady.farb drukarskich zawierajace substancje 1000
niebezpieczne
2 | 080313 Odpady farb drukarskich inne niz wymienione 1000
w0803 12
43 | 0803 14% S;lam_v .tarb drukarskich zawierajace substancje 1000
niebezpieczne
. Szlamy farb drukarskich inne niz wymienione
44. | 080315 w08 03 14 1000
45, | 08 03 16* | Zuzyte roztwory trawigce 1000
46. | 0901 01* | Wodne roztwory wywolywaczy i aktywatorow 200
47. | 0901 02* | Wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsetowych 200
48. | 09 01 04* | Roztwory utrwalaczy 200
49 | 09 01 05* Roz?woiry wybielaczy i kapieli wybielajgco - 200
utrwalajacych
50. | 0901 06 Osa@y z zak{adow_ych oczyszezalni sciekow 200
zawierajyce srebro
51 | 0901 13% Odpad\ ‘C|el_<le z zgldadowq regeneracji srebra inne 500
niz wymienione w 09 01 06
52.| 09 01 80* | Przeterminowane odczynniki fotograficzne 200
53. | 1001 09* | Kwas siarkowy
1000
54. | 1005 03* | Pyly z gazoéw odlotowych
2000
55. | 100504 | Inne czastkiipyly
2000
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56. | 1005 05* | Odpady stale z oczyszezania gazow odlotowych
2000
Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazow
57. | 1005 06*
odlotowych 2000
Odpadowe $rodki wiazace zawierajace substancje
®
58| 101013 niebezpieczne A0
Odpadowe srodki wigzace inne niz wymienione
59. | 101014 w1010 13 500
60. | 1101 05* | Kwasy trawiace 3000
Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione
ES - J
61. | 1101 06 w 110105 3000
62. | 1101 07* | Alkalia trawigce 2000
63. | 1101 08* | Osady i szlamy z fosforanowania 1000
64 1101 09% | Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje 1000
’ niebezpieczne
65 11 01 10 |Szlamy i osady pofiltracyjne inne niz wymienione 1000
‘ w 110109
66. | 11 01 98* | Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 1000
67. | 110199 |Inne niewymienione odpady 1000
Wody popluczne zawierajace substancje
* > 5
o8, | 1101 11 niebezpieczne 3900
69. | 110112 |Wody popluczne inne niz wymienione w 11 01 11 2000
Odpady 7 odthiszczania zawierajace substancje
3% [ -,
70. | 1101 13 siiehezpismi 1000
Odpady z odtluszezania inne niz wymienione
y ’ 5
71. | 1101 14 w1101 13 500
Odcieki 1 szlamy z systemow membranowych Iub
72. | 11 01 15% |systemOw wymiany jonowe] zawierajgce substancje 2000
niebezpieczne
73. | 11 02 05% Odpady z hydrometalurgii miedzi zawierajace 1000
o - substancje niebezpieczne '
74 1102 06 Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niz 1000
) B wymienione w 11 02 05
75. | 1103 02* | Inne odpady 1000
76. | 11 05 04* | Zuzyty topnik 500
77. | 1201 04 |Czastki | pyly metali niezelaznych 1000
78." | 1203 01* | Wodne ciecze myjace 2000
79. | 1603 03* Nieorganiczne odpady zawierajace substancje 500
' 7 nicbezpieczne
Nieorganiczne odpady inne niz wymienione
80. 160304 11603 03, 16 03 80 500
81 16 05 06* | Chemikalia laboratoryjne i analityczne zawierajace 200
) substancje niebezpieczne
%) 16 05 07* | Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace 200

substancje niebezpiec.
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g3 16 05 08* | Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje 200
) niebezpieczne
Q4 16 05 09 | Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06. 200
o 16 05 07 lub 16 05 08
35 | 1606 06* Selektywme' gromadzony elektrolit z baterii i 500
akumulatorow
86. | 16 07 08* | Odpady zawierajace ropg naftowa lub jej produkty 300
87. | 16 07 09* | Odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne 300
88. | 160799 |Inne niewymienione odpady 300
89. | 16 08 05* | Zuzyte katalizatory zawierajace kwas fosforowy 1000
90. | 16 08 06* | Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 2000
1. | 16 08 07+ Z.uzyje lfatgllzatgr)«' zanieczyszczone substancjami 2000
niebezpiecznymi
92 | 1609 02* Chromiany (np. chromian potasowy, dwuchromian 200
sodowy lub potasowy)
T 3 H n r .'., - Z3 T ‘t ~ T ]
03 | 161001* Llwodm.one odpady ciekle zawierajace substancje 2500
nicbezpieczne
94 | 161002 I.{\\'Odm@nﬁ odpady ciekle inne niz wymienione 1000
w 16 10 01
95. | 16 1003* Srg._onq uwodnione gdpqdy’ c1el‘de (np. koncentraty) 1000
zawierajace substancje niebezpieczne S
96. | 161004 Su;zogt.: uwod.mo.ne odpady mek;ke (np. koncentraty) 1000
inne niz wymienione w 16 10 03
97. | 16 81 01* | Odpady wykazujace wlasciwosci niebezpieczne 1000
98. | 168102 |Odpady inne niz wymienione w 16 81 0] 1000
99 18 01 06* | Chemikalia, w tym odczynniki chemiczne zawierajgce 200
) substancje niebezpieczne
18 01 07 |Chemikalia. w tym odezynniki chemiczne inne niz 100
100. . c -
wymienione w 18 01 06
101 18 02 05 | Chemikalia. w tym odczynniki chemiczne zawicrajace 100
' substancje niebezpieczne
18 02 06 | Chemikalia. w tym odczynniki chemiczne inne niz 100
102, e : d
wymienione w 18 02 06
103.] 190203 Wstqplil_e przemles’zu_n_e odpud}«:.-skl.adaqqc_g sig 1000
wylaeznie z odpadow innych niz niebezpieczne
104 19 02 04* W :?t‘:ppl.e.przemubzane‘dead} §ldad‘ajatce sig z co 1000
_ najmniej jednego rodzaju odpadow niebezpiecznych
105.] 1902 11* |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 500
106.1 19 08 07 Ro;tworyl szlamy 7z regeneracji wymlenmkow 2000
jonitowych
107.] 1908 08* Odpady z §ygtemow membranowych zawierajace 2000
metale cigzkie
108.| 1908 13* S.z_lan}y za.\vlerujqcne .substan_c_lc’e Illle‘t?ez_pleczne Z innego 2000
niz biologiczne oczyszezania sciekow przemystowych
Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania
109.| 1908 14 |sciekdw przemystowych inne niz wymienione w 19 08 2000

13
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110.

2001 14* | Kwasy 200

111.

2001 15* | Alkalia 200

*odpady niebezpieczne

Laczna roczna ilos¢ odpadow poddawanych unieszkodliwieniu na linii do przerobu sciekow
i odpadow ciektych alkaliczno-kwasnych, na linii do przerobu sciekow i odpadow ciekltych
chromowych. na linii koncowego doczyszczania sciekow oraz na linii do przetwarzania
odpadéw statych w ciekle nie moze przekroczy¢ wydajnosci tych linii.

W procesie tym unieszkodliwiane beda odpady spetniajace nastepujace warunki:

— sklad chemiczny i wlasciwosci odpadoéw stanowig powazne zagrozenie dla
srodowiska (np. bardzo wysokie pH > 10, bardzo niskie pH < 5, zawieraja zwiazki
toksyczne jak C e, Cd, Pb),

— zawieraja sole metali. ktore ze wzgledu na swoje wlasnosci (niskie stezenia
zwiazkow chemicznych w odpadach oraz ich roznorodnos¢ chemiczng) nie moga
by¢ poddawane procesom odzysku,

— ilosci soli metali w odpadzie sg tak male, ze ich rozdzial i odzysk sa ckonomicznie
nieuzasadnione.

Wiasnosci te mogg takze spelnia¢ niektére odpady powstale w wyniku wypadkow
i zdarzen losowych (o kodach 16 81 01 i 16 81 02). Beda to odpady powstate w wyniku
wypadkow przy przewozach nicorganicznych kwasow, zasad 1 soli. Inne odpady
niespelniajace ww. wymagan (np. zwiazki organiczne, odpady z pozarow. powodzi itp.)
nie beda unieszkodliwiane na instalacji.

IV.7.2 Miejscem prowadzenia dzialalnosci w zakresie unieszkodliwiania odpadow

wyszezegolnionych w punkcie IV.7.1 sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE
Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice. ul. Grabska 15A., 32-005 Niepotomice.

IV.7.3. Szczegolowy opis metody unieszkodliwiana odpadow

Celem unieszkodliwiania dostarczanych odpadow jest zmiana ich wlasnosci lub
skladu chemicznego. Proces unieszkodliwiania odpadowych kwasow, zasad 1 soli
polega na:

— doprowadzeniu pH do wartosci 6-8,

—  zmianic wlasnosci toksycznych (np. redukeji bardzo toksycznego Cr™® na
znacznie mniej szkodliwy cr ).

— przeprowadzanie soli metali z  fazy rozpuszczalnej w wodzie na fazg
nierozpuszczalng w celu zmniejszenie proceséw wyplukiwania i pﬂednstawama
sie szkodliwych zwigzkow do srodowiska.

"W ramach tej metody bedzie prowadzone:

a) unieszkodliwianie odpadéw ciektych chromowych

Procea ten ma na celu obrobke chemiczng odpadow zawierajqcvch zwiazki chromu
Cr'®i Cr . Obrobka odpadéw zawierajacych zwiazki chromu Cr' polega na ich redukeji
do Cr™, korekcie pH, wytraceniu zwigzkéw chromu w postaci soli nierozpuszezalnych
(wodorotlenkow. fosforanow, weglandéw) 1 przesaczeniu ich na prasach filtracyjnych.
Wytrgcony osad jest odpadem.
b) unieszkodliwianie odpadéw o wiasnosciach silnie kwasowych lub silnie alkalicznych
i zawierajacych w swym skladzie toksyczne metale
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Proces ten ma na celu obrébke chemiczng odpaddéw posiadajace wlasciwosci silnie
kwasne lub alkaliczne i zawierajace metale takie jak Fe, AlL Ni, Cu, Zn w ilosciach lub
w postaci dla ktorych odzysk jest niemozliwy  technologicznie lub nicoplacalny
ekonomicznie.

Proces bedzie polegata na dokonaniu odpowiedniej korekty pH (zobojetnieniu whasnosci
kwasowych zasadami lub wlasnosei zasadowych kwasami) a nastepnie wytraceniu
nierozpuszezalnych zwiazkéw metali w postaci wodorotlenkow, fosforanéw lub
weglanéw i przesaczeniu ich na prasach filtracyjnych.

W obu procesach wykorzystane beda:
a) reaktory chemiczne i ekstraktory
b) urzadzenia filtrujace (np. filtry workowe i prasy komorowe uzywane w procesie
filtracji)
¢) pompy i zbiorniki

Proces unieszkodliwiania odpadow ciektych chromowych bedzie przebiegal nastepujaco:

Odpady ciekle chromowe begdg dostarczane do reaktoréw. Reagenty potrzebne
do obrobki chemicznej odpadow cieklych bedq przygotowywane w ekstraktorze, W tym
celu wykorzystywane beda odpady zawierajgee: Ca(OH),, CaCO;, NaOH, NaxCOs,
N33P04.

W reaktorze nastgpowaé bedzie mieszanie odpadow chromowych z przygotowanymi
reagentami oraz z roztworami soli posiadajacymi wlasnosci redukeyjne.

W zaleznosei od zawartosci jondéw Cr'® w odpadach proces unieszkodliwiania
prowadzi si¢ w rézny sposéb. W przypadku gdy stezenie jonow Cr™® jest wysokie
neutralizacja prowadzona jest w dwoch etapach: W pierwszym etapie pH roztworu bedzie
doprowadzane do okole 2. przez dodanie st¢zonych kwasow (siarkowy, solny. azotowy).
W tym $rodowisku w obecnoscl reduktora (roztworu kwasnego siarczynu sodu NaHSOs
lub siarczanu zelaza FeSOy) nastepowaé bedzie redukcja jonéw jonow Cr'® do jonow
Cr". Zakonczenie tej reakeji kontrolowane bedzie przy pomocy plH — metru. W etapie
drugim chrom bedzie wytrgcany przy pomocy zawiesiny roztworu alkalicznego (weglanu
wapnia).

W przypadku braku zawartosci jonow Cr™® w odpadzie unieszkodliwianie odpadu
prowadzone bedzie bez korekty pH. W tym przypadku odpady zawierajace jony Cr
poddawane beda procesowi wytracania przy pomocy zawiesiny roztworu alkalicznego
(weglan wapnia).

Po przereagowaniu substratow i po zakonczeniu reakcji wytracania otrzymuje sig
zawiesing poreakcyjna zawierajaca zwiazki chromu. Zawiesing tg poddaje sig procesowl
filtracji, w wyniku czego powstawaé bedzie sig przesacz 1 osad (odpad o kodzie 19 02 05*
119 02 06).

~ Przesacz spehniajacy warunki dla scieku odprowadzanego do kanalizacji miejskiej
bedzie odprowadzany do kanalizacji miejskiej zas w przypadku niespelnienia tych
- wymagan bedzie powtornie kierowany do procesu oczyszczania.

Proces unieszkodliwiania odpadow o wtasnosciach silnie kwasowych (pH < 5) lub silnie
alkalicznych (pH > 10) i zawierajacych toksyczne metale bedzie przebiegal nastgpujaco.

Odpady ciekle beda dostarczane do reaktorow. Reagenty potrzebne do obrobki
chemicznej odpadow beda przygotowywane w ekstraktorze. W tym celu wykorzystywane
beda odpady zawierajace: Ca(OH),, CaCO;, NaOH, Na;COs, Na3;PO,. Po przereagowaniu
substratow 1 po zakonczeniu reakcji powstala zawiesing poreakcyjna poddaje
sie procesowi filtracji. Zakonczenie reakeji korekty pH i wytracania osadow stwierdza sie
na podstawie wskazan pH — metréw zamontowanych w reaktorach. Zawiesing ta poddaje
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si¢ procesowi filtracji. w wyniku czego powstawal bedzie sie przesacz i osad (odpad
o kodzie 19 02 05* 1 19 02 06).

Przesacz spelniajacy warunki dla Scieku odprowadzanego do kanalizacji miejskiej
bedzie odprowadzany do kanalizacji miejskie za$ w przypadku niespelnienia tych
wymagan bedzie powtornie kierowany do procesu oczyszczania.

W efekcie prowadzonych procesow unieszkodliwiania powstawaé¢ beda Scieki oraz
odpady o kodach 19 02 05* lub 19 02 06, przekazywane uprawnionym odbiorcom.

1V.8. Proces unieszkodliwiania odpadowych rozpuszczalnikéw poprzez mikrofiltracje

molekularng - PROCES UNIESZKODLIWIANIA D9 - obrébka fizyczno-
chemiczna, w wyniku Kktérej powstaja odpady, unieszkodliwiane za pomoca
ktoregokolwiek z proceséw wymienionych w punktach od D1 do D12 (np.
parowanie, suszenie, stracanie).

IV.8.1. Ustalam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do unieszkodliwiania w ciggu roku:

Kod . Iloé¢ odpadu
Lp. edpain Rodzaj odpadu [Mg/rok]
l. 02 07 02 | Odpady z destylacji spirytualiow 500
2. 02 0703 | Odpady z procesow chemicznych 500
3. | 0603 13* | Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie 3000
4. 06 03 14 | Sole i roztwory inne niz wymienione w 06 03 13 300
5. | 0701 01*  Wody pophuczne i tugi macierzyste 1000
6. | 0701 0a* In-ne rozpus:zc?al'mkl organiczne, roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste
7. | 0701 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000
8. | 070201*% | Wody poptuczne i tugi macierzyste 1000
9 07 02 03* | Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne, roztwory z 500
) przemywania i ciecze macierzyste
10. | 0702 04* Inne rozPusgc:zal.mkl orgmpc%ﬂe. roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste
07 02 07* | Pozostatosci podestylacyjne i poreakeyjne zawierajace 500
1. zwigzki
chlorowcow
12. | 07 02 08* | Inne pozostatosei podestylacyjne 1 poreakcyjne 1000
13..| 0703 01* | Wody popluczne i lugi macierzyste 1000
14, 07 03 03* | Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne , roztwory z 500
' przemywania i ciecze macierzyste
15. | 0703 04% Inne rozpus;cgal_lllkl organ‘lc.zne, roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste
6 07 03 07* | Pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne zawierajgce 500
’ zwiazki chlorowecow
17. | 0703 08* | Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000
18. | 0704 01* | Wody popluczne i lugi macierzyste 1000
19 07 04 03* | Rozpuszczalniki organiczne , roztwory z 500
) przemywania i ciecze macierzyste
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20 07 04 04* | Inne rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne , roztwory 500
o z przemywania i ciecze macierzyste
71 07 04 07* | Pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne zawierajgce 500
T zwiazki chlorowcow
22. | 07 04 08* |Inne pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne 500
23. | 070501* | Wody popluczne i tugi macierzyste 1000
4 07 05 03* | Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne , roztwory z 500
' przemywania i ciecze macierzyste
25 | 0705 04* Il’l{le rozpus.zc.zal.mkt organiczne, roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste
%6 07 05 07* | Pozostalosci podestylacyjne i poreakeyjne zawierajgce 500
o zwiazki chlorowcow
27. | 07 0508* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakeyjne 1000
28. | 07 05 80* | Odpady cickle zawierajace substancje niebezpieczne 1000
29. | 070581 |Odpady ciekle inne niz wymienione w 070580 1000
30. | 07 06 01*% | Wody popluczne i tugi macierzyste 1000
31 07 06 03* | Rozpuszczalniki chlorowcoorganiczne, roztwory z 500
] przemywania i ciecze macierzyste
37 | 0706 04* Inne 1'ozpus.zc?al-ml?| organiczne, roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste
33 07 06 07* | Pozostalosdci podestylacyjne i poreakcyjne zawierajace 500
o zwiazki chlorowecow
34. | 0706 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakeyjne 1000
35. | 0707 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste 1000
36 07 07 03* | Rozpuszczalniki organiczne , roztwory z 500
o przemywania i ciecze macierzyste
37 | 0707 04% Inne rozpusjzc_zal.mk] organiczne, roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste
13 07 07 07* | Pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne zawierajace 500
o zwigzki chlorowcow
39. | 07 07 08* |Inne pozostalosei podestylacyjne i poreakeyjne 1000
Odpady farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki
40. | 0801 11%* , . LT . .
organiczne lub inne substancje niebezpieczne 1000
41 | 080112 Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01
11 1000
Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery zawierajace
42.-| 08 01 15* |rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 1000
nicbezpieczne
. Szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery inne niz
43 | U801 16 wymienione w 08 01 15 1000
Zawiesiny wodne farb lub lakierow inne niz
/ “_) o
W | 980020 wymienione w 08 01 19 2000
45. | 080202 |Szlamy wodne zawierajgce materialy ceramiczne 1000
46. | 080203 |Zawiesiny wodne zawierajgce materialy ceramiczne 1000
47. | 080307 |Szlamy wodne zawierajace farby drukarskie 1000
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48. | 0803 08 |Odpady ciekle zawierajace farby drukarskie 1000
49 | 08 03 12+ Oldpady.tarb drukarskich zawierajace substancje 1000
niebezpieczne
50. | 080313 Odpady farb drukarskich inne niz wymienione 1000
w0803 12
51| 0803 14% S;lamy 'farb drukarskich zawierajace substancje 1000
niebezpieczne
Szlamy farb drukarskich inne niz wymienione
" ) )
52. | 080315 w 08 03 14 1000
53. | 1406 03* |Inne rozpuszczalniki 1 mieszaniny rozpuszczalnikow 500
54. | 16 01 13* | Plyny hamulcowe 500
16 01 14* |Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace 500
55. substancje
niebezpieczne
. 16 01 15 | Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione 500
56. o
w 1601 14

*odpady niebezpieczne

Lgczna roczna iloéé odpadow poddawanych unieszkodliwieniu na linii do przerobu sciekow
i odpadow cieklych alkaliczno-kwasnych, nie moze przekroczy¢ wydajnosei tej linii.

Proces unieszkodliwianie rozpuszczalnikow dotyczy mieszanin zarowno organicznych
(opartych na substancjach pochodzenia organicznego takich jak alkohole, estry, ketony,
weglowodory aromatyczne, itp.) jak rowniez mieszanin nieorganicznych (opartych na wodzie
i zawierajacych zwiazki nicorganiczne stosowane w produkcji farb takie jak tlenek tytanu,
weglan wapnia. tlenek cynku). Odpady poddawane procesowi unieszkodliwiania nalezg do
uktadow dyspersyjnych: wodnych pigmentow mineralnych (odpady w grupy 07 zawiecrajace
rozpuszczalniki) 1 organicznych pigmentéw (odpady zpodgrupy 08 zawierajace etanol
o stezeniu do 5 %).

IV.8.2 Miejscem prowadzenia dziatalnosci w zakresie unieszkodliwiania odpadow
wyszezegolnionych w punkcie IV.8.1. sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE
Sp. z 0.0. Oddzial Niepolomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepotomice. Odpady bedg
unieszkodliwiane w procesie mikrofiltracji molekularnej na mikromembranach.

IV.8.3. Szczegdlowy opis metody unieszkodliwiania odpadow

Proces unieszkodliwiania rozpuszezalnikow bedzie stosowany wowczas, gdy sa one
. mieszanina kilku lub kilkunastu zwigzkow chemicznych, ktérych rozdzielenie do stanu
czystodei charakterystyeznej dla produktéw handlowych jest trudne technologicznie
" 1 ekonomicznie nieoplacalne.,

Proces mikrofiltracji fazy ciektej przebiega¢ bedzie analogicznie jak dla procesu
odzysku rozpuszczalnikow organicznych (glikol etylenowy, gliceryna, metanol, etanol),
zta roznica ze proces mikrofiltracji: w trakcie unieszkodliwiania rozpuszczalnikéw
ze wzgledow ekonomicznych 1 technicznych bedzie wynosil najwyze] trzy cykle,
za$ po procesie mikrofiltracji bedg powstawaly odpady.

Proces unieszkodliwiania sktada si¢ z kilku etapow:
— wywotlania koagulacji zastosowanego odpadu,

— rozdzielenia fazy statej od cieklej w procesie filtracji,
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— przeprowadzenia mikrofiltracji fazy cieklej.

W pierwszym etapie do odpaddéw begdzie dodawany koagulant tj. zwiazek chemiczny
powodujacy, ze male czasteczki osadu lacza sie w duze aglomeraty i w postaci osadu
sa wytracane. Koagulantem moga by¢ odpadowe sole chlorku glinu o kodach 06 03 13 lub
06 03 14 lub produkt handlowy chlorku glinu. Po dodaniu koagulanta i wytraceniu osadu,
zawiesina bedzie poddawana filtracji na prasie komorowej i/lub tasmowej. Faza
wytracona podczas koagulacji (osad) i oddzielona na filtrach stanowi¢ bedzie odpad
o kodzie 19 02 05* lub 19 02 06.

W zaleznosci od rodzaju unieszkodliwianego odpadu po procesie filtracji powstawac
bedzie:

a) przesacz zawierajacy niewielkie ilosci substancji chemicznych. ktory po spelnieniu
okreslonych wymagan bedzie odprowadzany do kanalizacji miejskiej.

¢) przesacz zawierajacy niewielkie ilosei substancji organicznych oraz substancje
nicorganiczne w  ilosci wigksze] niz dopuszczalne dla Sciekow spuszczanych
do kanalizacji miejskiej. Przesacz ten bedzie przepuszezany przez filtr weglowy
zatrzymujacy substancje organiczne, a nastgpnie Kierowany na kolumny jonowymienne
wcelu usunigeia pozostalych jondw 1 otrzymania scieku spelniajacego  warunki
do wprowadzenia do kanalizacji miejskie;.

b) przesacz zawierajacy rozpuszczalniki organiczne (etanol). ktory w celu otrzymania
czystszego rozpuszezalnika bedzie poddawany procesowi mikrofiltracji, a nastgpnic
zatezenia na wyparce. Po przeprowadzeniu mikrofiltracji (maksymalnie 3 cykle)
powstanie rozpuszezalnik - odpad o kodzie 19 02 03 - przekazywany innym podmiotom.

W procesie unieszkodliwiania odpadéw powstawac beda:

a) scieki spehiajgee warunki dla scieku odprowadzanego do kanalizacji miejskiej.

b) rozpuszezalniki (odpady o kodzie 19 02 03)

¢) szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadow (odpady o kodzie 19 02 05*
119 02 06).

IV.9 Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania odpadéw przyjmowanych do
odzysku i unieszkodliwiania.

Odpady przyjmowane do odzysku i unieszkodliwiania magazynowane bgdg na terenie
NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice, ul. Grabska 15A, 32-005
Niepolomice, w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego
celu miejscach. w sposob selektywny. Magazynowanie odpadow odbywa sig na terenie,
do ktorego Spolka posiada tytul prawny.

Odpady bedq magazynowane w taki sposob aby nie stwarzaly zagrozenia dla
~érodowiska i zdrowia ludzi w budynkach przeznaczonych tylko do magazynowania
“odpadow  posiadajacych utwardzone betonowe podloze, uksztaltowane tak aby

w przypadku ewentualnego wycieku odpadéw nie przedostawaly sig one do Srodowiska.

Przyjmowane odpady bedyq w miar¢ mozliwosci poddawane procesom odzysku lub
unieszkodliwiania bezposrednio po dostarczeniu. tak aby czas ich magazynowania byt jak
najkrotszy.

Odpady ciekte:

Odpady ciekle beda magazynowane w specjalnie do tego celu przygotowanych
zbiornikach. wykonanych z odpowiednich materialéw. Sa to zbiorniki:

- Zb4, Zb5 - zbiorniki magazynowe odpadow cieklych,

- Zb 6 - zbiorniki emulsji,
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- Zb7, Zb15a, Zb 20- zbiormik odpadow alkalicznych,

- Zb8, Zh9 - zbiorniki magazynowy elektrolitu,

- Zbl6, Zb17 — magazyny kwasu siarkowego lub innych kwasow w zaleznoscei od

potrzeb,

- Zb19, Zbl4a — magazyn odpadow kwasnych.

Zbiorniki te ustawione sa w tacach na podlozu betonowym wylozonych odpowiednim
nieprzepuszczalnym materialem w hali Oczyszczalni Sciekéw .Odzysku Surowcow
Chemicznych oraz magazynie hala G. W przypadku rozszczelnienia zbiornika i wylania
si¢ jego zawartosci natacg istnieje mozliwos¢ przepompowania rozlanej cieczy do
kolejnego zbiornika. umycie tacy woda oraz odprowadzenie sciekéw do zobojetnienia
w odpowiedniej instalacji.

Czgséé odpadow cieklyeh. ktére ze wzgledu na swoje wlasnosci chemiczne nie mogg
by¢ przechowywane w zbiornikach nr 4-9 beda przywozone 1 magazynowane
w paletopojemnikach ustawionych w wydzielonych boksach magazynowych budynku
magazynowego G lub w wiacie. Paletopojemniki z odpadami cieklymi beda takze
ustawione w specjalnie wyznaczonych miejscach na hali, skad odpady beda
przepompowywane do instalacji w celu ich odzysku lub unieszkodliwienia.
Paletopojemniki o pojemnosci od 0.5 do 2 m’ sa wykonane 7 odpowiednicgo materiatu,
ktdry nie bedzie wehodzil w reakceje z transportowanym i magazynowanym odpadami.

Czes¢ odpadéw cieklych (transportowanych w ilosciach do 0.5 m’) bedzie
przywozona i magazynowana w beczkach wykonanych z materialow nie wchodzacych
w reakcje z ich zawartoscig. Beda to beczki o pojemnosei od 0,05 m’ do 0,5 m’ wykonane
z tworzyw sztucznych (dla transportu 1 przechowywania odpadéw nicorganicznych) oraz
metalowych (dla transportu 1 przechowywania odpadow organicznych).

Odpady stale:

Odpady stale przywozone i przerabiane w duzych ilo$ciach bedg transportowane
i magazynowane w kontenerach metalowych o pojemmnosci 30 m’. Do transportu
i magazynowania materialow bardzo drobnych. pylistych sa wykorzystywane bardzo
szczelne i szezelnie zamykane.

Odpady stale nalezace do odpadéw innych niz niebezpieczne nie powodujace pylenia
(np. metale) beda transportowane i magazynowane w roznego rodzaju pojemnikach
metalowych o pojemnosci od 0.1 m® do 5 m’.

Baterie i akumulatory beda transportowane 1 magazynowane w zamykanyvch
pojemnikach metalowych lub plastikowych o pojemnosci 0.2 m® do 0,5 m’. Pojemniki
te sa wykonane w wersji .szczelnej” uniemozliwiajacej kontakt odpadoéw z woda
deszczowa oraz przenikanie przez Scianki ewentualnych wyciekow substancji
chemicznych.

Miejscem magazynowania odpadoéw stalych bedzie budynek magazynowy
G (wydzielone boksy magazynowe) oraz wiata. .

Konieczno$é¢ magazynowania odpadow w  Spolce wynika =z  procesow

. technologicznych oraz organizacyjnych 1 nie bedzie przekracza¢ terminéw uzasadnionych
zastosowaniem tych procesow.

Transport odpadéw przyjmowanych do odzysku i unieszkodliwiania bedzie realizowany
we wlasnym zakresie przez NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0., z siedziba ul. Plk. Dabka 8c,
30-732 Krakow lub przez wyspecjalizowane firmy z zachowaniem obowiazujacych w tym
zakresie przepisow.

IV.10 Produkty wytwarzane przez Spotke w procesach odzysku odpadéow. wymienionych

w punktach: V.2, IV.3, [V.4 i [V.6 niniejszej decyzji winny spelnia¢ okreslone normy
iwymagania dla tych  produktow, zgodnie z  odrgbnymi  przepisami.
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W przypadku, gdy produkty nie bedg spelnialy okreslonych norm i wymagan winny one
by¢ kwalifikowane jako odpady™.

12. Podpunkt VIIL5. ,,Monitoring halasu” otrzymuje brzmienie:
»VIIL5. Monitoring halasu.

Ustala sie czestotliwoscei wykonywania pomiaréw emisji halasu — raz na dwa lata.

Okresowe pomiary emisji halasu winny by¢ prowadzone zgodnie z metodyka referencyjna
okreslona w zalgczniku nr 6 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska dnia 4 listopada 2008 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji (Dz. U. Nr 206 poz.
1291). oraz rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszezalnych poziomow hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr.120 poz. 826)".

13. Pozostalg czes$é decyzji pozostawiam bez zmian.
Uzasadnienie

NYCZ INTERTRADE Spotka z o.0. ul. Plk. Dabka 8c. 33-732 Krakéw. Oddzial
Niepotomice. ul. Grabska 15 A, 32-005 Niepolomice wystapil z wnioskiem
z dnia 27 wrzeénia 2010 r., uzupelnionego przy pismach z dnia 22 listopada 2010 r.. oraz
z dnia 3 lutego 2011 r o wprowadzenie zmian w pozwoleniu zintegrowanym z dnia
16 pazdziernika 2008 r. znak: SW.11.JD.7673-30/08. Dane o przedmiotowym wniosku zostaly
zamieszczone w publicznie dostepnym wykazie o dokumentach zawierajacych informacje
o $rodowisku 1 jego ochronie pod numerem 930841383/A3.

NYCZ INTERTRADL Spolka z o.0. ul. Plk. Dabka 8¢, 33-732 Krakow, Oddzial
Niepolomice. ul. Grabska 15 A, 32-005 Niepotomice, jest prowadzacym instalacj¢ do odzysku
lub unieszkodliviania, 7 wyjqtkiem skladowania, odpadow niebezpiecznych, o zdolnosci
przetwarzania ponad 10 Mg na dobe, ktéra zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 41 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzigé mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na srodowisko (Dz.U.2010 Nr 213, poz. 1397). w zwigzku z art. 60 ustawy
z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udost¢pnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie grodowiska oraz o ocenach oddzialywania na srodowisko
(Dz. U. 2008 Nr 199, poz. 1227 z péin. zm.), jest kwalifikowana jako przedsiewzigcie
mogace zawsze znaczaco oddzialywaé na srodowisko.

W zwiazku z powyzszym, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. 2008 Nr 25, poz. 150 z p6ézn. zm.), organem
wlasciwym do wydania niniejszej decyzji jest Marszalek Wojewodztwa Matopolskiego. -

Przedmiotem postulowanej zmiany decyzji jest:

— Aktualizacja opiséw wszystkich linii technologicznych wynikajaca z osiagnigcia pelnej
zdolnosci produkeyjnej;

— W punkcie ,,1.4.2.4. Wody opadowe™ uaktualnienie informacji na temat posiadanego przez
zakltad pozwolenia wodnoprawnego na zrzut Sciekow opadowych do cieku ..Na Porgby™.

— Uaktualnienie informacji na temat zbiornikoéw znajdujgcych sig na terenie zakladu.. ktére
stuza do chwilowego przechowywania potproduktow przetwarzanych w procesach
chemicznych lub tez do magazynowania surowcéw i produktow. Zmiany te sa
podyktowane osiggnigciem pelnej zdolnosci produkcyjnej przez zaklad przy
rownoczesnym udoskonaleniu technologii obrobki na niektorych liniach. :
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— Rozszerzenie wykazu odpadow przewidzianych do wytwarzania 1 tym samym
rozszerzenie punktu okreslajgcego miejsce 1 sposob magazynowania wytwarzanych
odpadow;

— Przypisanie linii  technologicznych do  poszczegdlnych — proceséw  odzysku
i unieszkodliwiania, na ktorych sa przeprowadzane:

— Rozszerzenie wykazu odpadow przewidzianych do odzysku w procesie filtrowania na
kolumnach jonowymiennych oraz do unieszkodliwiania;

— Zwiegkszenie ilosci odpadow oraz rozszerzenie wykazu odpadéw przewidzianych do:
odzysku metodg elektrolizy w wyniku czego otrzymywane begda metale Ni, Zn, Sn, Cu,
odzysku odpadowych emulsji olejowych oraz unieszkodliwiania w  procesie
fizykochemicznej przerobki odpadow;

— Aktualizacja opisu procesu odzysku odpadéw metoda elektrolizy, w wyniku czego
otrzymane beda metale Ni, Zn. Sn. Cu oraz procesu odzysku odpadowych kwasow, zasad
i soli w procesie filtrowania na kolumnach jonowymiennych;

— Zmiana opisu procesu odzysku odpadowych emulsji olejowych.

— W zwiazku z wejsciem w Zycie rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada
2008 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiardw wielkosci emisji
(Dz. U. 08.206.1291). a tym samym naloZzenie na wszystkie instalacje typu IPPC
obowigzku wykonywania pomiarow halasu (raz na dwa lata), zmienia si¢ zapis w. punkcie
VIILS5. Monitoring hatasu. '

Nalezy uznad, ze dokonane zmiany nie stanowia istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3

pkt 7) ustawy Pos.

Opisane powyzej zmiany:
e nie spowodujg istotnego zwigkszenia tacznej wydajnosei wszystkich linii instalacji
objetej pozwoleniem zintegrowanym

e nie majy istotnego wplywu na stan srodowiska na terenie i wokdl zakladu i nie
spowoduja zwigkszenia emisji do srodowiska.

W wyniku przeprowadzonego postgpowania postanowiono przychyli¢ si¢ do wniosku
firmy NYCZ INTERTRADE Sp. z o0.0.. z siedzibg wul. Plk. Dabka 8c,
30-732 Krakow, w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa Malopolskiego z dnia
16 pazdziernika 2008 r.. znak: SW.ILJD.7673-30/08. dotyczace} pozwolenia zintegrowancgo
dla instalacji do odzysku iunieszkodliwiania odpadoéw niebezpiecznych o zdolnosci
przetwarzania ponad 10 ton na dobg oraz instalacji pomocniczych zlokalizowanych w NYCZ
INTERTRADE Sp. z 0. 0. Oddzial Niepolomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepolomice,
w wyze] wymienionym zakresie,

Dodane do wykazu odpady przewidziane do wytwarzania. bgda przekazywane innvm
posiadaczom odpaddw, posiadajgeym stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego organu
na prowadzenie dzialalnosci w zakresie gospodarowania tymi odpadami. zgodnie
z obowiazujacymi w tym zakresie przepisami. W pierwszej kolejnosci odpady bedg
przekazywane do odzysku lub, w przypadku braku mozliwosci ich odzysku,
do unieszkodliwiania

Transport przekazywanych odpaddw, do miegjsc ich odzysku lub unieszkodliwiania,
bedzie realizowany przez NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0.. lub wyspecjalizowane firmy
w sposob nie powodujacy zagrozenia dla srodowiska i zdrowia ludzi. z zachowaniem
obowiazujacych w tym zakresie przepisow.

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadow
magazynowane beda na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z o0.0. Oddzial Niepolomice.
ul. Grabska 15A w Niepotomicach. w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz
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wydzielonych do tego celu miejscach. w sposob selektywny. Odpady magazynowane beda
na terenie, do ktérego Spoélka posiada tytul prawny.

NYCZ INTERTRADE Sp. z o0.0. 2z siedziba ul. Ptk. Dabka 8c.
30-732 Krakow prowadzi rownoczesnie dzialalnos¢ w zakresie odzysku i unieszkodliwiania
odpadow niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne. zarowno wytwarzanych w wyniku
wlasnej dzialalnosci. jak tez przyjmowanych od innych posiadaczy odpadéw. Dziatalnosé
w zakresie odzysku i unieszkodliwiania odpadéw bedzie prowadzona zgodnie z warunkami
okreslonymi w punkcie 1V sentencji niniejszej decyzji.

Z przedlozonych przez Wnioskodaweg dokumentow, wynika, iz s$rodowisko
zabezpieczone jest przed ewentualnym, szkodliwym oddzialywaniem wytwarzanych przez
firm¢ odpadéw. a ponadto. ze posiada On mozliwosci techniczne i organizacyjne do
prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku 1 unieszkodliwiania odpadow oraz, ze
srodowisko zabezpieczone jest przed oddzialywaniem przedmiotowej dziatalnosci.

Zgodnie z art. 27 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadach (Dz. U. z 2010 r.
Nr 185, poz. 1243 z pdzniejszymi zmianami) [unkcjonowanie instalacji iurzadzen do
unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych zostalo, na wnioseck Marszalka Wojewddziwa
Malopolskiego, sprawdzone przez Malopolskiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Krakowie - pismo z dnia 3 lutego 2011 r., znak: Wl.pab.4012-13/11.

W zwiazku z powyzszym postanowiono jak w sentencji

Pouczenie

- - e — . s s L .

Od decyzji przystuguje prawo wigsienia, pdwolania do Ministra Srodowiska. za
posrednictwem Marszatka Wo_jew‘édz;‘éjak'-Mﬁlﬂﬁb‘fék_fie 0. w terminie 14 dni od daty jej
doregczenia. O ST\

el S s,
{ - v J?')' ;"/1‘?1\1 )ll_(f)
Stosownie do cz¢sci Il poz. 46 podpunkt 1) \E“owiazhki 2 pos. 40pgdpunkt 2) zatqeznika do ustawy = dnia 16
listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz.U. 220064, Nr 225¢ f:}'/ 1635 = pozn. zm.), decyzia podiega oplacie
skarbowe w wysokosei 253,00 =l (slownie: dwigseie .j_)i',lg‘tlf:_.j_ gl trzv clote, zero groszy), kicrq uiszczono
bezgotéwkowo, dnia 28 wrzesnia 2010 r. na rachunek tir=edii Miasta Krakowa: Bank Pekao 8.4, 04 1240 2092

9462 3005 (0000 (000,
Z up. MARSZALKA
EWODZTWA MAL%’OLSKIEGO

Otrzymuja: - T |
Kaéoﬁna[);_aszczak
I. NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Deparamenty &y oklora -
ul. Grabska 15A, 32-005 Niepolomice rodowidke, Rointotwa | Geodezi
2. SRl a/a

Do wiadomosei:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-920 Warszawa
2. Malopolski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Plac Szczepanski 5, 31-011 Krakdw
3. Starostwo Powlatowe w Wieliczee.
Ul. Dembowskiego 2. 32-020 Wieliczka
4. Burmistrz Miasta i Gminy Niepolomice
Plac Zwycigstwa 13, 32-005 Niepolomice
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