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SW.ILJD.7673-30/08

DECYZJA
POZWOLENIE ZINTEGROWANE

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188 ust. 1, 2, 3, 5, art. 201 ust.1,
art. 202, art. 204, art. 211 ust. 1 i 2, w zwiazku z art. 378 ust. 2 a pkt 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 roku — Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2008 r.
Nr 25, poz. 150 z p6zn. zm.), art. 17 ust. 2, 3 1 5 oraz art. 31 ust. 11 3, w zwigzku z art. 18 ust.
1i2,art. 27 ust. 1, 211 3, oraz art. 13 ust. 1 i 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(tekst jednolity: Dz. U.z 2007 r. Nr 39, poz. 251 z p6zniejszymi zmianami), oraz art. 104
Kodeksu postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2000 r., Nr 98, poz. 1071, z p6zniejszymi
zmianami) — po rozpatrzeniu wniosku NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. z siedziba ul. Pik.
Dabka 8c, 30-732 Krakéw z dnia 25.02.2008 r. uzupelnionego przy pismach : z dnia
16.03.2008 r., 28.05.2008 r., 26.06.2008 r. oraz z dnia 14.07.2008 r. w sprawie udzielenia
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji odzysku surowcow chemicznych zlokalizowanej
wNYCZ INTERTRADE Sp. z o. o. Oddzial Niepotomice, ul. Grabska 15A, 32-005
Niepotomice, na terenie Zakladu Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz z Oczyszczalnig
Sciekéw Przemystowych, kwalifikowanej jako ,, instalacja do odzysku lub unieszkodliwiania,
z wyjatkiem sktadowania, odpadow niebezpiecznych, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 Mg
na dobe”

udzielam

Spélce NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0., z siedzibg ul. Pik. Dgbka 8¢, 30-732 Krakéw

pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do odzysku i unieszkodliwiania odpadéw

niebezpiecznych o zdolnoSci przetwarzania ponad 10 ton na dobe¢ oraz instalacji

pomocniczych zlokalizowanych w NYCZ INTERTRADE Sp. z o. o. Oddzial

Niepolomice, ul. Grabska 154, 32-005 Niepolomice obejmujgcego:

B wprowadzane zanieczyszezen do powietrza,

e  wytwarzanie odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,

e  prowadzenie dzialalno$ci w zakresie odzysku odpadéw niebezpiecznych iinnych
niz niebezpieczne,

. prowadzenie dzialalnosci w zakresie unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych
i innych niz niebezpieczne,

o prowadzenie dzialalno$ci w zakresie transportu odpadéw niebezpiecznych i innych
niz niebezpieczne

I.  Okreslam rodzaj prowadzonej dzialalno$ci, warunki eksploatacyjne i parametry
instalacji:
I.1. Charakterystyka instalacji i opis technologii.
Instalacja sklada si¢ z nastepujacych linii technologicznych:
linii do przerobu $ciekéw i odpadow ciektych kwasno — alkalicznych,
linii do przerobu sciekéw i odpadéw ciektych chromowych,
linii koncowego doczyszczania Sciekdw — stacja ,,demi”,
linii do przetwarzania odpadow statych w ciekle,
linii odzysku metali i soli metali,

N



6. linii do deemulgacji emulsji wodno — olejowych,

7. linii do regeneracji rozpuszczalnikéw.

Poszczegdlne linie technologiczne wchodzace w sklad instalacji w zaleznosci od
rodzaju stosowanych surowcow (odpadow statych i ciektych) moga ze soba wspotpracowaé
jako kolejne etapy przetwarzania odpadéw i Sciekow. Moga takze pracowac niezaleznie od

siebie.
I.1.1. Linia do przerobu $ciekéw i odpadéw cieklych alkaliczno — kwasnych.

Linia ta ma na celu obrébke chemiczng Sciekow 1 odpaddéw cieklych alkaliczno —
kwasnych wlasnych i dostarczanych od innych podmiotéw gospodarczych. Obrdbka ta polega
glownie na dokonaniu korekty pH i wytraceniu nierozpuszczalnych zwigzkéw metali
w postaci wodorotlenkoéw, fosforanow, weglanow.

Maksymalna wydajno$¢ linii wynosi do 65 Mg/dobe tj. 20 000 Mg/rok.

Wielkos$¢ przerobu $ciekow i odpadow ciektych kwasowo — alkalicznych wyniesie:
do 15 Mg/dobg w roku 2008,
do 45 Mg/dobg w roku 2009,
do 65 Mg/dobg od roku 2010 (osiaggniecie pelnej zdolnosci produkcyjnej).

I.1.2. Linia do przerobu $ciekéw i odpadéw cieklych chromowych.

Linia ta ma na celu obrébke chemiczng Sciekéw i odpadéw cieklych zawierajacych
zwiazki chromu ( Cr'® ) wlasnych oraz przywozonych zewnatrz. Obrébka ta polega na
redukcji zwiazkow Cr'® do Cr*, korekcie pH roztworu i wytraceniu nierozpuszezalnych
zwigzkéw chromu i innych metali zawartych w dostarczonym materiale w postaci
wodorotlenkéw, fosforanow, weglandw.

Maksymalna wydajnos¢ linii wynosi do 45 Mg/dobg tj. do 14 000 Mg/rok
Wielko$¢é przerobu $ciekow i odpadow cieklych chromowych wyniesie
do 10 Mg/dobe w roku 2008
do 35 Mg/dobg w roku 2009,
do 45 Mg/dobeg od roku 2010 (osiagnigcie petnej zdolnosci produkeyjnej).

I.1.3. Linia koncowego doczyszczania Sciekow — stacja ,,demi”.

Linia ta ma na celu doczyszczanie $ciekoOw zawierajacych nieznaczne ilodci zanie-
czyszczen (soli metali). W wyniku jej dzialania otrzymujemy wode zdemineralizowang
tj. catkowicie pozbawiong wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Zasada jej dziatania polega na
przepuszczeniu S$ciekow zawierajacych nieznaczne ilodci zanieczyszczen przez kolumny
jonowymienne (kationitowe i anionitowe).

Wydajnosé linii wynosi 10 m>/h tj. okoto 5 000 m*/rok.

I.1.4. Linia do przetwarzania odpadéw stalych w ciekle.

Podstawowym procesem prowadzonym w zakladzie w celu odzysku metali bedzie
rozpuszczanie i elektroliza roztworéw soli tych metali. W tym celu nalezy przygotowaé
roztwor elektrolitu spetniajacy wymagania elektrolizy. Przygotowanie roztworéw odbywa sie
w linii do przetwarzania odpadéw statych w ciekle.

W procesie tym mozemy wyodrebni¢ dwa etapy:
1) rozpuszczanie odpadow statych,
2) oczyszczenie roztworow przed elektrolizg.
Maksymalna wydajnosé linii (etap I — rozpuszczanie odpadéw statych) wynosi do
40 Mg/dobe tj. 12 000 Mg/rok.
Ilo$¢ rozpuszczanych osadow wyniesie:
e do4 000 Mg/dobe w roku 2008
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e do 8 000 Mg/dobg w roku 2009,
e do 12 000 Mg/dobg od roku 2010 (osiagnigcie pelnej zdolnosci produkcyjnej).
Maksymalna wydajno$¢ linii (etap Il — oczyszczanie roztwordéw) wynosi do

50 Mg/dobe tj. 15 000 Mg/rok.
[lo$¢ rozpuszczanych osadow wyniesie:

e do 5000 Mg/dobg¢ w roku 2008

e do 10 000 Mg/dobg w roku 2009,

e do 15000 Mg/dobg od roku 2010 (osiagnigcie pelnej zdolnosci produkcyjnej).

I.1.5. Linia odzysku metali i soli metali.

Linia ta ma na celu odzyskanie metali (nikiel i miedZ, cyna, cynk) zawartych w uzytych
surowcach :

- Sciekach i odpadach ciektych alkaliczno - kwasnych,

- odpadach cieklych,

- odpadach statych.
Maksymalna wydajnos$¢ linii wynosi do 0,5 Mg/dobe tj. 150 Mg/rok odzyskanych metali
kolorowych.
W wyniku prowadzonych procesow elektrolizy ilos¢ uzyskiwanych metali wyniesie :

e do 0,1 Mg/dobg w roku 2008

e do 0,4 Mg/dobg w roku 2009,

e do 0,5 Mg/dobg od roku 2010 ( osiggnigcie peinej zdolnosci produkcyjnej ).

I.1.6. Linia do deemulgacji emulsji wodno — olejowych.

Linia ta ma na celu rozdzielenie skladnikow emulsji wodno — olejowych, a takze
wykorzystania do rozcienczania emulsji wodno — olejowych zamiast wody. Poprzez
oddzialywanie goracego 50% kwasu siarkowego na emulsj¢ wodno — olejowa nastepuje
odzysk olejow. Emulsje te bedg dostarczane do zakladu z zewnatrz. Przerabiane beda emulsje
wodno — olejowe nalezace do grupy chlodziw i zawierajace od 3 do 5 % oleju.

Maksymalna wydajno$¢ linii wynosi do 10 m’/dobe tj. 10 Mg/dobe tj. 3 000 Mg/rok
Wielkos¢ przerobu emulsji wodno — olejowych wyniesie do 3 000 Mg/rok.

I.1.7. Linia odzysku lub unieszkodliwiania rozpuszczalnikéw organicznych.

Linia ta ma na celu odzysk lub unieszkodliwianie rozpuszczalnikow organicznych
wystepujacych w odpadach wytwarzanych przez inne zaklady. Zaklada si¢, ze linia przerobu
rozpuszczalnikéw organicznych bedzie przerabiala rozpuszczalniki stanowigce komponenty
plynéw do spryskiwaczy to jest:

a) glikolu etylenowego,

b) gliceryny,

¢) etanolu,

d) metanolu.

Odzysk 1 unieszkodliwianie bgdzie prowadzony poprzez ultrafiltracj¢ na membranach
ceramicznych. Metoda ta zapewnia mozliwos¢ rozdzielenia czastek o rozmiarach okoto 0,1
um. Przetwarzane rozpuszczalniki bedq dostarczane do zakladu z zewnagtrz.
Maksymalna wydajnos¢ linii wynosi do 10 Mg/dobg tj. 3 000 Mg/rok
Wielkosé przerobu rozpuszczalnikéw wyniesie:

do 2 Mg/dobg w roku 2008

do 6 Mg/dobg w roku 2009,

do 10 Mg/dobg od roku 2010 ( osiagnigcie petnej zdolnosci produkcyjnej ).
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Zainstalowane linie technologiczne wehodzace w sklad instalacji odzysku surowcow
chemicznych w zaleznosci od stosowanych rodzajow surowcow (odpadéw statych i cieklych)
mogg ze sobg wspotpracowaé, jako kolejne etapy przetwarzania odpadéw i $ciekéw, lub
mogg pracowac niezaleznie.

L.2. Instalacje pomocnicze.

1.2.1. Kotlownia.

Kotlownia stanowi Zrédlo energii cieplnej dla zakladu. NYCZ INTERTRADE
Sp. z 0.0. Oddziat Niepotomice bedzie posiadat kottowni¢ gazows o mocy cieplnej 256 kW.

Kociol gazowy o mocy okoto 100 kW zainstalowany w budynku A bedzie peknit role
zimnej rezerwy. Moze by¢ uzywany jedynie podczas awarii i naprawy nowego kotta.

Wytworzona energia cieplna wykorzystywana bedzie do:

1) ogrzewania pomieszczen,

2) produkeji cieptej wody.
Maksymalne godzinowe zapotrzebowanie gazu ziemnego o ci$nieniu wynosi 36,5 m’,/h
Roczne zuzycie gazu wyniesie okoto 50 000 m’.

1.2.2. Laboratorium chemiczne.

W budynku F zostanie urzadzone laboratorium fizyko — chemiczne pracujace gltownie
na potrzeby wiasne, a takze na zlecenia zewnetrzne. Bedzie ono wykonywato analizy fizyczne
i chemiczne surowcow, produktéw i odpadow, ktére beda wystepowaly na terenie firmy
NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat Niepotomice.

Laboratorium jest wyposazone w nastepujacy sprzet badawezy:

» spektrofotometr absorpcji atomowej AAS ( analiza metali ),

chromatograf jonowy ( analiza jonéw nieorganicznych ),

spektrofotometr VIS,

ekstraktor ( oznaczanie thuszczow ),

aparat do destylacji z para wodna ( analiza fenoli i azotu amonowego ),

zestaw do oznaczanie BZTS,

mineralizator do mineralizacji na mokro,

wyposazenie dodatkowe jak dejonizator wody, biurety cyfrowe, mieszadla
magnetyczne, suszarki, faznie wodne, miernik pH, tlenu, przewodnictwa elektrycznego,
homogenizator.

Posiadany sprzet zapewnia oznaczanie temperatury, pH, zawiesiny tatwo opadajace;j,
zawiesiny ogolnej, ChZT, BZTs, azotu amonowego, azotu azotynowego, fosforu og6lnego,
chlorkéw, siarczynow, siarczanéw, siarczkéw, wolnego chloru, cyjankéw zwiazanych,
cyjankéw wolnych, fluorkéw, rodankéw, metali: Fe, Al, Sb, As, Ba, Be, B, Zn, Sn, Cr+6,
Cr®, Cd, Co, Cu, Mo, Pb, Ni, Hg, Ag, Ta, W, fenoli lotnych, substancji ekstrahujacych sie
w eterze naftowym, substancji powierzchniowo czynnych anion6w.

1.2.3. Instalacja gazéw technicznych.

W NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. wykorzystywane sa nastepujace instalacje gazéw

technicznych:

1) Instalacja sprgzonego powietrza,

2) Instalacja gazowa (gaz ziemny wysokometanowy),

3) Instalacja gazowa (acetylen),

4) Instalacja gazowa (tlen),

5) Instalacja gazowa (podtlenek azotu),

6) Instalacja gazowa (hel).
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[.2.4. Klimatyzacja i wentylacja.

Pomieszczenia wystepujace na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddziat
Niepolomice Zaktad Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz z Oczyszczalnig Sciekow
Przemystowych sg wyposazone w zaleznosci od potrzeb w:

a) klimatyzacjg,

b) wentylacj¢ mechaniczng ogolna,

¢) wentylacj¢ mechaniczng stanowiskowa,

d) wentylacj¢ mechaniczng awaryjna,

e) wentylacje grawitacyjna.

Klimatyzacja zainstalowana jest jedynie w czgSci pomieszczen laboratoryjnych
wymagajacych stalych warunkoéw pracy

1) temperatury i wilgotnosci (pokoj wagowy).

Pomieszczenia, w ktorych zostala zlokalizowana instalacja odzysku odpadow
i oczyszczalnia $ciekéw (linie technologiczne nr 1 — 7) sq wyposazone w nastgpujace rodzaje
wentylacji :

mechaniczna wentylacja stanowiskowa — odciag z reaktoréw R1, R2, R3, R4, R5 i El,

mechaniczna wentylacja stanowiskowa — odciag z reaktorow E2, E3, E4, ES,

mechaniczna wentylacja stanowiskowa — odciag z elektrolizerow przeponowych EL1,

EL2, EL3 i EL4,

e ogolna wentylacja mechaniczna hali Oczyszczalni Sciekéw i hali Odzysku,
awaryjna wentylacja mechaniczna hali Oczyszczalni Sciek6w i hali Odzysku.

I.2.5. Magazyny.

I.2.5.1. Magazynowanie surowcéw, pélproduktéw i produktow.

Dostarczane surowce ciekle sg magazynowane w specjalnie do tego celu
przygotowanych zbiornikach, a czas magazynowania jest ograniczony do niezbgdnego
minimum. Zbiorniki sa wykonane z odpowiednich materialow ustawione w tacach na podlozu
betonowym wylozonych odpowiednig substancjg nieprzepuszczalng. Czgs¢ surowcow bedzie
przywozona w paletopojemnikach, ktére beda ustawiane w specjalnie wyznaczonych
sektorach, a stamtad beda bezposrednio przepompowywane do odpowiedniej instalacji,
w zaleznosci od sposobu ich przetwarzania. W przypadku rozlania zawartosci zbiornikéw
istniejg techniczne mozliwosci jej zebrania i przepompowania do kolejnego zbiornika, nie
dopuszczajac do skazenia gruntu.

Pétprodukty powstajace w wyniku prowadzonych procesow sa natychmiast
poddawane reakcji w celu otrzymania produktow koncowych. Istnieje mozliwos¢ ich
chwilowego magazynowania w celu uzyskania odpowiedniej ilosci do dalszej przerobki.
Gotowe odzyskane surowce chemiczne (metale i ich sole) sa wysylane do dalszego
wykorzystania po zebraniu odpowiedniej ilosci transportowej. Do tego momentu sa
magazynowane w budynku G.

1.2.5.2. Magazynowanie paliw.

Na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat Niepotomice nie przechowuje
si¢ w znaczgcych ilo$ciach zadnych uzywanych paliw tj. benzyny, oleju napgedowego, gazu
plynnego i gazu ziemnego. Benzyna, olej napedowy i gaz plynny uzywane do transportu sq
bezposrednio tankowane do zbiornikéw samochodowych na stacjach paliw. Gaz ziemny
dostarczany jest bezposrednio sieciq przez Karpacka Spotke Gazownictwa Sp. z o.0.

1 rozprowadzany przy pomocy sieci wewnetrznej do odbiornikéw gazu ziemnego.
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Przechowywane s jedynie niewielkie ilosci oleju napgdowego i benzyny do obstugi urzadzen
pomocniczych takich jak: kosiarka, agregat pradotworczy. Olej napgdowy jest
przechowywany w beczce stalowej o poj. 200 dem®, natomiast benzyna do kosiarki
w kanistrze metalowym. Na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice
nie ma zbiornikéw do przechowywania paliw czy innych produktow cieklych lub gazowych
podlegajacych UDT. Te niewielkie ilosci paliw (do 200 dem? oleju napedowego i 20 dem?
benzyny) przechowywane sa w magazynie materialow tatwopalnych — budynek G.
W magazynie tym réwniez przechowuje si¢ inne materialy tatwopalne jak farby, lakiery
i rozpuszczalniki uzywane do biezacych konserwacji urzadzen.

[.2.5.3. Magazynowanie substancji niebezpiecznych.

Na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice Zaktad Odzysku
Surowcow Chemicznych wraz z Oczyszczalnig Sciekéw Przemystowych magazynowane sa
i uzywane substancje niebezpieczne wymienione w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki
z dnia 9 kwietnia 2002 r w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych
znajdowanie si¢ w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku albo
zakladu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej ( Dz. U. nr 58, poz. 535
z dnia 17 maja 2002 r).

Rodzaje i ilosci tych substancji to:

1. azotan amonu nr CAS 6484 — 52 -2 - wilosei 0,0050 Mg,
2. zwigzki niklu - wiloscei 0,0005 Mg,
3. acetylen nr CAS 74 — 86 -2 - w ilosei 0,0200 Mg,
4. tlen nr CAS 7782 —44 -7 - wilosei 0,0200 Mg,
5. benzyna - wilosci 0,0160 Mg,
6. kwas siarkowy - w przeliczeniu na 100% - w ilosci 25 Mg
Magazynowane rodzaje i ilosci substancji niebezpiecznych decyduja o:

a) niezaliczeniu do zaktadu o zwigkszonym ryzyku,
b) niezaliczeniu do zakladu o duzym ryzyku.
Substancje te sq przechowywane;
a) w laboratorium w magazynie odczynnikow chemicznych (pozycjel,2,),
b) stacji gazow uzywanych do spektrofotometru AAS (pozycje 3,4),
¢) w magazynie materialow niebezpiecznych (pozycja 5),
d) w zbiornikach Zb7, Zb8, Zb9, Zb16 i Zb17 (pozycja 6).

I.3. Rodzaj, ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw.

L.3.1. Tlos¢ wykorzystywanej energii.

W NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat Niepolomice zuzywa si¢ energi¢ na
potrzeby:
a) bezposrednio zwiazane z produkcja,
b) proceséw pomocniczych,
¢) do celow administracyjno — gospodarczych.
Energia ta jest dostarczana przez dostawcow zewngtrznych (energia elektryczna) lub
wytwarzana na terenie Zaktadu (w procesie spalania paliw).

[.3.1.1. Energia elektryczna.

Miejscem dostarczenia energii jest stacja transformatorowa 15/0.4 kV. Budynki firmy
NYCZ INTERTRADE bedg zasilane za pomoca linii kablowych utozonych w ziemi.

Wg mocy zainstalowanej i szacunkowego czasu pracy poszczegélnych odbiornikow
energii elektrycznej mozna szacowac, ze:
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e zuzycie energii na cele przemystowe wynosi okoto 90 %,

® zuzycie energii na cele o$wietleniowe wynosi okoto 6 %,

® zuzycie energii na cele administracyjno — socjalne wynosi okoto 4 %.

Po pelnym uruchomieniu produkcji w Zaktadzie Odzysku Suroweéw Chemicznych
wraz z Oczyszczalnia Sciekéw zuzycie energii elektrycznej osiggnie warto$é rzedu
1 000 MWh/rok.

1.3.1.2. Energia chemiczna zawarta w paliwach.

Zuzycie energii chemicznej zawartej w paliwach (gazie ziemnym) po pelnym
uruchomieniu  produkeji w  Zakladzie Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz
z Oczyszczalnia Sciekéw wzrosnie do okoto 150 MWh tj. okoto 12 000 m*/rok.

1.3.2. Tlo$¢ wykorzystywanych surowcow.

W NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat Niepolomice wykorzystuje sig:
* 6 roznych surowcéw zawierajacych substancje niebezpieczne (azotan amonu, zwiazki
niklu, acetylen, tlen, benzyna kwas siarkowy );
e wtym jedng z nich ( kwas siarkowy w ilosci 25 Mg/rok) wykorzystuje si¢ w instalacji
[PPC.

Surowce dostarczane sa od zewngtrznego dostawcy w firmowych opakowaniach
posiadajacych odpowiednie zabezpieczenia przed uszkodzeniem co zapewnia im wymagana
jakos¢ gwarantujaca przydatnos¢ do uzycia oraz zapobiega wydostaniu sie do $rodowiska
substancji niebezpiecznych.

Wszystkie surowce magazynowane sa w pomieszczeniach magazynowych w wyzna-
czonych miejscach, zbiornikach, pojemnikach. Gospodarka surowcowa zajmuje si¢ kierownik
dzialu zaopatrzenia, odpowiada on za zakupy okreslajac zapotrzebowanie na podstawie
stosownych instrukcji, wszystkie surowce na biezaco podlegaja ewidencjonowaniu.

Ponadto w instalacjach IPPC surowcem sa odpady niebezpieczne, z ktérych
odzyskiwane sg metale i sole metali.

I.4.  Gospodarka wodno-§ciekowa.
1.4.1. Gospodarka wodna.

L.4.1.1.Warunki poboru wody.

Zaktad pobiera wodg uzywana do celow przemystowych, spozywezych i przemysto-
wych w ilosci do 5 000 m*/rok.

Woda do zaktadu dostarczana jest z zewnatrz i rozprowadzana wlasng siecig .

I.4.1.1.1. Wody powierzchniowe.

Firma NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice nie pobiera wod
powierzchniowych dla swoich celow przemystowych, spozywezych i komunalnych.
[.4.1.1.2. Wody podziemne.

Firma NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice nie pobiera wéd
podziemnych dla swoich celéw przemystowych, spozywczych i komunalnych.
[.4.1.2. Zakup wody z systemu wodociggowego.

Jedynym dostawcg wody jest Przedsigbiorstwo Wodociagéw i Kanalizacji oraz Ushug
Komunalnych 32 — 005 Niepotomice ul. Droga Krélewska 27.
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Przedsigbiorstwo Wodociagéw i Kanalizacji oraz Uslug Komunalnych; 32 — 005
Niepotomice ul. Droga Krolewska 27 gwarantuje dosyl ilosci wody w iloci:

a) dla celéw socjalnych Qra = 3,15 m*/dobe
Qmaxh = 2,06 m*/h

b) dla celo6w przemystowych Qg = 34 m’/dobe

¢) dla celow pozarowych Qpoz = 10,0 dem’/s

[.4.1.3. Wykorzystanie wod opadowych i roztopowych.

Na terenie zakladu NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice w celu
oszczgdnosci zuzywanej wody zlokalizowano zbiornik retencyjny o wymiarach:

dhugosc¢ 6,0 m
szerokos¢ 3.0m
glebokosé 2,8 m,
pojemnosé 50,4 m’.

Zbiornik ten jest posadowiony na glebokosci 3,5 m ppt.

Zbiornik ten ma na celu przechwytywanie wod opadowych i roztopowych, ich
magazynowanie i wykorzystanie w okresie pozniejszym do celow sanitarnych,
porzadkowych, technologicznych i ppoz..

I.4.2. Gospodarka Sciekowa.

Na terenie zaktadu powstaja nastgpujace rodzaje Sciekow:
a) $cieki przemystowe,
b) $cieki socjalno — bytowe,
oraz wody opadowe.
Odbioreg czgsci Sciekow wytworzonych przez NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0.
Oddziat Niepotomice bgdzie Zaklad Wodociagéw i Kanalizacji oraz Ustug Komunalnych; 32
— 005 Niepolomice ul. Droga Krolewska 27.

1.4.2.1. Scieki przemyslowe.

Zaklad posiada wilasng oczyszczalni¢ Sciekow przemystowych (podczyszczalnia
Sciekéw). Scieki przemystowo alkaliczno — kwasne, chromowe oraz inne powstajace
w wyniku proceséw technologicznych sa poddawane obrobce chemicznej. Koncowym
produktem tej obrobki sa Scieki podczyszczone speniajace warunki podane przez Zaktad
Wodociagéw i Kanalizacji w Niepotomicach :

Temp. 35°C

pH 6,5 —9,5h
BZTS 520 mg/dem’,
ChZT 920 mg/dem’,
Zawiesina ogolna 375 mg/dcmj,
Azot ogblny 100 mg/dem’,
Fosfor ogdlny 25 mg/dcm;’,

Ekstrakt eterowy 100 mg/dem”.

Pozostale parametry zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa z dnia
14.07.2006 r. (Dz. U. Nr 136 poz. 964).

[lo$¢ $Sciekdw : srednio 18 mSIdObQ, max. 90 m’/dobe.

Na terenie =zakladu zlokalizowane jest pig¢ studzienek technologicznych
kanalizacyjnych. Z szostej studzienki (ostatniej po zbiorniku $ciekéw podczyszczonych )
scieki przez przylacz splywaja okresowo partiami do zewngtrznej kanalizacji bedacej
wlasnoscig Zaktadu Wodociagéw i Kanalizacji Niepotomice. W tym miejscu dokonuje si¢
ciaglego pomiaru pH, przewodnosci oraz strumienia przeptywu. Ze zbiornika $ciekow
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podczyszczonych pobierane sg proby do laboratorium chemicznego w celu okreslenia
zgodnosci whasnosei Sciekow podezyszezonych z wymaganiami. Proby do badan pobierane
bedg ze specjalnie przygotowanego (zatozonego przez producenta) ,,punktu poboru probek”.
Punkt poboru probek bedzie zlokalizowany na zbiorniku Sciekdw oczyszczonych
nr 3. Analizy pobieranych probek $ciekéw beda wykonywane przez Laboratorium zaktadowe.
Wyniki analiz beda analizowane pod katem zgodnosci skladu jakosciowego 1 iloSciowego
sciekow z obowigzujacymi wymaganiami w tym zakresie. Kazda partia sciekéw (do 15 m’)
bedzie spuszczana do kanalizacji dopiero po akceptacji Zaktadu Wodociagéw i Kanalizacji.
Otwarcie $luzy nastgpuje dopiero po odebraniu sygnalu zwrotnego z ZWiK Niepotomice
akceptujacego zrzut Sciekéw. Pozwoli to na 100% kontrolg nad sciekami spuszczanymi do
kanalizacji miejskiej.
W razie skladu S$ciekow nie spelniajacych wymogow Zakladow Wodociagoéw

i Kanalizacji w Niepotomicach:

1. Scieki nie zostana wpuszczone do kanalizacji miejskie;j,

2a. zostang one zawrdcone do ponownego oczyszczenia lub,

2b. przepompowane do osadnika sciekow OS w magazynie F, a nastgpnie skierowane

do ponownego oczyszczenia lub,
2¢. przewiezione cysterna na specjalistyczna oczyszczalni¢ Sciekow.

Firma NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. jeszcze przed uruchomieniem Zaktadu Odzysku
Surowcoéw Chemicznych wraz z Oczyszczalnig Sciekow Przemystowych zakupita samochéd
posiadajacy trzy komory o sumarycznej pojemnosci 24 m’ , ktory w przypadku awarii
instalacji lub braku mozliwosci odbioru $ciekow przez Zaklad Wodociagow i Kanalizacji
w Niepolomicach z powodoéw technicznych - przewiezie S$cieki do specjalistycznej,
posiadajacej zezwolenie na odbidr tych sciekow.

Raport z badania proby kontrolnej $ciekow oczyszczonych na zawarto$¢ wczesniej
ustalonych parametréw wykonywany bedzie raz na miesiac 1 przesylany do Zakladu
Wodociggdéw i Kanalizacji w Niepotomicach.

1.4.2.2. Scieki bytowe.

Zaktad bedzie wytwarzal Scieki bytowe w ilosci okoto 1 m’/dobe. Obecnie $cieki
socjalno — bytowe odprowadzane sg do kanalizacji miejskie;.

1.4.2.3. Wody z obiegéw chlodzacych.

W technologiach stosowanych przez NYCZ INTERTRDADE Sp. z o.0. Oddzial
Niepolomice nie stosuje si¢ zadnych obiegéw chtodniczych.

1.42.4. Wody opadowe.

Na terenie zakladu wykonana jest kanalizacja opadowa odprowadzajaca wody
opadowe z dachow i terendw utwardzonych po oczyszczeniu w separatorze do cieku wodnego
.Na Porgby” bedacego w administracji Gminnej Spolki Wodnej w Niepolomicach
i zlokalizowanego od strony poludniowej Zakladu. Zaklad posiada aktualne pozwolenie
wodnoprawne na zrzut $ciekéw opadowych do cieku ,,Na Porgby” wydane przez Starostg
Wielickiego 32- 020 Wieliczka ul. Dembowskiego 2 nr pisma OSR.6223-2-20/05 z dnia 14
listopada 2005 r. wazne do dnia 14 listopada 2009 r.

Wybudowany zostal podziemny zbiornik retencyjny przechwytujacy wody opadowe
i roztopowe. Zbiornik ten o pojemnosci 50,4 m? zlokalizowany jest w potudniowo wschodniej
czeSci zakladu. Zatrzymana woda bedzie wykorzystywana do celow sanitarnych,
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porzadkowych, technologicznych i ppoz. Pozwoli to zmniejszy¢ pobér wody z Zakladu
Wodociagéw i Kanalizacji Niepotomice.

I.5. Emisje zanieczyszczen do powietrza

[.5.1. Emisje z podstawowych proceséow technologicznych.
Zrédta emisji w NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat Niepotomice.

Dane charakterystyczne
Nr Naveaeinliorn e $rednica/Sredn.
emitora wysokosé réwnowazna
[m n.p.t.] [mm]

ZAKEAD ODZYSKU SUROWCQW CHEMICZNYCH
WRAZ Z OCZYSZCZALNIA SCIEKOW PRZEMYSLOWYCH

Instalacja IPPC

Wentylacja hali Oczyszczalni Sciekéw i hali 800 x 400
E—1 Odzysku 11,0 635
E_2 |Odciag z reaktoréow R1, R2, R3, R4, R5 i El 11,0 2002;5200
E_3 |Odciag z reaktoréw E2, E3, E4 iE5 11,0 2002’2‘5200
! A 300 x 300
E—4 | Odciag z elektrolizerow i) 340
Instalacje pomocnicze
E -7 | Kotlownia gazowa 11,5 250
E -8 | Dygestorium 10,5 200
E—-9 | Dygestorium 10,5 200
E—10 |Dygestorium 10,5 200
E—-11 |Dygestorium 10,5 200
E—-12 |Odciag z spektrofotometru AAS 10,5 100
E — 13 | Odciag z szafy na odczynniki 10,5 200
Wentylacja awaryjna magazynu na odczynniki
E—14 chem?jczn‘:: - i o 10,5 150
E —15 | Wentylacja ogdlna laboratorium 10,5 500
E—-16 | Wentylacja WC 10,5 100
E_17 |Wentylacja pomieszczen biurowych 10,5 100

I.5.2. Emisje z proceséw pomocniczych.

Emisja z procesdéw pomocniczych to gléwnie emisja zanieczyszczen z kotlowni,
a takze emisja zwigzkow chemicznych z laboratorium chemicznego zwigzana z wykony-
waniem analiz.

Emisja zanieczyszczen z laboratorium chemicznego charakteryzuje si¢ duza
réznorodnoscia oraz bardzo mala wartoscig (niemierzalng — ponizej wykrywalnosci
stosowanymi metodami ). Zuzycie odczynnikoéw wynosi rzgdu do kilku kg na rok. Analizy
wykonywane sa w fazie cieklej, a wigc z tego powodu emisja do atmosfery jest sladowa.
Zanieczyszczenia gazowe z laboratorium sg odprowadzane do atmosfery emitorami:

a) z dygestoriow emitory E-8, E—-9,E—-10i E - 11,

b) E — 12 odciag z spektrofotometru AAS,

¢) E — 13 odciag z szafy na odczynniki chemiczne,

d) E — 15 wentylacja og6lna laboratorium.

Ponadto zamontowana jest wentylacja awaryjna z magazynu na odczynniki chemiczne.
W przypadku rozlania sig cieczy jest ona wlaczana na okres usunigcia zagrozenia.
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I.5.3. Emisje ze zbiornikéw i magazynéw.

Na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. znajduje si¢ 18 zbiornikow spelniajacych
rézne funkcje. Stuza one do chwilowego przechowywania polproduktéw przetwarzanych
w procesach chemicznych lub tez do magazynowania surowcow i produktow. Pojemnos¢
zbiornikéw wynosi od 3 do 19 m’.

Emisja ze zbiornikow magazynowych nastepuje jedynie podczas ich napelniania.
Wowczas przez odpowietrzenia do atmosfery przedostaja si¢ pary roztworéw. Poniewaz
wszystkie przechowywane substancje posiadaja temperatur¢ bliska otoczeniu pr¢znos¢ par
jest bardzo niska, a wigc niska jest emisja zanieczyszczen.

Zanieczyszczenie emitowane ze zbiornikow Zbl do Zbl3 sa usuwane przy pomocy
wentylacji ogdlnej emitorem E — 1.

Zbiorniki Zb14, Zb15, Zb16 1 Zb17 znajdujace si¢ w magazynie (budynek G) stuza do
magazynowania kwasu siarkowego (Zb16 i Zb17) oraz do magazynowania roztwor6w soli
nieorganicznych (Zbl4 i Zb15).

[.5.4. Emisje niezorganizowane.

Gléwnym zrédlem niezorganizowanej emisji zanieczyszczen pylowo — gazowych na
terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice sg s$rodki transportu
(samochody ci¢zarowe i osobowe poruszajace si¢ po terenie zakladu). Na terenie zakladu
znajduje si¢ parking na samochody osobowe usytuowany przez budynkami A, B i C.
Pojemnos$é tego parkingu wynosi 10 samochodéw osobowych. Na terenie zakladu sa dwa
miejsca parkingowe na samochody stuzace do transportu odpadow.

[.6. Emisja halasu.

NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice wraz z wszystkimi obiektami
polozony jest w strefie przemystowej oddalonej od centrum Niepolomic o okolo 2,5 km
w kierunku pétnocno - wschodnim. W rejonie zakladu sq obowigzujace uregulowania prawne
w zakresie sposobu zagospodarowania i wykorzystywania terenu. Zgodnie z wypisem i
wyrysem z miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego Gminy Niepolomice
analizowany zaklad jest polozony w terenie oznaczonym symbolem 1PT tj. tereny zabudowy
produkcyjno — technicznej. Dzialki, na ktoérych zlokalizowany jest NYCZ INTERTRADE Sp.
z 0.0. Oddziat Niepotomice graniczy jedynie z terenem 1PT lub 2PU tj. tereny zabudowy
produkcyjno — ustugowe;j.

I.6.1. Okreslenie dopuszczalnych oraz progowych wartosci halasu w Srodowisku.

Z uwagi na sposéb zagospodarowania przestrzennego oraz funkcje, tereny w zasiggu
oddziatywania zaktadu nie sq chronione akustycznie.
[.6.2. Charakterystyka akustyczna obiektu - Inwentaryzacja zréodel halasu.

Podstawowymi urzadzeniami determinujacymi emisj¢ hatasu do $rodowiska sa
instalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne obiektow firmy, a takze transport samochodowy
(roztadunek i zaladunek materiatow).

Specyfikacja obiektow i zrodelistotnych pod wzgledem emisji hatasu do srodowiska.

Budynek A, Bi C

Cykl pracy

Urzadzenie, oraz jego lokalizacja BT g ST, S

Wentylatorownia — wentylacja hali galwanizerni X X
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Wentylator $cienny — wentylacja trawialni

Wanny galwaniczne ( zatadunek i roztadunek ) X X
Budynek E i F
Cykl pracy
Urzadzenie, oraz jego lokalizacja Pora
: Pora nocna
dzienna

Wentylator hali odzysku

Wentylator odciggowy z reaktoréw R1, R2, R3, R4, RS i El
Wentylator odciggowy z reaktorow E2, E3, E4, ES i1 E6
Wentylator odciggowy z elektrolizerow EL1, EL2, EL3 1 EL4
Centrala klimatyzacyjna — Laboratorium Chemiczne

s iline ] se [

O IO O

I.7.  Gospodarka odpadami.

Gospodarka wytwarzanymi odpadami powstajacymi w wyniku eksploatacji instalacji,
prowadzona bedzie zgodnie z przepisami ustawy — Prawo ochrony $rodowiska oraz ustawy
o odpadach, a takze aktami wykonawczymi wydanymi na ich podstawie. W realizowanych
procesach produkcyjnych przestrzegane bgdg zasady minimalizacji odpadow, a postgpowanie
z wytwarzanymi odbywac¢ si¢ bedzie zgodnie z obowigzujacymi przepisami i zasadami
okreslonymi w procedurach systemu zarzadzania jakoscig 1 srodowiskiem. Czgs¢ odpadow
bedzie podawana odzyskowi we wlasnym zakresie, ponadto na podstawie odpowiednich
umow odpady przekazywane bgdg wyspecjalizowanym firmom zewnetrznym do odzysku lub
unieszkodliwienia. Podmioty te posiadajg niezbedne uprawnienia.

I.8. Mozliwe warianty funkcjonowania instalacji i urzadzen.

Instalacje zainstalowane w NYCZ INTERTRADE Sp. z o0.0. Oddzial Niepotomice
Zaktad Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz z Oczyszczalnig Sciekow Przemystowych
pracuja wedlug biezacego =zapotrzebowania na przetwarzanie odpadow wiasnych
(wytwarzanych w Zakladzie Pokry¢ Ochronnych ) jak i dostarczanych z zewnatrz. Podstawg
do oszacowania wariantow pracy instalacji jest prowadzona analiza rynku pod katem
zapotrzebowania na odzysk i unieszkodliwianie odpadow. Na tej podstawie ustalone zostaja
warunki pracy instalacji (rodzaj i czgsto$¢ produkeji, czas trwania przerobu okreslonego
rodzaju odpadow itp.).

L.8.1. Wariantowe mozliwos$ci wykorzystania instalacji i urzadzen podstawowych.

W przypadku instalacji zainstalowanych w NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat
Niepotomice, nie ma mozliwosci wykorzystywania ich do wytwarzania innych produktow niz
te, ktore bedg obecnie przetwarzane.

I.8.2. Parametry pracy instalacji i urzadzen przy normalnej i zmniejszonej wydajnosci

produkcji.

Instalacja moze jedynie pracowa¢ zgodnie z warunkami okreslonymi w Instrukcjach
i Procedurach okreslajacych pracg instalacji. Urzadzenia mogg jedynie pracowac
z wydajnosciq nominalng. Wielko$¢ produkeji moze byé jedynie uzalezniona od wydajnosci
zainstalowanych urzadzen w liniach technologicznych. Parametry pracy podczas produkcji sa
Scisle okreslone i musza by¢ bezwzglednie przestrzegane. Nie ma mozliwos$ci pracy instalacji
niezgodnie z zalozonymi parametrami pracy.
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1.8.3. Parametry pracy w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

W przypadku instalacji zainstalowanych w NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat
Niepotomice, nie ma mozliwosci pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.

II.  Ustalam rodzaje, iloci oraz warunki w
z Zakladu NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepolomice :

IL.1. Parametry emitoréw i dopuszczalna wielko$é emisji:

prowadzania zanieczyszezen do powietrza

Stezenie Natez. | Emisja
Nazwa emitora £ £ Zanieczyszczenie przepl | godz. il
emitora | pracy 24 3 3 [kg/h
[mg/m u] [I'l'l u;h] x 10-3] [Mg/l"ﬂk]
Zaklad Odzysku Suroweow Chemicznych wraz z Oczyszezalnig Sciekéw Przemystowych
Wentylacia hali Cr” w pyle zawiesz.| 0,010 0,150 | 0,0012
OCZygzczi,ni ik 2o Cr’® w pyle zawiesz. | 0,001 w3 0,015 | 0,0001
Sciekéw i hali Sn w pyle zawiesz. 0,010 0,150 0,0012
Odzysku Zn w pyle zawiesz. 0,050 0,750 0,0059
Ni w pyle zawiesz. 0,020 0,300 0,0024
chlorowodor 2,00 30,0 0,2358
kwas siarkowy 1,60 24,0 0,1886
yt PM10 0,20 3,00 0,0236
weglow. alifatyczne 2,50 375 0,2948
Odciag E—2 | 4080 Cr: W pyle zawiesz. | 0,050 | 500 |_0:075 | 0,0003
z reaktoréw R1, Cr” wpyle zawiesz. 0,005 0,007 0,0001
R2, R3, R4, RS Sn w pyle zawiesz. 0,050 0,075 0,0003
i Bl Zn w pyle zawiesz. 0,120 0,180 0,0007
Ni w pyle zawiesz. 0,050 0,075 0,0003
chlorowodoér 10,0 15,0 0,0612
kwas siarkowy 6,00 9,00 0,0367
pyt PM10 5,00 7,50 0,0306
Odciag E-3 | 4080 Cr: w pyle zawiesz. | 0,075 1500 10112 | 0,0005
7 teakiortw I Cr” w pyle zawiesz. 0,007 0,011 0,0001
E3. E4. ES i E6’ Sn w pyle zawiesz. 0,075 0,112 0,0005
g Zn w pyle zawiesz. 0,200 0,300 | 0,0012
Cu w pyle zawiesz. 0,075 0112 0,0005
| Ni w pyle zawiesz. 0,075 0,112 0,0005
chlorowodor 10,0 | 15,0 0,0612
kwas siarkowy 6,00 9,00 0,0367
vyt PM10 1,50 2,25 0,0092
weglow. alifatyczne 10,0 15,0 0,0612
Odciag L= 7860 | SN W pyle zawiesz. 0,100 | 5500 | 0,550 | 0,0043
z elektrolizeréw Zn w pyle zawiesz. 0,200 1,10 0,0086
Cu w pyle zawiesz. 0,600 3.30 0,0259
Ni w pyle zawiesz. 0,200 1,10 0,0086
kwas siarkowy 20,0 110 0,8646
pyt PM10 3,00 16,5 0,1297
weglow. alifatyczne 25,0 137,5 1,0808
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I1.2. Emisja roczna z instalacji:

Zanieczyszczenie Emisja zanieczyszczenia
chrom ( Cryw pyle zawieszonym PM10 0,0020
chrom ( Cr"®) w pyle zawieszonym PM10 0,0001
cyna ( Sn) w pyle zawieszonym PM10 0,0063
cynk ( Zn) w pyle zawieszonym PM10 0,0164
miedz ( Cu) w pyle zawieszonym PM10 0,0264
nikiel ( Ni) w pyle zawieszonym PM10 0,0118
chlorowodor 0,3582
kwas siarkowy 1,1266
pyt zawieszony PM10 0,1931
weglowodory alifatyczne 1,4368

III. Ustalam warunki prowadzenia dzialalnoSci w zakresie wytwarzania odpadow
przez NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0., ul. Plk. Dabka 8¢, 30-732 Krakow
w zwigzku z eksploatacja instalacji do odzysku i unieszkodliwiania odpaddéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne zlokalizowanej w Niepolomicach przy
ul. Grabskiej 15A:

III.1. Ustalam rodzaje i iloSci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania w ciggu roku:

Kod 7 Ilo$¢ odpadu
Lp. silpadn Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
l. 13 0502 |Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 120
2. | 130506 |Olejzodwadniania olejow w separatorach 240
Opakowania zawierajace pozostalosci substancji
3 1501 10 niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 20
‘ (np. srodkami ochrony roslin I i II klasy toksyczno$ci -
bardzo toksyczne i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
nie uj¢te w innych grupach), tkaniny do wycierania
4, 1502 02 |(np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 10
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
5 16 02 13 Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy 0.01
) inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 -
6. 16 02 15 Nlek{ezpleczne elen}enty lub czgsci sktadowe usunigte 1
z zuzytych urzadzen
7 19 02 05 Szla_my z ﬁzykochen}lczx_lej pl’Z.CI‘Obkl odpadow 1720
zawierajace substancje niebezpieczne
8. 1902 07 |Oleje i koncentraty z separacji 1000
‘ 1902 11 |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 100
10 | 1908 06 |Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 10
11. | 190807 .Ro;‘:twory i szlamy z regeneracji wymiennikow 300
jonitowych
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Odpady inne niz niebezpieczne

12. | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 30

13. | 1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 100

14. | 1501 03 |Opakowania z drewna 50

15.| 1501 04 |Opakowania z metali 200
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania

16. | 150203 [(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz 20
wymienione w 15 02 02

17.] 1601 22 |Inne nie wymienione elementy 50

18. | 1704 05 |Zelazo i stal 50

19 190208 e byt nis b s i

2.1 190206 I{:"l;lzzia“\(my},r’n zief;lﬁglljg(iilelngliggngé przerobki odpadow inne 4000

21 | 190299 |Inne nie wymienione odpady 100

IIL.2. Miejscem wytwarzania odpadéw wyszczegdlnionych w punkcie IIL1. sentencji
niniejszej decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddziat Niepotomice,
ul. Grabska 15A, 32-005 Niepolomice

Zrédtem powstawania odpadéw beda procesy odzysku i unieszkodliwiania odpadéw
prowadzone w NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepolomice, ul. Grabska 15A,
32-005 Niepolomice. Ponadto odpady beda powstawaly w wyniku dziatalno$ci zwigzanej
z obstugg instalacji i urzadzen do odzysku odpadéw np. w wyniku czyszczenia, konserwacji
1 napraw maszyn i urzadzen, a takze wymiany urzadzen elektrycznych i elektronicznych
w tym zuzytych swietlowek.

W zakladzie prowadzone begda nastgpujace procesy odzysku i unieszkodliwiania
odpadow:

l.

odzysk odpadéw metoda elektrolizy, w wyniku czego otrzymywane beda metale
Ni, Zn, Sn, Cu oraz odpady o kodach 16 01 22 (zuzyte anody), 19 02 05 i 19 02 06
(szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw) — PROCES R4,

. odzysk odpadow w postaci baterii i akumulatorow metoda elektrolityczng

prowadzacy do otrzymania metali: Ni, Zn oraz odpadow o kodach 19 02 06 (szlamy
z fizykochemicznej przerébki odpadow i 19 02 03 (odpadowy siarczan potasu),
1902 99 (plastikowe utuliny baterii) oraz 19 02 05 i 19 02 06 (szlamy
z fizykochemicznej przerobki odpadow) - PROCES R4,

. odzysk odpadowych kwaséw, zasad i soli w procesie filtrowania na kolumnach

jonowymiennych w wyniku czego powstawac beda sole metali oraz odpady o kodach
1902 05 i 19 02 06 (szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw), 19 08 06
(nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne) oraz 19 08 07 (roztwory i szlamy
z regeneracji wymiennikoéw jonitowych) - PROCES R4,

. odzysk odpadowych emulsji olejowych, w wyniku ktorego powstawa¢ beda odpady

o kodzie 19 02 07 (oleje i koncentraty z separacji) oraz 19 02 05 (szlamy
z fizykochemicznej przerobki odpadow) — PROCES R14,

. odzysk odpadéw w postaci rozpuszczalnikow w procesie mikrofiltracji, w wyniku

czego powstawaC beda: glikol etylenowy, gliceryna, etanol i metanol oraz szlamy
z fizykochemicznej przerébki odpadéw (odpady o kodach 19 02 05 i 19 02 06) —
PROCES R2,
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6. unieszkodliwianie odpadowych kwaséw zasad i soli w procesie fizykochemicznej
przerobki odpadéw w wyniku czego powstaja $cieki, ktore bedgq odprowadzane do
kanalizacji miejskiej, odpady o kodach 19 02 05 i 19 02 06 (szlamy
z fizykochemicznej przerébki odpadow) — PROCES D9,

7. unieszkodliwianie odpadéw w postaci rozpuszczalnikow, w wyniku czego powstaja
$cieki, ktore beda odprowadzane do kanalizacji miejskiej, oraz odpady o kodach
1902 03 (odpadowe rozpuszczalniki) 19 02 05 1 19 02 06 (szlamy
z fizykochemicznej przerobki odpadow), a takze 19 08 06 (nasycone lub zuzyte
zywice jonowymienne) i 19 08 07 (roztwory i szlamy z regeneracji wymiennikow
jonitowych) — PROCES D9.

II1.3. Ustala si¢ nastgpujace sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami:

Wytwarzane odpady beda w miar¢ mozliwosci poddawane odzyskowi we
wlasnym zakresie. W przypadku braku takiej mozliwosci odpady beda przekazywane
innym posiadaczom odpadow, posiadajacym stosowne zezwolenia (pozwolenia)
wlasciwego organu na prowadzenie dzialalnosci w zakresie gospodarowania tymi
odpadami, zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami. W pierwszej kolejnosci
odpady bedg przekazywane do odzysku lub, w przypadku braku mozliwosci ich odzysku,
do unieszkodliwiania.

We wilasnym zakresie moga by¢ wykorzystywane:

— odpady o kodzie 13 05 06 - w procesie odzysku odpadowych emulsji olejowych —
proces R14.

— odpady o kodach 19 02 05 1 19 02 06 — w procesie odzysku na kolumnach
jonowymiennych. Warunkiem odzysku tych odpadéw jest odpowiedni sktad
chemiczny uzasadniajacy ich wykorzystanie.

Transport odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwiania, bgdzie realizowany
we wlasnym zakresie przez NYCZ INTERTRADE Sp. z o0.0. lub przez wyspecjalizowane
firmy zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami, w sposob nie powodujacy
zagrozenia dla srodowiska i zdrowia ludzi

I11.4. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania wytwarzanych odpadow:

Wytwarzane odpady, do czasu ich odzysku we wilasnym zakresie lub przekazania
innym posiadaczom odpadéw, magazynowane beda na terenie, do ktérego Wnioskodawca
posiada tytut prawny, tj. na terenie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice, ul.
Grabska 15A, 32-005 Niepolomice w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz
wydzielonych do tego celu miejscach. Odpady beda magazynowane w sposéb selektywny
w stosownych pojemnikach, odpowiednich do postaci i wlasciwosci magazynowanego
odpadu. Odpady niebezpieczne b¢da magazynowane w wydzielonych boksach w magazynie
odpadoéw niebezpiecznych, odpady inne niz niebezpieczne beda magazynowane w magazynie
odpadow innych niz niebezpieczne (wiacie).

Konieczno$§¢ magazynowania odpadow w Spoélce wynika 2z procesow
technologicznych oraz organizacyjnych i nie begdzie przekracza¢ termindéw uzasadnionych
zastosowaniem tych procesow, tj. nie dluzej niz przez okres 3 lat dla odpadow
przeznaczonych do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjatkiem skladowania, oraz nie dtuzej
niz przez okres 1 roku dla odpadéw przeznaczonych do sktadowania.

Szczegolowy sposdb magazynowania wytwarzanych odpadow:

— Szlamy z odwadniania olejow w separatorach - kod: 13 05 02 - w krytych

samozatadowczych kontenerach, na betonowym podtozu,
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Olej z odwadniania olejow w separatorach - kod: 13 05 06 - w paletopojemnikach,
na betonowej tacy,

Opakowania zawierajace pozostalosci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. srodkami ochrony roslin I i II klasy toksycznosci bardzo
toksyczne i toksyczne) - kod: 15 01 10 - w opakowaniach jednostkowych
po odczynnikach lub w krytych kontenerach samozatadowczych,

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujgte w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) - kod: 15 02 02 - w workach z tworzywa
sztucznego umieszczonych w pojemnikach,

Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione
wl602 09 do 16 02 12 - kod: 16 02 13 - S$wietlowki w tekturowych
opakowaniach, monitory luzem, pozostalte odpady w oznakowanych pojemnikach,
Niebezpieczne elementy lub czgsci sktadowe usunigte z zuzytych urzadzen - kod:
16 02 15 - w pojemnikach,

Szlamy =z fizykochemicznej przerobki odpadoéw zawierajace substancje
niebezpieczne - kod: 19 02 05 - w krytych kontenerach samozatadowczych,

Oleje 1 koncentraty z separacji - kod: 19 02 07 — w beczkach metalowych
umieszczonych na betonowe;j tacy,

Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne - kod: 19 02 11 w beczkach
metalowych umieszczonych na betonowe;j tacy,

Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne - kod: 19 08 06 - w zamykanych
pojemnikach,

Roztwory i szlamy z regeneracji wymiennikow jonitowych - kod: 19 08 07 -
w paletopojemnikach na betonowej tacy oraz w krytych kontenerach
samozatadowczych,

Opakowania z papieru i tektury - kod: 15 01 01 - w workach z tworzywa
sztucznego, lub luzem powigzane w stosy,

Opakowania z tworzyw sztucznych - kod: 15 01 02 - w workach z tworzywa
sztucznego, lub luzem powigzane w stosy,

Opakowania z drewna - kod: 15 01 03 - luzem,

Opakowania z metali - kod: 15 01 04 - w pojemnikach,

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 - kod: 15 02 03 - luzem lub
w workach z tworzywa sztucznego,

Inne nie wymienione elementy - kod: 16 01 22 — na paletach,

Zelazo i stal - kod: 17 04 05 - luzem,

Wstepnie przemieszane odpady skladajace si¢ wylacznie z odpadéw innych niz
niebezpieczne - kod: 19 02 03 — w beczkach plastikowych umieszczonych na
betonowym podtozu,

Szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadéw inne niz wymienione w 19 02 05 -
kod: 19 02 06 - w krytych kontenerach samozatadowczych na betonowym podtozu
Inne nie wymienione odpady - kod: 19 02 99 umieszczone w kontenerach
metalowych.
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IV. Ustalam warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku i unieszkodliwiania
odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne w NYCZ INTERTRADE Sp.
z 0.0. Oddzial Niepolomice, przy ul. Grabskiej 15A.

IV.1. Proces odzysku odpadéw metodg elektrolizy, w wyniku czego otrzymywane beda

metale Ni, Zn, Sn, Cu - PROCES ODZYSKU R4 — recykling lub regeneracja

metali i zwigzkow metali

IV.1.1. Ustalam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do odzysku w ciagu roku:

Kod . Ilos¢ odpadu

Lp. odpadii Rodzaj odpadu [Mg/rok]

1. 03 01 80* Odpady Z ch.emlczr'lej przerobki drewna zawierajace 1000
substancje niebezpieczne

2 03 01 81 l()d_paci.)f z che_mu;znq przerdbki drewna zawierajgce 1000
inne niz wymienione w 03 01 80

3 03 02 01* SI‘O(?kl c_io konse.:marc_u 1 impregnacji drf_:wna nie 1000
zawierajace zwiazkow chlorowcoorganicznych
Nieorganiczne $rodki do konserwacji i impregnacji

#*

4. | 030204 A 1000

5 03 02 05* [nng sro_dkl do konscrwafzj'l i impregnacji drewna 1000
zawierajace substancje niebezpieczne

6. | 0601 01* |Kwas siarkowy i siarkawy 2000

3 06 01 02* | Kwas chlorowodorowy 2000

8. | 0601 05* | Kwas azotowy i azotawy 2000

9. | 0603 13* |Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie 3000

10. | 06 03 15* | Tlenki metali zawierajace metale cigzkie 3000

11. | 06 04 05* | Odpady zawierajace inne metale cigzkie 3000

12. | 101003 |Zgaryizuzle odlewnicze 2000

13. | 1010 09* P'yly z gazow odlotowych zawierajgce substancje 2000
niebezpieczne

14. | 101010 Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione 2000
w 10 10 09

5. | 101011* Il?ne czafstkl stale zawierajace substancje 1000
niebezpieczne

16. | 101012 |Inne czastki stale niz wymienione w 10 10 11 1000

17. | 11 01 09* S?:lamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje 2000
niebezpieczne

18. | 11 01 98* |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 1000

19. | 11 02 02* Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt i 1000
getyt)

20. | 110203 |Odpady z produkcji anod dla procesow elektrolizy 500

21 | 11 02 05* Odpady z h}idromc_talurgll miedzi zawierajace 1000
substancje niebezpieczne

2 | 110206 Odpa_dy'z hydrometalurgii miedzi inne niz 1000
wymienione w 11 02 05

23. | 110501 |Cynk twardy 500
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24. | 110502 |Popiot cynkowy 1000

25. | 11 05 03* |Odpady stale z oczyszczania gazow odlotowych 1000

26. | 1105 04* |Zuzyty topnik 1000

27. | 120103 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 2000

28. | 120104 |Czastkii pyly metali niezelaznych 1000

29 | 1201 14* S-zlamy z obrébki metali zawierajgce substancje 1000
niebezpieczne

30. | 120115 Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione 1000
w1201 14

31. | 1601 18 |Metale niezelazne 2000

32 | 160216 Elem.ent_y usunigte z zuzytych urzadzen inne niz 200
wymienione w 16 02 15

33. | 16 08 02* LuZ).z‘Ee 'katallzato.ry zawierajace n1ebez:plec-zne metale 1000
przejsciowe lub ich niebezpieczne zwigzki

34 | 1608 03* Zuzy’[e kat.allze.lto':)ry zawierajace I'netale przejsciowe 1000
lub ich zwigzki inne niz wymienione w 16 08 02
Zuzyte katalizatory stosowane do katalitycznego

35. | 1608 04 |krakingu w procesie fluidyzacyjnym (z wylaczeniem 1000
16 08 07)

36. | 16 08 07* Z}Lzyte l.tatallzat(')ry zanieczyszczone substancjami 1000
niebezpiecznymi

37. | 170404 |Cynk 1000

38. | 170406 |[Cyna 1000

39 | 1704 09* O'dpady.metah zanieczyszczone substancjami 1000
niebezpiecznymi

40. | 1902 05* Szlmy z ﬁzykochen?lczgej przFrobkl odpadow 2000
zawierajace substancje niebezpieczne

41. | 191002 |Odpady metali niezelaznych 200

42. | 191203 |Metale niezelazne 200

*odpady niebezpieczne

Procesowi odzysku beda poddawane odpady stale i ciekle zawierajace nastepujace
metale: miedZ (Cu), nikiel (Ni), cyna (Sn) i cynk (Zn).

IV.1.2.Miejscem  prowadzenia  dziatalnosci w  zakresie = odzysku  odpadow
wyszcezego6lnionych w punkcie 1V.1.1. sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE
Sp. z 0.0. Oddziat Niepolomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepotomice.
Odzysk odpadow bedzie prowadzony w elektrolizerach przeponowych. Dodatkowo
w procesie wykorzystywane bgdg reaktory chemiczne oraz zbiorniki i pompy.

IV.1.3. Szczegolowy opis metody odzysku odpadow

Proces bedzie si¢ sktadat z dwoch etapow, tj. przygotowania roztworu do elektrolizy
oraz przeprowadzenia elektrolizy roztworéw zawierajacych dany metal. Odpady beda
wykorzystywane selektywnie, w zaleznosci od zawartosci danego metalu, osobno odpady
zawierajace Ni, osobno Cu, osobno Zn, osobno Sn. Warunkiem prowadzenia procesu
elektrolizy jest prawidlowe przygotowanie roztworéw poddawanych temu procesowi,
tj. oczyszczenie go z zanieczyszczeh mechanicznych (czastek statych ).
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Odpady state przeprowadza si¢ w sole rozpuszczalne tj. chlorki lub siarczany lub
azotany, przez rozpuszczanie ich w odpowiednim kwasie (solnym siarkowym,
azotowym). Nastepnie roztwor rozpuszczonych odpadow poddawany bedzie reakcji
z kwasem siarkowym. W wyniku tego procesu zachodzi reakcja chemiczna

MeR + H;SO4 = MeSO4 + HyR
gdzie:
Me — metal poddawany odzyskowi tj. nikiel, cynk, cyna lub miedz.
R - reszta kwasowa.
Otrzymane zwiagzki (w zalezno$ci od uzytych do procesu odpadéw tj. siarczanu niklu
NiSO4 lub siarczanu miedzi CuSOy4 lub siarczanu cynku ZnSOy4 lub siarczanu cyny
SnSO4) poddaje si¢ procesom filtracji 1 zageszczania w celu otrzymania czystego
elektrolitu o odpowiednim st¢zeniu pozbawionego czastek statych. W wyniku
przeprowadzonej filtracji powstawac bedg szlamy (odpady o kodzie 19 02 05 i 19 02 06)
oraz przygotowany do procesu elektrolizy elektrolit.
Odpady ciekle w celu uzyskania czystego elektrolitu poddaje si¢ procesowi filtracji i/ lub
zageszczania, a nastepnie dziatania kwasem siarkowym w celu otrzymania siarczanow
odpowiednich metali. W wyniku filtracji powstawac¢ begda szlamy (odpady o kodzie 19 02
0519 02 06.
Kwas (elektrolit) do zasilania przestrzeni anodowej pobierany jest pompa ze zbiornika. Po
elektrolizie zuzyty elektrolit bedzie kierowany do zbiornika w celu uzyskania kwasu
o odpowiednim stgzeniu i powtérnego wykorzystania w procesie elektrolizy.
Przygotowany elektrolit przepompowuje si¢ do elektrolizera, gdzie zostaje poddany
procesowi elektrolizy. W tym przypadku elektrolitem sg roztwory wodne zawierajace
sole:
a) siarczan niklu,
b) siarczan cynku,
¢) siarczan miedzi,
d) siarczan cyny.
Sole te w Srodowisku wodnym ulegaja dysocjacji tj. rozpadowi na jony (jony dodatnie —
kationy i jony ujemne — aniony ).
Dysocjacje przedstawiaja reakcje chemiczne:
NiSO4 = Ni" + S0,
ZnS04 = Zn"? + S0,
CuSO, = Cu'? + S0,
SnSO4 = Sn*? + SO,
Podczas procesu elektrolizy nastgpuje migracja jonéw powodowana przeptywem pradu
elektrycznego przez elektrolit. Po wlaczeniu frqdu statego:
a) ujemnie natladowane czastki ( aniony SO4 ) podazajg do anody, gdzie oddaja elektrony
(proces anodowy) i pobierajac z wody otaczajacej anodg wodoér wydzielaja si¢ w postaci
kwasu siarkowego,
b) dodatnio natadowane czastki (kationy Zn"%, Sn™, Cu™, Ni*?) wedruja do katody, gdzie
pobierajg elektrony i wydzielajg si¢ na katodzie w postaci czystego metalu.
np. Cu™+ 2 e’= Cu (metal w postaci statej).
Wskutek tych procesow st¢zenie kwasu siarkowego w postaci zdysocjonowanej wzrasta
(wzrasta stezenie jonow H' i SO4?).
Elektrolizer wyposazony jest w dwie elektrody: elektrod¢ ujemng (katode) oraz elektrode
dodatnig (anodg).
W zaleznosci od skladu elektrolitu oraz sposobu prowadzenia procesu elektrolizy
(natezenie pradu, temperatura, rodzaj katody) na katodzie otrzymywane beda metale:
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a) w postaci litej, sprzedawane razem z materialem katody lub po mechanicznym zdjgciu
metalu z katody,
b) w postaci proszkéw lub platkow, zdejmowane mechanicznie z katody po osiggnigciu
odpowiedniej grubosci warstwy osadzonego metalu.
Katody na ktoérych sq osadzane metale dobierane bgdgq w zaleznosci od odzyskiwanego
metalu — bedg to blachy niklowe, miedziane, cynkowe lub aluminiowe.
Anody stanowi¢ beda blachy otowiane, grafitowe tytanowe lub stalowe platynowane.
Okresowo anody beda wymieniane na nowe.

W czasie elektrolizy w przestrzeni anodowej znajduje si¢ kwas siarkowy, ktorego
stezenie rosnie wraz z czasem prowadzenia procesu elektrolizy.

Efekt koncowy

Efektem koncowym jest uzyskanie nastgpujacych metali
Miedz - CAS*- 7440-50-8

Nikiel - CAS- 7440-02-0

Cyna - CAS- 7440-31-5

Cynk - CAS- 7440-66-6

Oprdcz odpadéw o kodach 19 02 05 1 19 02 06 w procesie powstajq takze zuzyte
anody — odpad o kodzie 16 01 22.

IV.2.Proces odzysku odpadéw w_postaci baterii i akumulatoréw metodg elektrolizy,
w wyniku czego otrzymywane bedg metale Ni, Zn, Sn, Cu - PROCES ODZYSKU
R4 — recykling lub regeneracja metali i zwigzkéw metali

IV.2.1.Ustalam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do odzysku w ciggu roku:

Lp. o;f;::lu Rodzaj odpadu Il(;;(;go,i[:z;lu
1. | 0601 01* | Kwas siarkowy i siatkawy 2000

2. | 0601 02* |[Kwas chlorowodorowy 1000

3. | 0602 03* | Wodorotlenek amonowy 1000

4. | 0602 04* | Wodorotlenek sodowy i potasowy 1000

5. | 16 06 02* |Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 200

6. 16 06 04 |Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03) 200

7)1 16 06 05 |[Inne baterie i akumulatory 200

IV.2.2.Miejscem prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku odpadow wyszczegblnionych
w punkcie IV.2.1. sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat
Niepotomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepotomice.

Odzysk odpadéw prowadzony bedzie w elektrolizerze.

1V.2.3.Szczegdlowy opis metody odzysku odpadow

Odpady z podgrupy 16 06 (baterie i akumulatory) b¢dg poddawane procesowi odzysku
w celu otrzymania niklu i cynku — metali przeznaczonych do sprzedazy. Odpadowe kwasy
i odpadowe wodorotlenki b¢dg wykorzystywane do rozpuszczania odpadéw w trakcie procesu
odzysku, a takze jako elektrolit — kwas siarkowy
W zaleznosci od rodzaju odpadow proces odzysku bedzie miat rozny przebieg:
a) zakumulatoréw niklowo-metalowo-wodorkowych (NiMH) uzyskuje si¢ nikiel
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b) z baterii weglowych i alkalicznych uzyskuje si¢ cynk

a) Odzysk odpadéw w postaci akumulatoréw NiMH prowadzacy do otrzymania niklu.

Akumulatory NiMH sg to krazki o $rednicy kilku do kilkunastu mm i grubosci do
2 mm, uzywane np. jako baterie do zegarkéw Ilub innych urzadzen zasilanych pradem
charakteryzujacych si¢ malym poborem pradu (ponizej 100 mA). Budowa akumulatorkow
jest nastepujaca: anoda (obudowa) to stop niklu z domieszkami metali (W, Ti, Zr), katoda jest
zwigzek niklu (wodoronadtlenek niklu), elektrolitem jest wodorotlenek potasu.

Proces odzysku prowadzony begdzie nast¢pujaco:

Odpady - akumulatorki NiMH - umieszczone zostang w koszu katodowym,
zbudowanym z blachy stalowej lub niklowej i zanurzone w elektrolizerze w roztworze
elektrolitu. Kosz katodowy spelniajacy w tym przypadku dodatkowsg funkcje katody
(elektrody ujemnej) jest podlaczany do zrodla pradu. Po wlaczeniu pradu nastgpuje
rozpoczecie procesu elektrolizy. Wskutek zachodzacych procesow elektrolizy wzrasta
stezenie kwasu siarkowego zawartego w elektrolicie. pH roztworu maleje wraz ze wzrostem
stezenia kwasu (jondw wodorowych H'). Stezony kwas siarkowy zawarty w elektrolicie
rozpuszcza akumulatorki NiHM. Proces elektrolizy prowadzony bedzie do momentu, az
akumulatorki calkowicie zostang rozpuszczone w kwasie siarkowym. W wyniku
rozpuszczania akumulatorkéw powstaje zawiesina osadu w roztworze. Osad ten stanowig
zwigzki nierozpuszczalne w kwasie, zawarte w akumulatorkach. Sg to glownie tworzywa
sztuczne (np. polietylen i poliamidy) uzywane do produkeji tych akumulatorkow.

Otrzymang zawiesing poddaje si¢ procesowi filtracji.

Osad pofiltracyjny zawierajacy poliamid lub polietylen — wypelnienie akumulatora,
stanowil bedzie odpad o kodzie 19 02 06.

Filtrat (przesacz zawierajacy siarczan niklu) poddany zostanie procesowi elektrolizy,
w wyniku czego powstawaé bedzie nikiel metaliczny oraz sol - odpadowy siarczan potasu
(odpad o kodzie 19 02 03).

b.) Odzysk odpadoéw postaci baterii weglowych i alkalicznych w wyniku czego powstawac
bedzie cynk .

Baterie weglowe i alkaliczne sg to baterie jednorazowego uzytku, bez mozliwosci
ponownego tadowania. Sg to urzadzenia o srednim poborze pradu (100 — 300 mA). Budowa
baterii alkalicznych jest nast¢gpujaca: anoda jest sproszkowany cynk, katodg jest
sproszkowany tlenek manganu (IV), elektrolitem jest wodorotlenek potasu KOH. Anoda,
katoda i elektrolit sa umieszczone w otulinie wykonanej z tworzyw sztucznych
(poliamidowych lub polietylenu). Baterie weglowe (cynkowo — weglowe) skladajg sig
z elektrody weglowej w porowatym pojemniku ze sproszkowanym tlenkiem manganu (IV)
umieszczonej w zbiorniku zroztworem chlorku amonu i zanurzong w nim elektroda
cynkowa.

Proces odzysku prowadzony bedzie nastepujaco:

Baterie bgdg umieszczane w ekstraktorach, w ktorych znajduje si¢ stgzony kwas solny.
W wyniku dziatania kwasu na baterie zostaja rozpuszczone jej czgsci nieorganiczne (anoda,
katoda i elektrolit). Po rozpuszczeniu baterii pozostato$¢ wykonana z tworzyw organicznych,
ktéra nie reaguje ze stgzonym kwasem solnym tj. otuliny plastikowe jest wyciagana z
ekstraktora i po plukaniu wodg stanowi odpad o kodzie 19 02 99. Roztwoér jest poddawany
procesowi filtracji w celu oddzielenia nierozpuszczalnych zwigzkow - proszku grafitowego.
Osad pofiltracyjny stanowié bedzie odpad o kodzie 19 02 05* lub 19 02 06. Przesacz (filtrat
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zawierajacy gltownie chlorek cynku, chlorek potasu, chlorek manganu, chlorek amonu)
zobojetniany begdzie przy pomocy:
- wodorotlenku potasu w przypadku baterii alkalicznych,
- wodorotlenku amonu w przypadku baterii weglowych.

W czasie zobojetniania zostanie wytracona mieszanina wodorotlenku manganu
i wodorotlenku cynku. Mieszanina poddana zostanie filtracji. Przesacz (filtrat) stanowit
bedzie odpad — chlorek potasu lub chlorek amonu (kod 19 02 05 lub 19 02 06), zas osad
pofiltracyjny (zawierajacy glownie wodorotlenek cynku) poddawany bedzie dalszej obrébee.
Osad zostanie rozpuszczony w wodorotlenku sodu w stosunku nadmiarowym, tworzac
rozpuszczalny w wodzie cynkan sodu. Otrzymany roztwér ponownie poddaje sig¢ filtracji,
w wyniku czego otrzymuje si¢ osad (odpad - kod 19 02 05 lub 19 02 06) i filtrat — przesgcz
(cynkan sodowy), ktéry zostaje poddany procesowi elektrolizy w celu otrzymania
metalicznego cynku. Przepracowany elektrolit wykorzystywany bedzie ponownie w procesie
elektrolizy po uzyskaniu okreslonego st¢zenia HySO4.

W wyniku prowadzonego procesu odzysku otrzymywane beda metale przeznaczone
do sprzedazy:

nikiel - CAS 7440-02-0

cynk - CAS 7440-66-6

oraz odpady: siarczan potasu (kod 19 02 03), odpadowe otuliny plastikowe
(kod 19 02 99), szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadow (kod 19 02 05*i 19 02 06).

IV.3.Proces odzysku odpadowych kwaséw, zasad i soli w_procesie filtrowania na
kolumnach _jonowymiennych - PROCES ODZYSKU R4 - recykling lub
regeneracja metali i zwigzkéw metali

IV.3.1.Ustalam rodzaije i iloéci odpadéw dopuszczonych do odzysku w ciggu roku:

Lp. m:;(:cllu Rodzaj odpadu Ilo[ii Od[r op;:d] 5
1 02 04 02 Nienorm:atywny weglan yvapnig oraz kreda 1000
: cukrownicza (wapno defekacyjne)
5 03 01 80* Odpady z ch.emiczr'lej przerobki drewna zawierajace 1000
; substancje niebezpieczne
Odpady z chemicznej przerdbki drewna zawierajace
3. | osonst |0 wymienionej\i 03 01 80 s 1000
4 04 01 04* | Brzeczka garbujaca zawierajaca chrom 1000
5 04 01 06* Osady zawif':raj.aLCf: chrom, zwlaszcza z zaktadowych 1000
oczyszczalni Sciekow
6. 06 01 01* | Kwas siarkowy i siarkawy 2000
7 06 01 02* |Kwas chlorowodorowy 1000
8 06 01 05* |[Kwas azotowy i azotawy 1000
9. 06 02 01* | Wodorotlenek wapniowy 1000
10. | 06 02 03* | Wodorotlenek amonowy 1000
11. | 06 02 04* | Wodorotlenek sodowy i potasowy 1000
12. | 06 03 13* | Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie 3000
Sole i roztwory inne niz wymienione w 06 03 11
13, [ 0603 1 120C s g W 3000
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Osady z zaktadowych oczyszczalni sciekow

14. | 06 05 02* el S 2 2000
zawierajgce substancje niebezpieczne
Osady z zakladowych oczyszczalni Sciekdéw inne niz
D] 9008 wymienione w 06 05 02 i
Poreakcyjne odpady zwiazkéw wapnia zawierajgce
*
16, |:06i09 3 lub zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi e
Poreakcyjne odpady zwiazkoéw wapnia inne niz
17 |- 060904 o o taiione w 0610903106 0980 L
18. | 06 10 02* |Odpady zawierajace substancje niebezpieczne 1000
19. | 061181 |Odpady z produkcji zwigzkdéw chromu 1000
20. | 0611 83 |Odpadowy siarczan zelazowy 1000
Wapno pokarbidowe niezawierajace substanciji
ka4 de LU NE niebezpiecznych (inne niz wymienione w 07 01 08) i
22. | 1101 05* |Kwasy trawiace 2000
Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione
*
23. | 110106 w1101 05 2000
24. | 11 01 07* |Alkalia trawiace 2000
25. | 1101 08* |Osady i szlamy z fosforanowania 1000
2. | 11 01 09* S'zlamy i osady pofiltracyjne zawierajgce substancje 3000
niebezpieczne
Szlamy 1 osady pofiltracyjne inne niz wymienione
27. | 110110 w 110109 2000
Wody poptuczne zawierajgce substancje
*
28. | 110111 niehespiecine 5000
29 | 1101 13* Odpady z odtluszczania zawierajace substancje 2000
: niebezpieczne
Odgcieki i szlamy z systemow membranowych lub
30. | 1101 15* |systeméw wymiany jonowej zawierajace substancje 2000
niebezpieczne
Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt
*
31. | 110202 i gty 1000
Odpady z hydrometalurgii miedzi zawierajace
*
W substancje niebezpieczne i
33 110206 Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niz 1000
i wymienione w 11 02 05
34. | 1603 03* Nieorganiczne odpady zawierajace substancje 500
{ niebezpieczne
Nieorganiczne odpady inne niz wymienione
33.| 160304 11603 03, 16 03 80 A
Chemikalia laboratoryjne i analityczne
36. | 16 05 06* (np. odczynniki chemiczne) zawierajace substancje 200
i niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce
37. | 16 05 07* |substancje niebezpieczne (np. przeterminowane 200
odczynniki chemiczne)
38. | 160509 Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 200

16 05 07 Iub 16 05 08
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39. | 16 08 06* |Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 2000

40. | 16 09 02* Chromiany (np. chromian potasowy, dwuchromian 200
sodowy lub potasowy)

41 | 1610 01* U.wodm‘one odpady ciekle zawierajace substancje 1000
niebezpieczne

2 | 161002 Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione 1000
w 16 10 01

43. | 1610 03* Stqz.one- uwodnione qdpgdy me!de (np. koncentraty) 1000
zawierajace substancje niebezpieczne

44 | 161004 .Stqzm}g uwod‘m(?ne odpady ciekle (np. koncentraty) 1000
inne niz wymienione w 16 10 03

45 | 190203 Wstqpmfa przemieszane odpadg ‘skl.ada_]qcle si¢ 1000
wylacznie z odpadow innych niz niebezpieczne

46. | 1902 04* W:stqplmle-przemlcszane_odpady §kiacl-aja(ce sig 7. co 1000
najmniej jednego rodzaju odpadéw niebezpiecznych

47 | 1902 05 Szla.my z ﬁzykocherrflczpej prz.erobkl odpadow 3000
zawierajace substancje niebezpieczne

48 | 190206 S_z_lamy z ﬁ;ykochemlcznej przerébki odpadow inne 3000
niz wymienione w 19 02 05

49 | 1908 07* lRoz_:twory i szlamy z regeneracji wymiennikow 2000
jonitowych

50. | 1908 08* Odpady z §y§temow membranowych zawierajace 2000
metale cigzkie
Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne

51. | 1908 13* |z innego niz biologiczne oczyszczania sciekow 2000
przemystowych
Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania

52. | 1908 14 |Sciekow przemystowych inne niz wymienione 2000
w 1908 13

W procesie tym wykorzystywane beda odpady spetniajace nastgpujace wiasnosci:

— zawieraja sole metali, ktére ze wzgledu na swoje whasnosci elektrochemiczne oraz
stosowane warunki procesu elektrolizy nie moga by¢ stosowane do odzysku
metali, a jedynie soli metali. Sa to m.in. zwigzki chromu, glinu, wapnia, sodu,
potasu, magnezu,

— zawieraja takie ilosci tych soli, ze ich odzysk jest ekonomicznie uzasadniony,

— s to sole, ktore znajduja zastosowanie w przemysle.

IV.3.2.Miejscem prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku odpadéw wyszczegélnionych
w punkcie IV.3.1. sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat
Niepotomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepotomice.

Odpady bedg odzyskiwane na kolumnach jonowymiennych

1V.3.3. Szczegdlowy opis metody odzysku odpadéow

Proces ten przebiega selektywnie tzn. ze w danym przypadku przerabiany jest tylko
jeden rodzaj odpadu (np. odpady zawierajace cynk).

Odpady state nierozpuszczalne w wodzie przeprowadza si¢ w sole rozpuszczalne
przez rozpuszczanie ich w odpowiednim kwasie powinowatym do danego metalu (kwasie
solnym, siarkowym, azotowym). Otrzymany roztwor poddaje si¢ procesowi zobojgtniania za
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pomocg wodorotlenku wapnia lub weglanu wapnia otrzymujac sole (chlorki, siarczany,
azotany: chromu, glinu, wapnia, sodu, potasu, magnezu, cynku, cyny, niklu iamonu).
W wyniku tego zoboj¢tnienia otrzymuje si¢ zawiesine, ktorg nastepnie poddaje sig filtracji.
Filtrat (przesacz zawierajacy ww. sole charakteryzujace si¢ dobra rozpuszczalnoscia
w roztworach wodnych) poddaje si¢ doczyszczaniu przepuszczajac go przez kolumny
jonowymienne (kationitowe i anionitowe).
W procesie oczyszczania przesaczu wykorzystuje si¢ nastgpujace urzadzenia:
1) filtr workowy,
2) filtry wstgpne (weglowe i porowate) zabezpieczajace kolumny jonitowe przed
zawiesinami i zwigzkami organicznymi,
3) kolumng¢ jonowymienng (kationitowa) o pojemnosci ztoza 300 dem’ zywicy
jongwymiennej, na ktérej wytapywane sa metale (Zn'", Cr™, Ni"™", Sn"", Cu™"
Ca™),
4) kolumny jonowymienne o pojemnosciach ztoza 500 dem® zywic jonowymiennych
pracujacych w uktadzie duplex, na ktérych wylapywane sg pozostale jony:
kationy: K, Na", NH;", AI"™", Mg"™,
aniony: CI’, SO42 NO5.

Pierwsza kolumna jonowymienna (kationitowa) sluzy do zatrzymania metali takich
jak chrom, cynk, nikiel, wapn i miedZ. Roztwor opuszczajacy ta kolumng nie zawiera tych
metali. Jedynymi sktadnikami roztworéw sa jony potasowe K, sodowe Na’, amonowe NH;",
magnezowe Mg++, glinu A1, chlorkowe CI’, siarczanowe SO47? i azotanowe NO;s-. J ony te
sa zatrzymywane na kolejnej kolumnie pracujacej w systemie duplex (jako kationitowa
i anionitowa).

W celu usuni¢gcia z kolumny wylapanych jonéw metali poddawane sa one
wymywaniu. Jako ciecze wymywajace stosowany jest 10 % kwas siarkowy lub 10 % kwas
solny.

Do wymywania jonow (anionéw CI, SO472 i NOj3’) stosowane sg 10 % roztwory
NaOH lub KOH. Wylapane aniony i kationy (sole w postaci zdysocjowanej) sg kierowane na
wyparke. Filtr workowy, weglowy 1 porowaty sa okresowo przemywane woda lub
oczyszczonymi Sciekami.

W procesie odzysku otrzymywane sg nastgpujace sole metali:

chlorek potasu — CAS 7447-40-7
chlorek amonu — CAS 12125-02-9
chlorek sodu — CAS 7647-14-5
chlorek magnezu — CAS 7791-18-6
chlorek glinu — CAS 7446-70-0
chlorek wapnia — CAS 10043-52-4
chlorek cynku — CAS 7646-85-7
chlorek cyny — CAS 7772-99-8
chlorek niklu — CAS 7791-80-0
siarczan miedzi — CAS 7758-98-7
siarczan niklu — CAS 10101-97-0
siarczan magnezu — CAS 7487-88-9
siarczan sodu— CAS 7757-82-6
siarczan potasu — CAS 7778-80-5
siarczan cynku — CAS 7733-02-0
siarczan amonu — CAS 7783-20-2
siarczan glinu — CAS 1344-28-1
azotan wapnia — CAS 13477-34-4
azotan sodu — CAS 7631-99-4
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azotan amonu — CAS 6484-52-2
azotan potasu — CAS 7757-79-1
azotan cynku — CAS 19154-63-3

Ponadto w wyniku prowadzenia proceséw powstajg odpady o kodach 19 02 05*,
19 02 06, oraz 19 08 06* i 19 08 07*.

IV.4.Proces odzysku odpadowych emulsji olejowych - PROCES ODZYSKU R14 - inne
dzialania polegajgce na wykorzystaniu odpadéw w calosci lub czescei

I1V.4.1.Ustalam rodzaje i ilosci odpaddw dopuszczonych do odzysku w ciagu roku:

Kod g Ilosé odpadu
Lp. st Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1. 06 01 01* |Kwas siarkowy i siarkawy 1000
> | 100211* 8§f:dy z uzdatniania wody chtodzacej zawierajace 1000
3 10 03 27* OOISJ!_:)eady z uzdatniania wody chtodzacej zawierajace 1000
A 10 05 08* OOlzijpeady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace 1000
5. 12 01 09* Odpa(.ioyve em.uISJ'e i roztwory orlejowe z obrébki 2000
metali niezawierajace chlorowcow
6 12 01 18* Szlai_ny z ol?robkl metffllozaWIerajacc? oleje (np. szlamy 500
z szlifowania, gladzenia i pokrywania)
T 1203 01* [ Wodne ciecze myjace 1000
8 12 03 02* | Odpady z odtluszczania parg 1000
9 13 01 05* Emulsje olejowe_ niezawierajace zwigzkow 1000
chlorowcoorganicznych
10. | 13 0506* |Olej z odwadniania olejow w separatorach 500
11. | 13 0507* |Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach 500
12. | 13 08 02* |Inne emulsje 1000
13. | 1902 07* | Oleje i koncentraty z separacji 500
14. | 1908 10* t[?uszc.z"e i mieszaniny olejow z separacji olej/woda 500
inne niz wymienione w 19 08 09

W procesie bedg wykorzystywane odpady zawierajace w swym skladzie oleje
w postaci emulsji olejowo—wodnej. Stosowane be¢da emulsje zawierajace od 3 % wagowo
oleju.

IV.4.2.Miejscem prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku odpadow wyszczegélnionych
w punkcie IV.4.1. sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat
Niepotomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepolomice.

1V.4.3.Szczegdlowy opis metody odzysku odpadéow

Proces polega na wykorzystaniu odpadéw zawierajacych w swym skladzie oleje
w postaci emulsji olejowo—wodnej do rozcienczania kwasu stosowanego w elektrolizie.
W trakcie procesu elektrolizy wzrasta stezenie kwasu zawartego w elektrolicie i jednoczesnie
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wzrasta st¢zenie emulsji olejowych, w wyniku czego z rozcienczonych emulsji olejowych
otrzymuje si¢ emulsje stgzone, o duzej zawartosci oleju.

Proces odzysku prowadzony bedzie nastepujaco:

Emulsje wodno-olejowe zawierajace w swym skladzie powyzej 3 % oleju
bezposrednio lub przez zbiornik magazynowy emulsji olejowych beda dostarczane na filtr,
gdzie poprzez filtracj¢ na filtrze antracytowym oddzielone zostang zanieczyszczenia
mechaniczne. Pozostalo$¢ zatrzymana na filtrze jest odpadem o kodzie 19 02 05.

Oczyszczony w ten sposob odpad (olej) transportowany bedzie do reaktora, w ktorym
nastgpuje przygotowanie kwasu siarkowego stosowanego w procesie elektrolizy.

W reaktorze tym nast¢puje zmieszanie emulsji olejowej z kwasem siarkowym, tak aby
uzyska¢ kwas zasilajacy przestrzen anodowa w elektrolizerach. W zaleznosci od zawartosci
oleju w stosowanym odpadzie (emulsji) moze on by¢ mieszany z kwasem siarkowym (kod 06
01 01) lub zuzytym elektrolitem zawierajacym kwas siarkowy pochodzacy z elektrolizera tak
aby otrzymac elektrolit zawierajacy do 5 % oleju i okoto 25 % kwasu siarkowego

Przygotowany elektrolit przepompowuje si¢ do elektrolizera. Procesy, w ktdérych
wykorzystywane sg procesy elektrolizy prowadzace do otrzymania czystych metali zostaly
opisane w punktach IV.1 i IV.2 sentencji decyzji.

W trakcie prowadzenia procesu elektrolizy wzrasta st¢zenie kwasu siarkowego, a wraz
znim stezenie oleju w stosowanym elektrolicie. Proces elektrolizy prowadzony bgdzie
do momentu, az kwas anodowy osiagnie stezenie okolo 50% kwasu siarkowego. Ten roztwor
odprowadzany bedzie z elektrolizera do reaktora, w ktérym w podwyzszonej temperaturze
(okoto 50°C) nast¢puje demulgacja tj. rozdziat 1 wydzielenie fazy olejowej zawierajacej okolo
80 % oleju. Roztwor ten jako odpad o kodzie 19 02 07 (oleje i koncentraty z separacji)
odprowadzany bedzie do zbiornika oleju, skad bedzie odbierany przez odbiorcow
posiadajgcych odpowiednie zezwolenia na gospodarowanie tymi odpadami.

Pozostaly kwas siarkowy moze by¢ stosowany do ponownego przygotowania
kwasu do elektrolizerow.

IV.5.Proces  odzysku odpadowych  rozpuszczalnikéow  poprzez  mikrofiltracje
molekularng- PROCES ODZYSKU R2 — regeneracja lub odzyskiwanie
rozpuszczalnikéw

IV.5.1.Ustalam rodzaje i ilosci odpadow dopuszczonych do odzysku w cigeu roku:

Lp. oc{f;::(llu Rodzaj odpadu Il?ﬁ;ﬂgﬁfm
1. 02 07 02 |Odpady z destylacji spirytualiow 500
2. 02 07 03 |Odpady z proceséw chemicznych 500
3. | 070101* [Wody popluczne i tugi macierzyste 1000
oot e el e e
5. | 0701 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000
6. | 070501* | Wody poptuczne i tugi macierzyste 1000
7| 0705 04* Inne rozpus.zc:_zal.niki orgal}iczne, roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste
8. | 0705 08* |Inne pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000
9. | 0705 80* | Odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne 1000
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10. | 070581 |Odpady ciekle inne niz wymienione w 07 05 80 1000
11. | 0706 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste 1000
12. | 07 06 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z 1000
i przemywania i ciecze macierzyste
13. | 07 06 08* |Inne pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000
14. | 07 07 01* | Wody poptuczne i lugi macierzyste 1000
15. | 0707 04* Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z 1000
y przemywania i ciecze macierzyste
16. | 07 07 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000
17. | 14 06 03* |Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 1000
18. | 16 01 13* | Ptyny hamulcowe 500
19. | 1601 14* P-iyny zzflpobxegajqce zamarzaniu zawierajace 500
niebezpieczne substancje
20. | 160115 Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione 1000
w1601 14

W procesic beda odzyskiwane odpady wymienione w punkcie IV.5.1. decyzji
zawierajace duze ilosci jednego z czterech rozpuszczalnikow tj. glikolu etylenowego,
gliceryny, etanolu lub metanolu zanieczyszczonych niewielka ilocia zanieczyszczen
mechanicznych.

IV.5.2.Miejscem prowadzenia dziatalnosci w zakresie odzysku odpadow wyszczegolnionych
w punkcie 1V.5.1. sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddziat
Niepotomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepotomice.

Odpady bedq odzyskiwane w procesie mikrofiltracji molekularnej na mikro-
membranach

1V.5.3.Szczegdlowy opis metody odzysku odpadow

Proces ten polega na mikromolekularnym rozdzieleniu sktadnikow mieszaniny. Proces
mikrofiltracji pozwala usunaé zanieczyszczenia mechaniczne oraz rozdzieli¢ czasteczki
odzyskiwanego rozpuszczalnika od innych substancji chemicznych np. wody, réznigcych si¢
wielkoscia czasteczki danego zwiazku chemicznego.

Metoda mikrofiltracji (filtracji na poziomie molekularnym) pozwala na otrzymanie
w procesie odzysku czystych rozpuszczalnikow tj. glikolu etylenowego, gliceryny, etanolu
lub metanolu w postaci produktu handlowego. Proces ten skiada si¢ jedynie z jednego etapu
tj. mikrofiltracji w odpowiednich urzadzeniach. Procesy odzysku beda przebiegaty
selektywnie, tzn. ze w danym okresie czasu bgdzie odzyskiwany na urzadzeniu jedynie jeden
rodzaj rozpuszczalnika i bedzie przebiegal tak diugo, az uzyska si¢ produkt o wlasciwosciach
handlowych.

Proces odzysku bedzie przebiegal nastepujaco:

Glownym elementem ukladu jest rurowy uklad filtracyjny, majacy zdolnos¢
rozdzielania skladnikéw mieszanin na poziomie molekularnym. W zaleznosci od stopnia
zanieczyszczenia rozpuszezalnika oraz zalozonych parametrow czystosci produktu uktad
filtracji moze pracowac:

a) w otwartej cyrkulacji,

b) w zamknietej cyrkulacji,

c) wczesciowo otwartej cyrkulacji.
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Otwarta cyrkulacja polega na wprowadzeniu oczyszczanego rozpuszczalnika do ukladu
i prowadzenia procesu oczyszczania tak dtugo, az osiggnie on wymagang czystos¢. Ilos¢ cykli
(krotno$¢ cyrkulacji) bedzie zalezna od wiasnosci stosowanego odpadu (rozpuszczalnika),
jego czystoscei i stezenia i moze wynosic¢ do kilkudziesigciu cykli. Nastepnie, po osiggnigciu
zaplanowanej czystosci rozpuszczalnik bedzie spuszcezany z ukladu do zbiornika, a odpady
(szlamy) powstajace w procesie beda odprowadzane do kolejnego zbiornika - szlamu
pofiltracyjnego.

Zamknigta cyrkulacja polega na ciaglej pracy ukladu, tzn. ze wprowadzony
rozpuszczalnik po jednorazowym przejsciu przez filtr ceramiczny begdzie odprowadzany
w sposob ciagly do zbiornika. Rowniez w sposob ciggly odprowadzany bedzie odpad
w postaci szlamu pofiltracyjnego. W ten sposob filtrowane beda odpady zawierajace
minimalne ilo$ci zanieczyszczen statych, w ktorych stezenie rozpuszczalnika w mieszaninie
wynosi prawie 100 %.

Czes$ciowo otwarta cyrkulacja polega na polaczeniu otwartej i zamknigtej cyrkulacji.
Zanieczyszczony rozpuszczalnik wprowadzany begdzie w sposob ciagly do ukladu. Czesc
rozpuszczalnika po przejsciu przez uklad bedzie spuszczana, a pozostata czgs¢ bedzie
uzupetniana zanieczyszczonym rozpuszczalnikiem.

Rozpuszczalnik poddawany procesom odzysku ma mozliwosé cyrkulacji w uktadzie
az do momentu osiggniecia zaplanowanej czystosci. Efektem koficowym jest uzyskanie
produktow handlowych:

e Glikolu etylenowego CAS 107-21-1

e Gliceryny CAS 56-81-5

e Etanolu CAS 67-64-1

e Metanolu CAS 64-17-5
Ponadto w procesie powstajg szlamy pofiltracyjne - powstang odpady o kodach 19 02 05* lub
19 02 06.

IV.6.Proces unieszkodliwiania _odpadowych kwaséw, zasad i soli w_ procesie
fizykochemicznej przerobki odpadéw - PROCES UNIESZKODLIWIANIA D9 -
obréobka fizyczno-chemiczna, w wyniku ktérej powstaja odpady, unieszkodliwiane
za pomoca ktéregokolwiek z procesow wymienionych w punktach od D1 do D12
(np. parowanie, suszenie, stracanie

IV.6.1.Ustalam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do unieszkodliwiania w ciggu roku:

Kod : Ilos¢ odpadu

Lp. adpadi Rodzaj odpadu [Mg/rok]

L 03 01 80* Odpady z ch-emlczr'lej przerobki drewna zawierajace 1000
substancje niebezpieczne

5 03 01 81 'Odpad-}.f Z che.mlc_:znej przerébki drewna zawierajace 1000
inne niz wymienione w 03 01 80

3 03 02 01* S.I‘Odkl .do l-ﬁonscrv\iac_u 1 impregnacji drewr_la 1000
niezawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych

4 03 02 04* Nieorganiczne srodki do konserwacji i impregnacji 1000

: drewna

5 03 02 05* [nne_ SI'O.dkl do konsel'*waf:p 1 impregnacji drewna 1000
zawierajace substancje niebezpieczne

6. 04 01 04 |Brzeczka garbujaca zawierajaca chrom 1000

7. 04 01 05 |Brzeczka garbujaca niezawierajaca chromu 1000
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8. | 0601 01* |Kwas siarkowy i siarkawy 2000
9. | 0601 02* |Kwas chlorowodorowy 1000
10. | 06 01 03* [Kwas fluorowodorowy 200
11. | 06 01 04* | Kwas fosforowy i fosforawy 500
12. | 06 01 05* | Kwas azotowy i azotawy 1000
13. | 06 01 06* |Inne kwasy 1000
14. | 06 02 01* | Wodorotlenek wapniowy 1000
15. | 06 02 03* | Wodorotlenek amonowy 1000
16. | 06 02 04* | Wodorotlenek sodowy i potasowy 1000
17. | 06 02 05* | Inne wodorotlenki 1000
18. | 06 03 13* | Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie 3000
19. | 06 04 05* | Odpady zawierajace inne metale cigzkie 3000
20. | 06 06 02* |Odpady zawierajace niebezpieczne siarczki 1000
21. | 06 07 04* | Roztwory i kwasy (np. kwas siarkowy) 2000
22. | 06 10 02* | Odpady zawierajace substancje niebezpieczne 1000
23. | 061181 |[Odpady z produkcji zwigzkéw chromu 1000
24. | 0611 82 |Odpady z produkcji zwigzkéw kobaltu 500
Odpady farb i lakieré6w inne niz wymienione w 08 01
25. | 0801 12 1 1000
Szlamy z usuwania farb i lakieréw zawierajace
26. | 08 01 13* |rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje
: : 1000
niebezpieczne
Szlamy z usuwania farb i lakierow inne niz
&) 08014 wymienione w 08 01 13 1000
Szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery inne niz
28, 1080110 wymienione w 08 01 15 1000
Zawiesiny wodne farb lub lakieréw zawierajace
29. | 08 01 19* |rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 1000
niebezpieczne
Zawiesiny wodne farb lub lakierow inne niz
2. JEEgL 20 wymienione w 08 01 19 1000
31. | 080202 [Szlamy wodne zawierajgce materialy ceramiczne 1000
32. | 080203 |Zawiesiny wodne zawierajace materiaty ceramiczne 1000
33. | 080307 |Szlamy wodne zawierajace farby drukarskie 1000
34. | 080308 |Odpady ciekle zawierajace farby drukarskie 1000
35. | 0803 12* deady_ farb drukarskich zawierajace substancje 1000
niebezpieczne
36. | 080313 Odpady farb drukarskich inne niz wymienione 1000
w 08 03 12
37. | 0803 14* S-zlamy _farb drukarskich zawierajace substancje 1000
niebezpieczne
38 | 080315 Szlamy farb drukarskich inne niz wymienione 1000
w08 03 14
39. | 08 03 16* |Zuzyte roztwory trawigce 1000
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40. | 0901 01* | Wodne roztwory wywolywaczy i aktywatorow 200

41. | 09 01 02* | Wodne roztwory wywolywaczy do plyt offsetowych 200

42. | 09 01 04* | Roztwory utrwalaczy 200

43. | 0901 05* Roztwoory wybielaczy i kapieli wybielajaco - 200
utrwalajacych

44. | 0901 06* Osa(':ly z zaktadowych oczyszczalni Sciekow 200
zawierajace srebro

45 | 0901 13* ()'c}pady (.:iel.de z zakladowej regeneracji srebra inne 200
niz wymienione w 09 01 06

46. | 09 01 80* | Przeterminowane odczynniki fotograficzne 200

47. | 1001 09* |Kwas siarkowy 1000

48. | 1005 03* |Pyly z gazéw odlotowych 2000

49. | 100504 |Inne czastkiipyly 2000

50. | 10 05 05* | Odpady state z oczyszczania gazow odlotowych 2000

s1. | 1005 06* Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazow 2000
odlotowych

52 | 1010 13* deado-we srodki wigzgce zawierajace substancje 500
niebezpieczne

53 | 101014 Odpadowe srodki wigzace inne niz wymienione 500
w1010 13

54. | 1101 05% |Kwasy trawigce 3000

55 | 1101 06* Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione 3000
w 110105

56. | 1101 07* |Alkalia trawiace 2000

57. | 1101 08* |Osady i szlamy z fosforanowania 1000

s8 | 1101 11% V\_r’ody p-opluczne zawierajace substancje 5000
niebezpieczne

59. | 110112 |Wody poptuczne inne niz wymienione w 11 01 11 2000

60. | 1101 13* O‘dpady.z odtluszczania zawierajgce substancje 1000
niebezpieczne

61. | 110114 Odpady z odtluszczania inne niz wymienione 500
w 110113
Odcieki i szlamy z systeméw membranowych lub

62. | 1101 15* |systeméw wymiany jonowej zawierajace substancje 2000
niebezpieczne

63. | 110205 Odpady z hy.drome'talurgn miedzi zawierajace 1000
substancje niebezpieczne

64 | 110206 Odpa'dy_z hydrometalurgii miedzi inne niz 1000
wymienione w 11 02 05

65. | 11 03 02* |Inne odpady 1000

66. | 1603 03* Nieorgapiczne odpady zawierajace substancje 500
niebezpieczne
Nieorganiczne odpady inne niz wymienione

e w 16 03 03, 16 03 80 i

68. | 1606 06* Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i 500

akumulatorow
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69. | 16 08 05* | Zuzyte katalizatory zawierajace kwas fosforowy 1000

70. | 16 08 06* | Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory 2000

71. | 16 08 07* é.uzytc l.(atahzat(_)ry zanieczyszczone substancjami 2000
niebezpiecznymi

72 | 1609 02* Chromiany (np. chromian potasowy, dwuchromian 200

] sodowy lub potasowy)

73 | 1610 01* qwodnlpne odpady ciekle zawierajace substancje 1000
niebezpieczne

74 | 161002 Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione 1000
w 16 10 01

75. | 16 10 03* Stqz'one' uwodnione qdpa_dy cml'de (np. koncentraty) 1000
zawierajgce substancje niebezpieczne

76. | 161004 'Stqzoqf: uwodlmqne odpady ciekle (np. koncentraty) 1000
inne niz wymienione w 16 10 03

77. | 16 81 01* |Odpady wykazujace wtasciwosci niebezpieczne 1000

78. | 168102 |Odpady inne niz wymienione w 16 81 01 1000

79 | 190203 Wstqpnl? przemieszane odpad}f 'ski'adajacc'e si¢ 1000
wylacznie z odpadoéw innych niz niebezpieczne

20. | 19 02 04* Wstepnie przemieszane odpady sktadajace si¢ z co 1000

' najmniej jednego rodzaju odpadow niebezpiecznych

81. | 1902 11* |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne 500

82 | 1908 07* .Rogtwory i szlamy z regeneracji wymiennikow 2000
jonitowych

83 | 19 08 08* Odpady % §y§temow membranowych zawierajace 2000
metale cigzkie
Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne

84. | 1908 13* |z innego niz biologiczne oczyszczania Sciekdw 2000
przemystowych
Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania

85. | 1908 14 |S$ciekéw przemystowych inne niz wymienione 2000
w1908 13

86. | 2001 14* | Kwasy 200

87. | 2001 15* | Alkalia 200

W procesie tym unieszkodliwiane beda odpady spelniajace nastgpujace warunki:

— sklad chemiczny i wlasciwosci odpadow stanowia powazne zagrozenie dla
$rodowiska (np. bardzo wysokie pH > 10, bardzo niskie pH < 5, zawierajq zwiazki
toksyczne jak Cr'®, Cd, Pb),

— zawierajg sole metali, ktore ze wzgledu na swoje wiasnosci (niskie st¢zenia
zwigzkow chemicznych w odpadach oraz ich réznorodno$¢ chemiczna) nie moga
by¢ poddawane procesom odzysku,

— ilosci soli metali w odpadzie sq tak male, ze ich rozdziat i odzysk sq ekonomicznie
nieuzasadnione.

Wiasnodci te moga takze spelnia¢ niektore odpady powstate w wyniku wypadkow

i zdarzen losowych (o kodach 16 81 01 i 16 81 02). Beda to odpady powstale w wyniku
wypadkoéw przy przewozach nieorganicznych kwasoéw, zasad i1 soli. Inne odpady
niespelniajace ww. wymagan (np. zwigzki organiczne, odpady z pozaréw, powodzi itp.) nie
beda unieszkodliwiane na instalacji.
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IV.6.2.Miejscem prowadzenia dziatalnosci w zakresie unieszkodliwiania odpadow
wyszezegolnionych w punkcie IIL6.1 sentencji decyzji bedzie NYCZ INTERTRADE
Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice, ul. Grabska 15A, 32-005 Niepotomice.

1V.6.3.Szczepotowy opis metody unieszkodliwiana odpadow.

Celem unieszkodliwiania dostarczanych odpadow jest zmiana ich wiasnosci lub sktadu
chemicznego. Proces unieszkodliwiania odpadowych kwasow, zasad i soli polega na:

— doprowadzeniu pH do wartosci 6-8,

— zmianie wilasnosci toksycznych (np. redukeji bardzo toksycznego Cr'® na znacznie
mniej szkodliwy Cr™),

— przeprowadzanie soli metali z  fazy rozpuszczalnej w wodzie na faze
nierozpuszczalng w celu zmniejszenie proceséw wyplukiwania i przedostawania
si¢ szkodliwych zwigzkéw do srodowiska.

W ramach tej metody bedzie prowadzone:
a) unieszkodliwianie odpadow ciektych chromowych

Proces ten ma na celu obrobke chemiczng odpadéw zaw1erajacych zwiagzki chromu
AR Cr+3 Obrébka odpadéw zawierajacych zwiazki chromu Cr' polega na ich redukeji
do Cr™, korekcie pH, wytraceniu zwigzkéw chromu w postaci soli nierozpuszczalnych
(wodorotlen.k()w, fosforanéw, weglanoéw) i przesaczeniu ich na prasach filtracyjnych.
Wytracony osad jest odpadem.
b) unieszkodliwianie odpadow o wiasnos$ciach silnie kwasowych lub silnie alkalicznych
i zawierajacych w swym skladzie toksyczne metale
Proces ten ma na celu obrébke chemiczng odpadéow posiadajgce wlasciwosci silnie
kwasne lub alkaliczne i zawierajace metale takie jak Fe, Al, Ni, Cu, Zn w ilosciach lub
w postaci dla ktérych odzysk jest niemozliwy technologicznie lub nieoptacalny
ekonomicznie.
Proces bedzie polegala na dokonaniu odpowiedniej korekty pH (zobojetnieniu wlasnosci
kwasowych zasadami lub wiasnosci zasadowych kwasami) a nastgpnie wytraceniu
nierozpuszczalnych zwigzkow metali w postaci wodorotlenkow, fosforanow lub
weglanow i przesgczeniu ich na prasach filtracyjnych.

W obu procesach wykorzystane bgda:

e reaktory chemiczne i ekstraktory

e urzadzenia filtrujace (np. filtry workowe i prasy komorowe uzywane w procesie
filtracji)

e pompy i zbiorniki

Proces unieszkodliwiania odpadéw cieklych chromowych bedzie przebiegal nastepujaco:

Odpady ciekle chromowe beda dostarczane do reaktoréw. Reagenty potrzebne
do obrébki chemicznej odpadow cieklych beda przygotowywane w ekstraktorze. W tym celu
wykorzystywane beda odpady zawierajace: Ca(OH),, CaCO3, NaOH, Na;CO3, NazPOs.

W reaktorze nastgpowaé bedzie mieszanie odpadéw chromowych z przygotowanymi
reagentami oraz z roztworami soli pOSLadajqcyml wlasnosm redukcyjne.

W zaleznosci od zawartosci jondw Cr'® w odpadach proces umeszkodhwxama
prowadzi si¢ w rézny sposob. W przypadku gdy stgzenie jonow Cr'® jest wysokie
neutralizacja prowadzona jest w dwoch etapach: W pierwszym etapie pH roztworu bedzie
doprowadzane do okolo 2, przez dodanie st¢zonych kwaséw (siarkowy, solny, azotowy).
W tym srodowisku w obecnosci reduktora (roztworu kwasnego SIarczynu sodu NaHSO; lub
siarczanu zelaza FeSO4) nastepowaé bedzie redukcja jonow jonow Cr'® do jonéw e
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Zakonczenie tej reakcji kontrolowane bedzie przy pomocy rH — metru. W etapie drugim
chrom bgdzie wytrgcany przy pomocy zawiesiny roztworu alkalicznego (weglanu wapnia).

W przypadku braku zawartosci jonéw Cr'® w odpadzie unieszkodliwianie odpadu
prowadzone bedzie bez korekty pH. W tym przypadku odpady zawierajgce jony crt?
poddawane bgda procesowi wytracania przy pomocy zawiesiny roztworu alkalicznego
(weglan wapnia).

Po przereagowaniu substratow i po zakonczeniu reakcji wytracania otrzymuje si¢
zawiesing poreakcyjng zawierajacq zwigzki chromu. Zawiesing ta poddaje si¢ procesowi
filtracji, w wyniku czego powstawac bedzie si¢ przesacz i osad (odpad o kodzie 19 02 05*
i 19 02 06).

Przesacz spelniajacy warunki dla $cieku odprowadzanego do kanalizacji miejskiej
bedzie odprowadzany do kanalizacji miejskiej za§ w przypadku niespelnienia tych wymagan
bedzie powtornie kierowany do procesu oczyszczania.

Proces unieszkodliwiania odpadow o wlasnosciach silnie kwasowych (pH < 5) lub silnie
alkalicznych (pH > 10) i zawierajacych toksyczne metale bedzie przebiegal nastepujaco
Odpady ciekle beda dostarczane do reaktoréw. Reagenty potrzebne do obrobki
chemicznej odpadéw bgda przygotowywane w ekstraktorze. W tym celu wykorzystywane
beda odpady zawierajace: Ca(OH),, CaCO;, NaOH, Na,COs3, Na;PO4. Po przereagowaniu
substratow i po zakonczeniu reakcji powstala zawiesing poreakcyjng poddaje si¢ procesowi
filtracji. Zakonczenie reakcji korekty pH i wytracania osadow stwierdza si¢ na podstawie
wskazan pH — metrow zamontowanych w reaktorach. Zawiesing ta poddaje si¢ procesowi
filtracji, w wyniku czego powstawa¢ bedzie si¢ przesacz i osad (odpad o kodzie 19 02 05*
i 1902 06).
Przesacz spetniajacy warunki dla $cieku odprowadzanego do kanalizacji miejskiej
bedzie odprowadzany do kanalizacji miejskie za§ w przypadku niespelnienia tych wymagan
bedzie powtornie kierowany do procesu oczyszczania.

W efekcie prowadzonych proceséw unieszkodliwiania powstawac beda Scieki oraz
odpady o kodach 19 02 05 lub 19 02 06, przekazywane uprawnionym odbiorcom.

IV.7. Proces unieszkodliwiania odpadowych rozpuszezalnikéw poprzez mikrofiltracje
molekularng - PROCES UNIESZKODLIWIANIA D9 - obrébka fizyczno-
chemiczna, w_wyniku ktérej powstaja odpady, unieszkodliwiane za pomocg
ktoregokolwiek z proceséw wymienionych w punktach od D1 do D12 (np.
parowanie, suszenie, stracanie).

1V.7.1.Ustalam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do unieszkodliwiania w ciggu roku:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu "‘Eﬁ;ﬂgﬁ]"“
l. 0207 02 |Odpady z destylacji spirytualiow 500
2 0207 03 | Odpady z proceséw chemicznych 500
a3 06 03 13* |Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie 3000
4. 06 03 14 | Sole i roztwory inne niz wymienione w 06 03 13 300
5. 0701 01* | Wody poptuczne i lugi macierzyste 1000
6. 07 01 04* Inne rozpus.zc?,al_niki orgaqiczne, roztwory z 1000
przemywania 1 ciecze macierzyste
7, 07 01 08* | Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000
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8. 07 02 01* | Wody poptuczne i tugi macierzyste 1000

9. 07 02 04* Inne rozpus;c.zal_mkl orgal?lcgne, roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste

10. 07 02 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000

19 07 03 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste 1000

. 07 03 04* Inne rozpus'zc:::al'mkl organiczne, roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste

13. 07 03 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000

14. 07 05 01* | Wody poptuczne i tugi macierzyste 1000

15, 07 05 04* Inne rozpus_zc.zalomkl organiczne, roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste

16. 07 05 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000

17. 07 05 80* |Odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne 1000

18. 07 05 81 | Odpady ciekle inne niz wymienione w 07 05 80 1000

19. 0706 01* [ Wody poptuczne i tugi macierzyste 1000

20. 07 06 04* Inne rozpus_zc-zal.mkl organiczne, roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste

21 07 06 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000

22, 0707 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste 1000

3. 07 07 04* Inne rozpus_zc.zal-mkl organiczne, roztwory z 1000
przemywania i ciecze macierzyste

24. 07 07 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne 1000

75 0801 11* Odpady farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki

' organiczne lub inne substancje niebezpieczne 1000

Odpady farb i lakier6w inne niz wymienione w 08 01

26. 0801 12 1 1000
Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery zawierajace

.74 08 01 15* |rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 1000
niebezpieczne
Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery inne niz

= 0BOL16 wymienione w 08 01 15 1000
Zawiesiny wodne farb lub lakieréw inne niz

- Ge wymienione w 08 01 19 2000

30. 08 0202 |[Szlamy wodne zawierajace materialy ceramiczne 1000

51, 08 02 03 | Zawiesiny wodne zawierajace materiaty ceramiczne 1000

32. 08 03 07 | Szlamy wodne zawierajace farby drukarskie 1000

33. 08 03 08 | Odpady ciekle zawierajace farby drukarskie 1000

34, 08 03 12* O.dpady- farb drukarskich zawierajace substancje 1000
niebezpieczne

35, 08 03 13 Odpady farb drukarskich inne niz wymienione 1000
w08 03 12

36, 08 03 14* Szlamy farb drukarskich zawierajace substancje 1000

niebezpieczne
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Szlamy farb drukarskich inne niz wymienione

w 08 03 14 1000

37. 08 03 15

Proces unieszkodliwianie rozpuszczalnikéw dotyczy mieszanin zaréwno organicznych
(opartych na substancjach pochodzenia organicznego takich jak alkohole, estry, ketony,
weglowodory aromatyczne, itp.) jak rowniez mieszanin nieorganicznych (opartych na wodzie
i zawierajacych zwigzki nieorganiczne stosowane w produkcji farb takie jak tlenek tytanu,
weglan wapnia, tlenek cynku). Odpady poddawane procesowi unieszkodliwiania naleza do
uktadéw dyspersyjnych: wodnych pigmentéw mineralnych (odpady w grupy 07 zawierajace
rozpuszcezalniki) i organicznych pigmentéw (odpady zpodgrupy 08 zawierajace etanol
o stezeniu do 5 %).

IV.7.2.Miejscem prowadzenia dziatalnosci w zakresie unieszkodliwiania odpadow
wyszczegélnionych ~ w punkcie  VIL7.1.  sentencji  decyzji bedzie NYCZ
INTERTRADE Sp. z o0.0. Oddzial Niepotomice, ul. Grabska 15A, 32-005
Niepotomice.

Odpady beda unieszkodliwiane w procesie mikrofiltracji molekularnej na mikro-
membranach.

1V.7.3.Szczegdlowy opis metody unieszkodliwiania odpadéw

Proces unieszkodliwiania rozpuszczalnikow bedzie stosowany wowczas, gdy sg one
mieszaning kilku lub kilkunastu zwiazkéw chemicznych, ktorych rozdzielenie do stanu
czystoci charakterystycznej dla produktow handlowych jest trudne technologicznie
i ekonomicznie nieoplacalne.

Proces mikrofiltracji fazy cieklej przebiegaé bedzie analogicznie jak dla procesu
odzysku rozpuszczalnikéw organicznych (glikol etylenowy, gliceryna, metanol, etanol), z ta
roznica ze proces mikrofiltracji: w trakcie unieszkodliwiania rozpuszczalnikow ze wzgledow
ekonomicznych i technicznych bedzie wynosit najwyzej trzy cykle, zas po procesie
mikrofiltracji beda powstawaly odpady.

Proces unieszkodliwiania sktada si¢ z kilku etapow:
— wywolania koagulacji zastosowanego odpadu,
— rozdzielenia fazy statej od ciekltej w procesie filtracji,
— przeprowadzenia mikrofiltracji fazy ciekle;.

W pierwszym etapie do odpadow bedzie dodawany koagulant tj. zwigzek chemiczny
powodujacy, ze male czasteczki osadu tacza si¢ w duze aglomeraty i w postaci osadu
sq wytracane. Koagulantem moga by¢ odpadowe sole chlorku glinu o kodach 06 03 13 lub 06
03 14 lub produkt handlowy chlorku glinu. Po dodaniu koagulanta i wytraceniu osadu,
zawiesina bedzie poddawana filtracji na prasie komorowej i/lub taSmowej. Faza wytracona
podezas koagulacji (osad) i oddzielona na filtrach stanowi¢ bgdzie odpad o kodzie 19 02 05*
lub 19 02 06.

W zalezno$ci od rodzaju unieszkodliwianego odpadu po procesie filtracji powstawac

bedzie:

a) przesacz zawierajacy niewielkie ilosci substancji chemicznych, ktéry po spelnieniu
okreslonych wymagan bedzie odprowadzany do kanalizacji miejskiej,

b) przesacz zawierajacy rozpuszczalniki organiczne (etanol), ktory w celu otrzymania
czystszego rozpuszczalnika bedzie poddawany procesowi mikrofiltracji, a nastgpnie
zatezenia na wyparce. Po przeprowadzeniu mikrofiltracji (maksymalnie 3 cykle)
powstanie rozpuszczalnik - odpad o kodzie 19 02 03 - przekazywany innym podmiotom.

¢) przesacz zawierajacy niewielkie ilosci substancji organicznych oraz substancje
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nieorganiczne w ilosci wigkszej niz dopuszczalne dla $ciekow spuszczanych
do kanalizacji miejskiej. Przesacz ten bedzie przepuszczany przez filtr weglowy
zatrzymujacy substancje organiczne, a nast¢pnie kierowany na kolumny jonowymienne
wcelu usunigcia pozostalych jondw i otrzymania $cieku spelniajacego warunki
do wprowadzenia do kanalizacji miejskiej.

W procesie unieszkodliwiania odpadow powstawac beda:
a) Scieki spetniajace warunki dla scieku odprowadzanego do kanalizacji miejskiej,
b) rozpuszczalniki (odpady o kodzie 19 02 03)
c¢) szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadéw (odpady o kodzie 19 02 05*
i 19 02 06).

IV.8. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania odpaddéw przyjmowanych do
odzysku i unieszkodliwiania

Odpady przyjmowane do odzysku i unieszkodliwiania magazynowane beda na terenie
NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddziat Niepotomice, ul. Grabska 15A, 32-005
Niepotomice, w odpowiednio przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu
miejscach, w sposob selektywny. Magazynowanie odpadow odbywa si¢ na terenie,
do ktérego Spoétka posiada tytul prawny.

Odpady be¢da magazynowane w taki sposob aby nie stwarzaly zagrozenia dla
srodowiska i zdrowia ludzi w budynkach przeznaczonych tylko do magazynowania odpadéw
posiadajacych utwardzone betonowe podloze, uksztaltowane tak aby w przypadku
ewentualnego wycieku odpadéw nie przedostawaly si¢ one do srodowiska.

Przyjmowane odpady beda w miar¢ mozliwosci poddawane procesom odzysku lub
unieszkodliwiania bezposrednio po dostarczeniu, tak aby czas ich magazynowania byl jak
najkrotszy.

Odpady ciekte:

Odpady ciekle beda magazynowane w specjalnie do tego celu przygotowanych
zbiornikach, wykonanych z odpowiednich materiatow. Sg to zbiorniki:

e 7Zb4, 7Zb5 - zbiorniki magazynowe odpadow ciektych,
e 7b6 - zbiornik emulsji, Zb9 — zbiornik elektrolitu,
e 7b7,7b8, Zbl6, Zbl7 - zbiorniki kwasu siarkowego.

Zbiorniki te ustawione sg w tacach na podlozu betonowym wytozonych odpowiednim
nieprzepuszczalnym materialem w hali Oczyszczalni Sciekéw i Odzysku Surowcow
Chemicznych. W przypadku rozszczelnienia zbiornika i wylania si¢ jego zawartosci na tace
istnieje mozliwos¢ przepompowania rozlanej cieczy do kolejnego zbiornika. umycie tacy
woda oraz odprowadzenie $ciekow do zobojetnienia w odpowiedniej instalacji.

Czgs¢ odpadow ciektych, ktére ze wzgledu na swoje wlasnosci chemiczne nie moga
by¢ przechowywane w zbiornikach nr 4-9 beda przywozone 1 magazynowane
w paletopojemnikach ustawionych w wydzielonych boksach magazynowych budynku
magazynowego G lub w wiacie. Paletopojemniki z odpadami cieklymi bedg takze ustawione
w specjalnie wyznaczonych miejscach na hali, skad odpady begda przepompowywane do
instalacji w celu ich odzysku lub unieszkodliwienia. Paletopojemniki o pojemnosci od 0,5 do
2m’ sa wykonane z odpowiedniego materialu, ktéry nie bedzie wchodzil w reakcje
z transportowanym i magazynowanym odpadami.

Czeé¢ odpadéw cieklych (transportowanych w ilosciach do 0,5 m’) bedzie
przywozonych i1 magazynowanych w beczkach wykonanych z materiatéw nie wchodzacych
w reakcj¢ z ich zawartoscia. Beda to beczki o pojemnosci od 0,05 m’® do 0,5 m’ wykonane
z tworzyw sztucznych (dla transportu i przechowywania odpadéw nieorganicznych) oraz
metalowych (dla transportu i przechowywania odpadéw organicznych).
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Odpady state:
Odpady stale przywozone i przerabiane w duzych ilosciach bgdg transportowane

i magazynowane w kontenerach metalowych o pojemnosci 30 m’. Do transportu
1 magazynowania materialow bardzo drobnych, pylistych sa wykorzystywane bardzo szczelne
1 szczelnie zamykane.

Odpady stale nalezace do odpadéw innych niz niebezpieczne nie powodujace pylenia
(np. metale) beda transportowane i magazynowane w rdéznego rodzaju pojemnikach
metalowych o pojemnosci od 0,1 m’ do 5 m’.

Baterie 1 akumulatory beda transportowane 1 magazynowane w zamykanych
pojemnikach metalowych lub plastikowych o pojemnosci 0,2 m® do 0,5 m’. Pojemniki te sq
wykonane w wersji ,,szczelnej” uniemozliwiajacej kontakt odpadéw z woda deszczowa oraz
przenikanie przez Scianki ewentualnych wyciekow substancji chemicznych.

Miejscem magazynowania odpadéw stalych bedzie budynek magazynowy
G (wydzielone boksy magazynowe) oraz wiata.

Konieczno$¢ magazynowania odpadow w Spolce wynika 2z  procesow
technologicznych oraz organizacyjnych i nie bedzie przekracza¢ terminéw uzasadnionych
zastosowaniem tych procesow.

Transport odpadéw przyjmowanych do odzysku 1 unieszkodliwiania bedzie
realizowany we wlasnym zakresie przez NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0., z siedzibg ul. Pik.
Dabka 8c, 30-732 Krakow, lub przez wyspecjalizowane firmy 2z zachowaniem
obowiazujacych w tym zakresie przepisow.

IV.9. Produkty wytwarzane przez Spétke w procesach odzysku odpadow, wymienionych
w punktach: IV.1, IV.2, IV.3 i IV.4 niniejszej decyzji winny spelnia¢ okre$lone normy
i wymagania dla tych produktow, zgodnie z odrgbnymi przepisami. W przypadku, gdy
produkty nie beda spetniaty okreslonych norm i wymagan winny one by¢ kwalifikowane
jako odpady.

V. Ustalam warunki prowadzenia przez Spolk¢ NYCZ INTERTRADE Sp. z o.o.
z siedzibg ul. Plk. Dabka 8¢, 30-732 Krakéw dzialalnosci w zakresie transportu
odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne

V.1. Ustalam rodzaje odpadow przewidzianych do transportu odpadow:

Lp. 0;::::1“ Rodzaj odpadu

1 02 04 02 Nienormatywny weglan wapnia oraz kreda cukrownicza (wapno
3 defekacyjne)

2 02 07 02 | Odpady z destylacji spirytualiow

3. 02 07 03 |Odpady z proceséw chemicznych

4 03 01 80* Odpady z chemicznej przerobki drewna zawierajace substancje
g niebezpieczne

5 03 01 81 Odpa.dy-z chemicznej przerobki drewna zawierajace inne niz
4 wymienione w 03 01 80

6 03 02 01* Srodki do konserwacji i impregnacji drewna nie zawierajace zwiazkow
' chlorowcoorganicznych

T 03 02 04* |Nieorganiczne srodki do konserwacji i impregnacji drewna

8 03 02 05* Inne s’roc!ki c_io kon_serwacji 1 impregnacji drewna zawierajace
’ substancje niebezpieczne

9. 04 01 04* |Brzeczka garbujaca zawierajaca chrom
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10. | 0401 05 |Brzeczka garbujaca niezawierajaca chromu

11. | 0401 06* Os_.ad)'/ zawierajace chrom, zwlaszcza z zaktadowych oczyszezalni
Sciekow

12. | 06 01 01* | Kwas siarkowy i siarkawy

13. | 0601 02* |Kwas chlorowodorowy

14. | 06 01 03* | Kwas fluorowodorowy

15. | 06 01 04* |Kwas fosforowy i fosforawy

16. | 06 01 05* |Kwas azotowy i azotawy

17. | 06 01 06 * | Inne kwasy

18. | 0602 01* | Wodorotlenek wapniowy

19. [ 06 02 03* | Wodorotlenek amonowy

20. | 06 02 04* | Wodorotlenek sodowy i potasowy

21. | 06 02 05* |Inne wodorotlenki

22. | 06 03 13* |Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie

23. | 0603 14 |Sole iroztwory inne niz wymienione w 06 03 111 06 03 13

24. | 06 03 15* |Tlenki metali zawierajace metale ci¢zkie

25. | 06 04 05* |Odpady zawierajace inne odpady ciezkie

2. | 0605 02* Qsady z'za.kiadowych oczyszczalni $ciekow zawierajace substancje
niebezpieczne

1enion

27 | 060503 8532}(; ;, Sezlkladowych oczyszczalni $ciekdw inne niz wymienione

28. | 06 06 02* | Odpady zawierajgce niebezpieczne siarczki

29. | 060603 |Odpady zawierajace siarczki inne niz wymienione w 06 06 02

30. | 06 07 04* |Roztwory i kwasy (np. kwas siarkowy)

31 | 0609 03* Porf:akcyjne odpady zwia;ké\jv \_vapnia. zawierajqce lub
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi

32 | 060904 206231{;;)8 ;cl gcépgg}é gqukow wapnia inne niz wymienione

33. | 06 10 02* | Odpady zawierajace substancje niebezpieczne

34. | 061181 |Odpady z produkeji zwigzkéw chromu

35. | 061182 |Odpady z produkcji zwiazkéw kobaltu

36. | 061183 |Odpadowy siarczan zelazowy

37. | 0701 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste

38 | 0701 04* lnne_ rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

39. | 07 01 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne

40. | 070180 Wapno' pokarb'ido.we niezawierajace substancji niebezpiecznych
(inne niz wymienione w 07 01 08)

41. | 0702 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste

42. | 0702 04* Inne_ rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

43, | 07 02 08* |Inne [lozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne

44. | 07 03 01* | Wody poptuczne i tugi macierzyste
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Inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze

45. | 07 03 04* ;
macierzyste
46. | 07 03 08* |Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne
47. | 0705 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste
48. | 0705 04* Inne- rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste
49. | 07 05 08* |[Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne
50. | 07 05 80* |Odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne
51. | 070581 |Odpady ciekte inne niz wymienione w 07 05 80
52. | 0706 01* | Wody popluczne i tugi macierzyste
53. | 07 06 04* Inne' rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste
54. | 07 06 08* |Inne pozostalosci podestylacyjne i poreakcyjne
55. | 0707 01* | Wody poptuczne i tugi macierzyste
56. | 0707 04* lnne. rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste
57. | 07 07 08* | Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne
« | Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne
58. | 080111 ; o '
lub inne substancje niebezpieczne
59. | 080112 |Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11
« |Szlamy z usuwania farb i lakieréw zawierajace rozpuszczalniki
60. | 0801 13 : . S :
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
61. | 0801 14 |Szlamy z usuwania farb i lakierow inne niz wymienione w 08 01 13
Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery zawierajace rozpuszczalniki
62. | 08 01 15* : : = :
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
63. | 080116 Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery inne niz wymienione
w08 01 15
« | Zawiesiny wodne farb lub lakierow zawierajace rozpuszczalniki
64. | 0801 19 S : iy ;
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
65. | 080120 |Zawiesiny wodne farb lub lakieroéw inne niz wymienione w 08 01 19
66. | 080202 |Szlamy wodne zawierajace materialy ceramiczne
67. | 080203 |Zawiesiny wodne zawierajace materialy ceramiczne
68. | 0803 07 |Szlamy wodne zawierajace farby drukarskie
69. | 0803 08 |Odpady ciekle zawierajace farby drukarskie
70. | 08 03 12* | Odpady farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne
71. | 0803 13 |Odpady farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 12
72. | 08 03 14* | Szlamy farb drukarskich zawierajace substancje niebezpieczne
73. | 0803 15 [Szlamy farb drukarskich inne niz wymienione w 08 03 14
74. | 08 03 16* | Zuzyte roztwory trawigce
75. | 0901 01* | Wodne roztwory wywolywaczy i aktywatorow
76. | 09 01 02* | Wodne roztwory wywotywaczy do ptyt offsetowych
77. | 09 01 04* | Roztwory utrwalaczy
78. | 09 01 05* | Roztwory wybielaczy i kapieli wybielajaco - utrwalajacych
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79. | 09 01 06* | Osady z zakladowych oczyszczalni éciekow zawierajace srebro
20. | 0901 13* Odpady ciekte z zakladowej regeneracji stebra inne niz wymienione
w 09 01 06

81. | 09 01 80* | Przeterminowane odczynniki fotograficzne

82. | 1001 09* | Kwas siarkowy

83. | 1002 11* | Odpady z uzdatniania wody chtodzacej zawierajace oleje

84. | 1003 27* | Odpady z uzdatniania wody chtodzacej zawierajace oleje

85. | 100501 |Zuzle z produkcji pierwotnej i wtornej ( z wyltaczeniem 10 05 80)

86. | 1005 03* |Pyly z gazéw odlotowych

87. | 100504 |Inne czastkiipyly

88. | 10 05 05* |Odpady state z oczyszczania gazow odlotowych

89. | 1005 06* |Szlamy i osady pofiltracyjne z oczyszczania gazow odlotowych

90. | 1005 08* |Odpady z uzdatniania wody chtodzacej zawierajace oleje

91. | 101003 |Odpady z uzdatniania wody chlodzacej zawierajace oleje

92. | 10 10 09* |Pyly z gazow odlotowych zawierajace substancje niebezpieczne

93. | 101010 |Pyly z gazow odlotowych inne niz wymienione w 10 10 09

94. | 10 10 11* |Inne czastki stale zawierajace substancje niebezpieczne

95. | 10 10 12* |Inne czastki state niz wymienione w 10 10 11

96. | 10 10 13* | Odpadowe $rodki wigzace zawierajgce substancje niebezpieczne

97. | 101014 |Odpadowe $rodki wigzace inne niz wymienione w 10 10 13

98. | 1101 05* |Kwasy trawiace

99. | 11 01 06* | Odpady zawierajace kwasy inne niz wymienione w 11 01 05

100.| 11 01 07* | Alkalia trawiace

101.| 1101 08* |Osady i szlamy z fosforanowania

102.| 1101 09* |Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace substancje niebezpieczne

103.] 110110 |Szlamy iosady pofiltracyjne inne niz wymienione w 11 01 09

104.| 1101 11* | Wody poptuczne zawierajace substancje niebezpieczne

105. 1101 12 | Wody poptuczne inne niz wymienione w 11 01 11

106.| 1101 13* | Odpady z odtluszczania zawierajace substancje niebezpieczne

107.| 1101 14 |Odpady z odtluszczania inne niz wymienione w 11 01 13

108.| 11 01 15% Qdcieki- i szlflmy_ z systemow merpbranquch lub systemow wymiany
; jonowej zawierajace substancje niebezpieczne

109.| 11 01 98* | Inne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne

110.| 1102 02* | Szlamy z hydrometalurgii cynku (w tym jarozyt i getyt)

111.| 110203 |Odpady z produkcji anod dla procesow elektrolizy

112.1 11 02 05* l?it:géaczigi:c};)rrlcérometalurgii miedzi zawierajace substancje

113.| 110206 |Odpady z hydrometalurgii miedzi inne niz wymienione w 11 02 05

114.| 11 03 02* |Inne odpady

115. 110501 |Cynk twardy

116.| 110502 |Popiot cynkowy
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117.] 11 0503* |Odpady stale z oczyszczania gazow odlotowych
118.| 1105 04* |Zuzyty topnik
119.] 120103 |[Odpady z toczenia i pilowania metali niezelaznych
120.| 12 01 04 |[Czastki i pyly metali niezelaznych
121.| 12 01 09* Odpadowe emulsje i roztwory olejowe z obrobki metali niezawierajace
’ chlorowcow
122.| 12 01 14* | Szlamy z obrobki metali zawierajace substancje niebezpieczne
123.| 1201 15 |Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione w 12 01 14
124.| 12 01 18* Szlamy z obrébki metali zawierajace oleje (np. szlamy z szlifowania,
: gladzenia i pokrywania)
125.] 1203 01* | Wodne ciecze myjace
126.| 12 03 02* | Odpady z odtluszczania para
127.] 130105 |Emulsje olejowe niezawierajace zwigzkoéw chlorowcoorganicznych
128.| 13 05 02* | Szlamy z odwadniania olejéw w separatotach
129.| 13 05 06* | Olej z odwadniania olejow w separatotach
130.| 13 05 07* | Zaolejona woda z odwadniania olejow w separatorach
131.| 13 08 02* |Inne emulsje
132.| 14 06 03* | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow
133.| 150101 |Opakowania z papieru i tektury
134. 150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych
135.| 150103 |Opakowania z drewna
136.| 1501 04 |Opakowania z metali
137.1 1501 10* Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub
; nimi zanieczyszczone
138. 1502 02* Sorbenty, materialy filtracyjne i ubrania ochronne zanieczyszczone
' substancjami niebezpiecznymi
Sorbenty, materialy filtracyjne i ubrania ochronne inne niz wymienione
139.| 150203 w1502 02
140.| 16 01 13* | Ptyny hamulcowe
141.| 16 01 14* | Plyny zapobiegajace zamarzaniu zawierajace niebezpieczne substancje
142.| 1601 15 |Plyny zapobiegajace zamarzaniu inne niz wymienione w 16 01 14
143.| 1601 18 [Metale niezelazne
144.| 160122 |Inne niewymienione elementy
145.| 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne niz
: wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
146.1 1602 15* Niebezpieczne elementy lub cze¢sci skladowe usunigte z zuzytych
i urzadzen
Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione
147.| 1602 16 w1602 15
148.| 16 03 03* | Nieorganiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne
149.| 1603 04 |Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 03, 16 03 80
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Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. odczynniki chemiczne)

150.| 16 05 06* | zawierajace substancje niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych
151.| 1605 07* Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne
i (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub
152.| 160509 16 05 08
153.| 16 06 02* |Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe
154.| 16 06 04 |Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03)
155.| 1606 05 |Inne baterie i akumulatory
156.| 16 06 06* | Selektywnie gromadzony elektrolit z baterii i akumulatorow
157.1 1608 02* Zuzyte katalizatory zawierajgce niebezpieczne metale przejsciowe lub
§ ich niebezpieczne zwigzki
158 1608 03* Zuzyte katalizatory zawierajace metale przejsciowe lub ich zwiazki
- inne niz wymienione w 16 08 02
159.| 1608 04 Zuzyte katalizatory stosowane do katalitycznego krakingu w procesie
; fluidyzacyjnym (z wylaczeniem 16 08 07)
160.| 16 08 05* | Zuzyte katalizatory zawierajace kwas fosforowy
161.| 16 08 06* | Zuzyte ciecze stosowane jako katalizatory
162.| 16 08 07* | Zuzyte katalizatory zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
Chromiany (np. chromian potasowy, dwuchromian sodowy lub
* [}
163.| 16 09 02 petisewY)
164.| 16 10 01* | Uwodnione odpady ciekle zawierajace substancje niebezpieczne
165.| 161002 |Uwodnione odpady ciekle inne niz wymienione w 16 10 01
166.1 16 10 03* Stezone uwodnione odpady ciekle (np. koncentraty) zawierajace
i substancje niebezpieczne
Stezone uwodnione odpady ciekle (np. koncentraty) inne niz
L wymienione w 16 10 03
168.| 16 81 01* | Odpady wykazujace wlasciwosci niebezpieczne
169.| 168102 |Odpady inne niz wymienione w 16 81 01
170.| 1704 04 |Cynk
171.| 1704 05 |Zelazo I stal
172.| 1704 06 |Cyna
173.| 17 04 09* | Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
174.| 190203 Wstepnie przemieszane odpady skladajace si¢ wylacznie z odpadow
i innych niz niebezpieczne
175.1 19 02 04* Wstegpnie przemieszane odpady sktadajace si¢ z co najmniej jednego
i rodzaju odpadow niebezpiecznych
Szlamy z fizykochemicznej przerobki odpadéw zawierajace substancje
*
o iee e niebezpieczne
Szlamy z fizykochemicznej przerébki odpadéw inne niz wymienione
177.| 1902 06 w 19 02 05
178.| 19 02 07* |Oleje i koncentraty z separacji
179.] 190211 |Inne odpady zawierajace substancje niebezpieczne
180.| 190299 |Inne nie wymienione odpady
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181.| 1908 06 |Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne

182.] 1908 07* |Roztwory i szlamy z regeneracji wymiennikéw jonitowych

183.| 1908 08* | Odpady z systeméw membranowych zawierajace metale cigzkie

Thuszcze i mieszaniny olejow z separacji olej/woda inne niz

*
184 O8O o lrione 15 D8 09

Szlamy zawierajace substancje niebezpieczne z innego niz biologiczne

185.| 1908 13* L
oczyszcezania sciekow przemystowych

Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczania $ciekow
186.| 1908 14 : * AT
przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13

187.] 191002 |Odpady metali niezelaznych

188.] 191203 |Metale niezelazne

189.| 20 01 14* |Kwasy

190.| 20 01 15* | Alkalia

191.] 2003 01 |Niesegregowane ( zmieszane ) odpady komunalne

V.2. Ustala sie obszar prowadzenia dzialalnosci w zakresie transportu odpadéw na terenie
calego kraju

V.3. Transport odpadow odbywaé si¢ bedzie przy pomocy odpowiednich s$rodkéw
transportowych i zaladunkowych, przystosowanych do przewozu i sprawnego roztadunku
przedmiotowych odpadéw, w sposéb bezpieczny dla Srodowiska i1 zdrowia ludzi,
z zachowaniem obowigzujacych przepiséw w tym zakresie. Odpady beda transportowane w:
a) zbiornikach samochodu cysterny,
b) paletopojemnikach, kontenerach, workach plastikowych transportem samochodowym.
Spotka posiada:
e  specjalistyczny samochod do przewozu cieczy posiadajacy trzy komory (zbiorniki)
0 sumarycznej pojemnosci 30m’. Samochéd jest przystosowany zardéwno
do przewozu cieczy nieorganicznych o charakterze kwasnym jak i1 zasadowym,
jak rowniez cieczy organicznych (pochodnych weglowodorow);
° specjalistyczny samochdd do przewozu substancji stalych pochodzenia
organicznego jak i nieorganicznego;
2 kontenerach transportem samochodowym.

V.4. Transport odpadéow winien by¢ prowadzony zgodnie z obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami, w tym ustawy z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym
(Dz.U.z2005r. Nr 108poz. 908 2z pézniejszymi zmianami). Transport odpadéw
niebezpiecznych winien si¢ odbywaé zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami,
a w szczegbdlnosci wymaganiami wynikajacymi z ustawy z dnia 28 pazdziernika 2002 r.
o przewozie drogowym towar6w niebezpiecznych (Dz. U. Nr 199, poz. 1671 z p6zniejszymi
zmianami) oraz rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 19 grudnia 2002 r. w sprawie
zakresu i sposobu stosowania przepisow o przewozie drogowym towar6w niebezpiecznych do
transportu odpadéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 236, poz. 1986).

Opakowanie i oznakowanie odpadow niebezpiecznych winno spelnia¢ wymogi art. 25
i 28 ustawy z dnia 11.01.2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych.
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VI. Okreslam metody zabezpieczenia sSrodowiska przed skutkami awarii przemyslowej
i sposob powiadamiania o jej wystgpieniu.

W my$l Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 9 kwietnia 2002 r.

w  sprawie rodzajow iiloSci substancji niebezpiecznych, kiorych znajdowanie sie

w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zakladu o zwigkszonym ryzyku albo zakladu o duzym

rvzyku wystqpienia powaznej awarii przemystowej, ilosci substancji niebezpiecznych

znajdujace si¢ w instalacji NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepotomice ul. Grabska

15 - nie kwalifikuja zaktadu do zaliczenia go do zaktadu o zwigkszonym ryzyku wystapienia

powaznej awarii przemystowe;j.
Dla instalacji nie ma obowigzku opracowania programu zapobiegania powaznym

awariom. Powazna awaria, ktéra moze wystapi¢ na terenie zakladu to:

a) pozar,

b) inne klgski zywiolowe.

Ada) W przypadku wystgpienia pozaru istnieje zagrozenie skazenia terenu srodkami
gasniczymi. Zakres tego oddzialywania bgdzie zalezat od wielkosci i rodzaju pozaru.
W takim przypadku po ustapieniu zagrozenia nalezy wykona¢ badania okreslajace
granice terenu na ktorym wystapilo skazenie oraz stan tego skazenia. Dane te pozwolg
do ustalenia dzialan, w celu likwidacji skutkéw pozaru.

Ad b) Wystapienie innych klesk zywiotlowych np. powodzi, trzgsienia ziemi jest bardzo mato
prawdopodobne. W przypadku wystapienie dlugotrwatych i duzych opadow deszczu
i $niegu moga nastapic lokalne podtopienia nie powodujace skazenia srodowiska. Inne
mogace wystapi¢ kleski zywiolowe (huragany, wichury itp.) moga spowodowac
chwilowe zanieczyszczenie srodowiska odpadami ( szklo, drewno, blachy metalowe,
ktére bedzie tatwe do usuniecia i nie spowoduje trwalych zmian w Srodowisku.

Zgodnie z wymaganiami ustawy z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska,
w zakresie instalacji objetych pozwoleniem zintegrowanym, w razie wystapienia awarii
nalezy podjaé nastgpujace dziatania:

- natychmiast zawiadomi¢ o tym fakcie wlasciwy organ Pafstwowej Strazy Pozarnej,
Pogotowie Ratunkowe, Malopolskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska i Policjg;

- niezwlocznie przekaza¢ ww. organom, informacje :

- 0 okolicznosciach awarii,

- 0 niebezpiecznych substancjach zwigzanych z awaria,

- umozliwiajace dokonanie oceny skutkow awarii dla ludzi i dla srodowiska,

- 0 podjetych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majacych na celu ogra-
niczenie skutkow awarii i zapobiezenie jej powtdrzeniu sig.

- na biezgco bedzie aktualizowaé¢ podawane informacje, odpowiednio do zmiany
sytuacji.

VII. Okreslam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako calo$ci:
VIL.1. Metody ochrony srodowiska wodnego.

Podczyszczone Scieki z Zakladu Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz
z Oczyszezalnig Sciekéw sa odprowadzane do urzadzeh kanalizacyjnych miejskiej sieci
wodociggowej Zaktadow Wodociagéw i Kanalizacji w Niepotomicach za pomocg wlasnej
instalacji kanalizacyjnej.
W czasie dzialania obiektu powstawaé beda nastgpujace rodzaje sciekow :
1) Scieki sanitarne, ktére zawieraja zdyspergowane w wodzie r6znego rodzaju substancje
organiczne i nieorganiczne. Sa skazone bakteriologicznie. Scieki sanitarne w ilosci ok.
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1 m’/d beda prowadzone oddzielna kanalizacja do kanalizacji sanitarnej ZWiK

Niepotomice.

2) wody i $cieki opadowe i roztopowe, ktorych ilos¢ oszacowano na podstawie danych
projektowych. Wody opadowe z dachow odprowadzane beda do zbiornika
retencyjnego o pojemnosci okoto 50 m’, a $cieki opadowe odprowadzane z parkingu,
drég wewnetrznych 1 placu manewrowego przez osadnik dwukomorowy
z ukierunkowanym przeplywem oraz separator zlozony z dwdch studni
przeptywowych. Scieki opadowe pochodzace z terenéw utwardzonych: drog,
parkingow, placow, ujgte w szczelne systemy kanalizacyjne podlegajg obowigzkowi
oczyszczenia do wartosci podanych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24
lipca 2006 r. w sprawie warunkow, jakie nalezy speilni¢ przy wprowadzaniu $ciekow
do wod lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla
srodowiska wodnego (Dz. U. Nr 137, poz. 984). Firma NYCZ INTERTRADE Sp.
z 0.0. posiada Decyzj¢ — pozwolenie wodnoprawne wydane przez Staroste
Wielickiego ( nr pisma OSR.6223-2-20/05 z dnia 14 listopada 2005 r. na
wprowadzanie do cieku ,Na Por¢by” wod opadowych i oczyszczonych $ciekow
opadowych .

3) Scieki przemystowe. Ze wzgledu na ich sktad chemiczny oraz wlasno$ci nie mogg one
by¢ spuszczane do kanalizacji zewngtrznej. Z tego powodu sg one poddawane
wstepnemu oczyszczeniu we wlasnej oczyszczalni Sciekéw. W wyniku prowadzonych
procesOw otrzymuje si¢ ciecze zawierajace nieorganiczne zwigzki chemiczne mogace
by¢ z powrotem wykorzystane w procesie galwanizacyjnym. Po zobojg¢tnieniu
i wytraceniu szkodliwych substancji otrzymywane sg sScieki spelniajace wymagania
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 r oraz takze wymagania
ZWiK Niepotomice. Scieki te beda odprowadzane do zewngtrznej kanalizacji. Planuje
si¢, ze zaklad bedzie przerabial Scieki wlasne oraz dostarczone od dostawcow
zewnetrznych. Jako gléwnych potencjalnych dostawcow Sciekéw i odpadow do
odzysku oraz unieszkodliwiania przyj¢to producentéw z branzy metalowe; :

- zaklady obrobki elektrochemicznej i chemicznej metali — np. galwanizernie,
- zaklady obrobki mechanicznej metali — np. kuznie i walcownie,
- zaklady obrobki termicznej metali — np. huty i odlewnie.

Zaklad bedzie posiadat lini¢ koncowego doczyszczania $ciekow — stacje ,,DEMI”,
ktora zezwoli na otrzymanie ze S$ciekbw wody zdemineralizowanej, tj. catkowicie
pozbawionej wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Woda ta bedzie wykorzystywana
w procesie technologicznym, dzigki czemu planuje si¢ znaczne, a moze catkowite
ograniczenie zuzycia wody zewngtrznej na potrzeby stosowanych technologii.

W wyniku prowadzenia proceséw odzyska si¢ substancje takie jak: metale, sole
kwasOw nieorganicznych, kwasy nieorganiczne ktore zostang powtdrnie wykorzystane
w procesach galwanicznych lub sprzedane do innych uzytkownikéw i1 wykorzystane
w procesach nieorganicznych. W wyniku prowadzenia tych proceséw powstajace scieki beda
spetnialy warunki dla $ciekow odprowadzanych do kanalizacji zewngtrznej.

Ograniczenie emisji zanieczyszczen do wod bedzie oparte na stosowaniu okreslonych
nizej zasad w nastgpujacej kolejnosci:

- zuzycie wody bgdzie ograniczane do minimum, a substancje zawarte w przerabia-

nych $ciekach Scieki powtornie wykorzystywane;
- niezanieczyszczone wody opadowe zebrane z dachow i powierzchni utwardzo-
nych, ktére nie moga by¢ wykorzystywane na miejscu, nie bedg mieszane z innymi
Sciekami;

- w wiegkszos$ci przypadkéw Scieki, ktére nie moga by¢ wykorzystane bezposrednio
w procesach wymagaja podczyszczenia.
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- emisje zanieczyszczen do wod powinny beda nadzorowane w celu uniknigcia
przekroczen norm jakosci wod.
Analizy jakos$ci zrzucanych $ciekéw wykonywane bedg przez zakladowe laboratorium
fizyko-chemiczne posiadajace docelowo akredytacj¢ w oparciu o normg [SO 17025.

VIL1.1. Metody ochrony wod powierzchniowych.

Zaktad nie odprowadza $ciekow do odbiornikéw powierzchniowych. Scieki beda
zrzucane do kanalizacji miejskiej i odprowadzane do oczyszczalni sciekow w Niepotomicach,
gdzie poddawane sg procesom oczyszczania wraz z innymi S$ciekami komunalnymi,
a nastgpnie zrzucane do Wisly. Oczyszczalnia sciekow w Niepotomicach odbiera rocznie
670000 m’. Oczyszczalnia spetnia wymagania polskich aktéow prawnych oraz dyrektyw
unijnych.

VIL.1.2. Metody ochrony wéd podziemnych.

Dbalos¢ o szezelno$¢ sieci kanalizacyjnych, przeglady sieci oraz dziatania prewencyjne
skutecznie wplywaja na ograniczenie wplywu instalacji na srodowisko gruntowo-wodne,
a tym samym zapobiegajg oddzialywaniu na wody podziemne.

W zaleznosci od warunkéw beda podejmowane nastgpujace dziatania :

- przykrywanie zbiornikow;

- unikanie gromadzenia materialow na nie przykrytych hatdach i stosach;

- czyszezenie kol i drég (zapobieganie przenoszenia zanieczyszczen do wody lub
przenoszenia ich przez wiatr);

- regularne dzialania porzadkowe.

Ponadto:
1. W przypadku instalacji podziemnych:

- przebieg instalacji kanalizacyjnych bedzie ustalony i udokumentowany;

- przebieg wszystkich rurociagdw podziemnych bedzie ustalony i udokumentowany;

- wszystkie podziemne studzienki i zbiorniki beda zidentyfikowane;

- instalacje beda wykonane w sposob ograniczajacy mozliwos¢ wyciekow oraz
umozliwiajacy ich szybkie wykrycie, szczegoélnie w przypadku wyciekdw substancji
niebezpiecznych,

- dla rurociagoéw, studzienek i zbiornikéw podziemnych begda wykonane odpowiednie
urzadzenia zatrzymujgce zanieczyszczenia i zapewniajace mozliwosé wykrywania
nieszczelnoscei;

- dla wszystkich instalacji podziemnych bedzie opracowany program inspekeji i konser-
wacji.

2. W przypadku terenu :

- beda przygotowane opisy techniczne, sposob wykonania i uzytkowania wszystkich
powierzchni, na ktérych prowadzona jest dziatalnos¢;

- bedzie opracowany program inspekcji i konserwacji wszystkich nieprzepuszczalnych
powierzchni i barier chronigcych przed rozlewami.

VIL.2. Metody ochrony powietrza.

W prowadzonych procesach wystgpuje zorganizowana emisja zanieczyszczen do
otaczajacego srodowiska. Powstajace opary kierowane sg w sposob zorganizowany do atmosfery.
Instalacja zostata zaprojektowana jako w petni zautomatyzowana. Elementy instalacji kontaktujace
si¢ z oparami wykonano z materiatbw odpornych na korozj¢. Zapewniono wlasciwy dobor
wysokosci emitoréw oraz predkosci wylotowej gazow, zapewniajacy wystarczajaca dyspersje
emisji w celu zapobiegania przekroczeniom norm imisyjnych krajowych i unijnych.
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VIL3. Metody ochrony przed halasem.

Gtéwne zrédla hatasu instalacji NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial

Niepotomice to: wentylatory, pompy, transport samochodowy, roztadunek surowcow
i zatadunek produktow.

Aby zmniejszy¢ wptyw halasu generowanego przez instalacj¢ na srodowisko nalezy :

- w miare mozliwosci technicznych obudowywac i ostania¢ najbardziej hatasotworcze
urzadzenia,

- systematycznie modernizowac przestarzale maszyny i urzadzenia,

- na biezaco konserwowa¢ (natychmiast wymienia¢ uszkodzone) poszczegolne
elementy maszyn i urzadzen,

- ewentualnie stosowa¢ okna w hali podwojnie szklone, uzupetnia¢ ubytki w szkleniu
okien, itp.

- docelowo: stosowaé stolarke drzwiowa i okienng oraz material $cian zewnetrznych
o podwyzszonej izolacyjnosci akustyczne;j.
Jak wynika z analizy oddzialywania akustycznego zakladu, z uwagi na sposob

zagospodarowania przestrzennego oraz funkcjg terenow, analizowany teren nie podlega
ochronie akustyczne;j.

Przedmiotowy zaklad nie jest i nie bgdzie Zrédtem emisji halasu przemystowego

Z uwagina :

- charakter prowadzonych prac i ich zakres (prace prowadzone wewnatrz budynku na
stanowiskach pracy,)

- w zakladzie brak jest urzadzefi mechanicznych generujacych hatas ciagly o znacznym
natezeniu,

- wentylatory zainstalowane na emitorach sg wentylatorami cichobieznymi.
W zwiazku z powyzszym nalezy stwierdzi¢, ze zaklad spelni wszystkic wymagania

dotyczace ochrony powietrza przed hatasem.

VIL4. Metody ograniczenia ucigzliwosci gospodarki odpadowe;j.

prowadzenie segregacji wszystkich rodzajow wytwarzanych odpadéw,

whasciwe, selektywne magazynowanie odpadoéw i materiatow dodatkowych,
monitorowanie procesow technologicznych,

prowadzenie kontroli na poszczegdlnych stanowiskach pracy w zakresie prawidtowego
funkcjonowania instalacji, maszyn i urzadzen,

systematyczne szkolenie calej zalogi w zakresie prawidtowych zasad postgpowania
z wytwarzanymi, odzyskiwanymi, unieszkodliwianymi i transportowanymi odpadami,
a takze w zakresie whasciwej obstugi uzytkowanego sprzgtu,

prowadzenie ilosciowej i jakosciowej ewidencji odpadoéw, zgodnie z obowigzujacym
katalogiem odpadéw oraz wzorami dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji
odpadow,

przestrzeganie zarzadzen wewngtrznych dotyczacych obowigzkéw pracownikow
obstugujacych stanowiska, na ktérych powstaja odpady, albo na ktérych sa odzyskiwane
odpady

prowadzenie racjonalnej i oszczgdnej gospodarki materiatowej.

VIL5. Techniczne i organizacyjne metody ochrony Srodowiska jako caloSci — ocena

zgodnosci z BAT.

VIL5.1. Metody doboru technologii bezpiecznej dla Srodowiska.

VIL.5.2. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej.
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W przedmiotowej instalacji stosuje si¢ nastgpujace metody zapewnienia efektywne;
gospodarki materialowo-surowcowe;j :

- opracowywanie i stosowanie szczegblowych procedur i instrukcji gospodarki
surowcami i materiatami do produkeii,

- automatyzacja procesu z mozliwoscia zdalnego sterowania czasem trwania
poszczego6lnych operacji technologicznych,

- stala kontrola roztworéw roboczych (unikanie nadmiernego stgzenia) oraz analizy
metali stosowanych w produkeji,

- odzysk kapieli chromowych poprzez zatgzanie ptuczek pochromowych na wyparce.

VIIL.5.3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej.

W ramach zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej prowadzone sa dzialania
shuzace minimalizacji strat energii elektrycznej w procesie technologicznym. Dziatania te
zaowocowaly zmniejszeniem zuzycia energii elektrycznej na jednostke¢ produktu.
Kazda wanna posiada wlasny uklad zasilania, na ktory skladaja si¢ prostownik, szyna
zasilajaca oraz sterownia. Prostowniki zainstalowane sa w bezposrednim sasiedztwie wanien
procesowych, dla ktérych stanowia zasilanie. Pozwala to na skrécenie do minimum przebiegu
linii zasilajacych, a co za tym idzie, strat energii na przesyle.

Uktady zasilajace cechuje nowoczesno$¢ (zbudowane w oparciu o przetwornice
tyrystorowe) i wysoka sprawno$¢ si¢gajaca 85%. Dzigki temu mozliwa jest automatyczna
regulacja parametréw zwigzanych z dostarczaniem pradu stalego do urzadzen
galwanizerskich, a co za tym idzie kontrola i sterowanie zuzyciem energii.

VIL5.4. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi.

Gospodarka substancjami niebezpiecznymi na terenie instalacji prowadzona jest
zgodnie z Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych
(Dz. U. Nr 11, poz. 84) oraz z rozporzadzeniami wykonawczymi do tej ustawy.

Do metod bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi stosowanymi w oddziale
odzysku surowcoéw chemicznych i oczyszezalni zaliczy¢ mozna:

e zorganizowanie specjalnie oznakowanych i wydzielonych miejsc dla przechowywania
i magazynowania substancji niebezpiecznych,

e magazynowanie substancji we wiasciwych dla niej opakowaniach,

e ecwidencjc i kontrolg zuzycia substancji niebezpiecznych w  procesach
technologicznych, (zapisy daty pobrania i ilosci substancji niebezpiecznej z maga-
zynu, zeszyt trucizn w laboratorium),

e przygotowywanie roztworéw bezposrednio w reaktorach i wannach roboczych,
oznakowanie piktogramem wanien z toksycznymi kapielami,

e oznakowanie rurociagdw odprowadzajacych poszczegélne grupy Sciekéw tymi
samymi kolorami oraz zbiornikéw retencyjnych w oczyszczalni Sciekéw (Scieki
kwasne, alkaliczne i chromowe),

e zastosowanie odrebnego obiegu dla Sciekoéw zawierajacych chromiany,
regularng kontrolg szczelnosci instalacji,

e zastosowanie zabezpieczen — otacowanie powierzchni pod zbiornikami z podzialem na
strefy,

e zastosowanie odpowiednich materiatbw do konstrukcji zbiornikéw i urzadzen
dostosowanych do pracy w agresywnym srodowisku,

e zastosowanie wysokiej jakosci szczelnych materialow posadzkowych w  hali
produkcyjnej.
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VIII. Ustalam zakres oraz sposob monitorowania Srodowiska, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji

VIIL.1. Monitoring ilo$ci ujmowanej wody.

[los¢ wody pobieranej przez instalacje bedzie okreslana na podstawie pomiaru wody
przez wodomierze zainstalowane na sieci wodociggowej wewnagtrz zakladowej. Zakres
monitoringu ilosci pobieranej wody bedzie obejmowal:

- pomiar zuzycia wody do celéw socjalnych; wodomierz WS—3 Dn 20 mm,
- pomiar zuzycia wody na cele przemystowe; wodomierz WS,
- pomiar zuzycia wody do celow pozarowych; wodomierz WS—10 Dn 40 m.

Zapis wynikow pomiaru ilosci pobranej wody, w trybie codziennym, w ksigzce
poboru wody.

VIIL2. Monitoring $ciekéw.
VIIL.2.1. Monitoring Sciekow przemyslowych.

Scieki przemystowe z terenu instalacji odprowadzane przez kanalizacje zaktadowa do
zbiornika $ciekow oczyszczonych (zbiornik nr 3) a nastgpnie wprowadzane sg do urzadzen
kanalizacyjnych miasta Niepolomic stanowigcych wlasno$¢ Miejskiego Przedsigbiorstwa
Wodociagéw i Kanalizacji S.A. Scieki beda spuszczane do  kanalizacji
w szesciu partiach po 15 m’. Czas spuszczania kazdej partii bedzie wynosit 1 godzine.
Spuszczanie $ciekow odbywaé si¢ bedzie w godzinach 7% — 20%. Kazdorazowo przed
spuszczeniem Sciekow, laboratorium bedzie potwierdzalo mozliwo$é zrzutu na podstawie
wykonanych analiz w laboratorium oraz odczytu urzadzen kontrolno — pomiarowych
zainstalowanych w sluzie, przez ktorg sScieki beda wpuszczane do kanalizacji miejskie;j.
Urzadzenia te w sposéb ciagly beda rejestrowaly ilosé $ciekow wyplywajacych, temperature,
pH 1 przewodnictwo. Urzadzenie to bedzie posiadalo ciagla rejestracj¢ odczytywanych
danych. Sluza, przez ktora beda $cieki wypuszezane do kanalizacji bedzie wyposazona
rowniez w nadajnik, ktéry bedzie sygnalizowat do Zakladu Wodociagéw 1 Kanalizacji
w Niepotomicach o gotowosci do otwarcia i zamknigeiu Sluzy, co umozliwi pelng kontrole
dzialan oczyszczalni. Otwarcie $luzy nastapi po odebraniu sygnatlu zwrotnego z Zakladu
Wodociagéw i Kanalizacji w Niepolomicach — co bedzie rownoznaczne ze zgoda na zrzut
Sciekow do kanalizacji.

Pomiar ilosci odprowadzanych Sciekoéw przemystowych

[lo$¢ odprowadzanych $ciekéw przemystowych odprowadzanych z terenu instalacji
bedzie okreslana na podstawie projektowanego przepltywomierza zainstalowanego na wyjsciu
Sciekow ( w $luzie ) z oczyszczalni do kanalizacji zakladowej. Urzadzenie to begdzie
odczytywalo i rejestrowalo ilosé Sciekow wprowadzanych do kanalizacji miejskiej.

Pomiar jakosci odprowadzanych sciekéw przemystowych

Proby do badan pobierane bedg ze specjalnie przygotowanego punktu poboru probek.
Punkt poboru probek bedzie zlokalizowany na zbiorniku Sciekow oczyszczonych nr 3.
Analizy pobieranych probek s$ciekow beda wykonywane przez Laboratorium zaktadowe.
Rodzaj przeprowadzanych analiz, stosowang metodyke oraz ich czestotliwo$é zostala
przedstawiona w ponizszej tabeli.

Wskaznik | Jednostka Metodyka badan Czestotliwosé Rejestracja wynikéw
1. automatyczny miernik | |. pomiar ciagly w §luzie, | 1. pomiar i rejestracja
Tempe- : : S :
il temperatury wraz 2. przed kazdym spustem — | ciggla wynikéw ze $luzy
ratura - : : : ; ;
z rejestracja danych pomiar w laboratorium 2. Kazdorazowo na karcie:
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. pomiary wg procedur

zgodnych z PN

Analiza chemiczna:
spust nr .......

. automatyczny miernik

pH wraz z rejestracja

1. pomiar ciagly w $luzie,
2. przed kazdym spustem

1. pomiar i rejestracja
ciaglta wynikéw ze Sluzy

Odczyn pH danych — pomiar w 2. Kazdorazowo na karcie:
. pomiary wg procedur | laboratorium Analiza chemiczna:
zgodnych z PN pH - metrem spust nr .......
. automatyczny miernik | 1. pomiar ciaglty w sluzie, | 1. pomiar i rejestracja
Perewads Sem™ przewodnictwa wraz | 2. przed kazdym spustem | ciagta wynikow ze Sluzy
e ?2 5°C) z rejestracja danych — pomiar w 2. Kazdorazowo na karcie:
. pomiary wg procedur | laboratorium Analiza chemiczna:
zgodnych z PN pH - metrem spust nr .......
. l. przed kazdym spustem | I. Kazdorazowo na karcie:
Chrom 3 . pomiary wg procedur : . ; ;
oy mg/dm sgoddich z PN — pomiar w Analiza chemiczna:
laboratorium spust nr .......
. 1. przed kazdym spustem | |. Kazdorazowo na karcie:
Chrom 3 . pomiary wg procedur ; . :
mg/dm — pomiar w Analiza chemiczna:
(+6) zgodnych z PN :
laboratorium spust nr .......
i G iy 1. przed kazdym spustem | . Kazdorazowo na karcie:
Miedz mg/dm’ > g odn r}:;h ng[')N — pomiar w Analiza chemiczna:
gacn laboratorium spust nr .......
b i e e 1. przed kazdym spustem | 1. Kazdorazowo na karcie:
Nikiel mg/dm’ ; E o r)éh zg[?N — pomiar w Analiza chemiczna:
£ laboratorium spust nr .......
S e e 1. przed kazdym spustem | |. Kazdorazowo na karcie:
Cynk Zn mg/dm’ P y WE P — pomiar w Analiza chemiczna:
zgodnych z PN p
laboratorium spust nr .......
B |. przed kazdym spustem | . Kazdorazowo na karcie:
Cyna mg/dm’ i g anrﬁh zglfN — pomiar w Analiza chemiczna:
ey laboratorium spust nr .......
Sl e 1. przed kazdym spustem | 1. Kazdorazowo na karcie:
Chlorki mg/dm’ ‘ E Zh }::h LgE[’JN — pomiar w Analiza chemiczna:
pacay laboratorium spust nr .......
L 1. przed kazdym spustem | |. Kazdorazowo na karcie:
Siarczany mg/dm’ : 2 ok r};h EII’JN — pomiar w Analiza chemiczna:
e laboratorium spust nr .......
Substancje
ekstrahu- : ; 1. Wyniki na karcie:
o i . pomiary wg procedur | . pomiar kontrolny Eobicolng inali
Jase Sl zgodnych z PN | raz w miesigcu yie e
eterem chemiczna — miesiac/rok
naftowym
oy 3 pomiary wg procedur | |. pomiar kontrolny kil ki aeele:
e : g/l zgodnych z PN 1 raz w miesigcu Kolntrolna an.all.za
opadajaca chemiczna — miesiac/rok
Zawiesina 3 . pomiary wg procedur | 1. pomiar kontrolny kbt karmf::
: mg/dm Yy Kontrolna analiza
ogolna zgodnych z PN 1 raz w miesigcu . e
chemiczna — miesiac/rok
1. Wyniki na karcie:
3 | 1. pomiary wg procedur | 1. pomiar sredniodobowy Kontrolna analiza
BLls mg L dm zgodnych z PN | raz na dzien chemiczna —
dzien/miesigc/rok
ChZT aig Ofom’ | - pomiary wg procedur | l. pomiar sredniodobowy | I. Wyniki na karcie:

zgodnych z PN

| raz na dzien

Kontrolna analiza
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chemiczna —
dzien/miesiac/rok
Sbstancje : : 1. Wyniki na karcie:
3 | 1. pomiary wg procedur | 1. pomiar kontrolny :
rozpusz- mg O,/dm gieercs Kontrolna analiza
zgodnych z PN | raz w miesiacu ; S
czalne chemiczna — miesiac/rok
omiary wg procedur | . pomiar kontroln L ¥ Suics 08 g cie:
Zelazo mg/dm’ P e : P SIS Kontrolna analiza
zgodnych z PN 1 raz w miesiacu i L
chemiczna — miesigc/rok
Azot 3 . pomiary wg procedur | 1. pomiar kontrolny o ik karc'Ie:
s mg/dm e Kontrolna analiza
ogbliny zgodnych z PN | raz w miesiacu : 2 s
chemiczna — miesigc/rok
; : 1. Wyniki na karcie:
Fosfor 3 . pomiary wg procedur | l. pomiar kontrolny :
: mg/dm = — Kontrolna analiza
0golny zgodnych z PN 1 raz w miesigcu : L
chemiczna — miesige/rok
omiary wg procedur | |. pomiar kontroln L0 0K B Kitole:
Detergenty | mg/dm’ P =L B D B oidgtd Kontrolna analiza
zgodnych z PN | raz w miesiacu A i
chemiczna — miesiac/rok
Fenole omiary wg procedur | 1. pomiar kontroln LN Inisi e Rarcio:
| mg/dm’ 0 VB ‘P e Kontrolna analiza
otne zgodnych z PN | raz w miesigcu : S
chemiczna — miesigc/rok
Pozostale
wskazniki <t
zanie- W e pqﬁzeby po 1. Wyniki na karcie:
czyszezen 3 pomiary wg procedur uzgodnenig zakreSt:l Kontrolna dodatkowa
mg/dm 3 z Zaktadem Wodociggéw \ :
wg Rozp. zgodnych z PN , LR analiza chemiczna —
: i Kanalizacji N
Min. Bud. ; X dzien/miesigc/rok
i w Niepotomicach
14/07/2006

Raport z badania proby kontrolnej $cickow oczyszczonych na zawarto$¢ wcezesniej

ustalonych parametréw wykonywany bedzie raz na
Wodociggdéw i Kanalizacji w Niepotomicach.

miesigc i przesylany do Zakladu

VIIL.3.Monitoring emisji pylow i gazow.
VIIL3.1. Pomiary emisji pylow i gazéw.

Pomiary emisji pylow i substancji gazowych w Zakladzie Odzysku Surowcow
Chemicznych wraz z Oczyszczalnig Sciekéw Przemystowych winny byé wykonywane na
emitorach E — 1, E — 2, E — 3 oraz E — 4. W celu monitorowania oddzialywania instalacji
Zaktadu Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz z Oczyszczalnia Sciekéw Przemystowych
na stan powietrza atmosferycznego nalezy :

1. Wykonywa¢ jednorazowe pomiary emisji w przypadku modernizacji instalacji np.
zainstalowania nowych zZrodel emisji (zastgpienie istniejacych urzadzen nowymi),
przebudowy instalacji wentylacyjnych, przebudowy lub zainstalowania nowych
urzadzen oczyszczajacych. Pomiary winny by¢ wykonywane jednorazowo po prze-
prowadzeniu modernizacji.

2. Wykonywaé pomiary emisji zanieczyszczen zgodnie z zakresem badan, metodyka
i czgstotliwodceig przedstawiong w ponizszej tabeli.

Metodyka, zakres pomiaréw emisji zanieczyszczen oraz czgstotliwosé ich wykonywania.

Oznaczenie Metodyka Emitory E- 1,LE — 2, E- 3, E- 4
Natezenie Metoda grawimetryczna — zgodna z normg PN — e resiniaein s ik
przeptywu |[Z- 0430 —7”Badanie zawartosci pylu. Pomiar 3 P P e

: . S / i lata i potem 1 x na 3 lata

i pyt ogolem |stezenia 1 strumienia masy metoda
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grawimetryczna

Metale w pyle | Metoda absorpcji atomowej AAS llat); insortgﬁl ﬁrie:ap;e;;l\:ze e
Pobér prob wg PN-EN 1911-1 sierpien 2003
.Emisja ze Zrédel stacjonarnych. Manualna
metoda oznaczania HCIl. Czes¢ 1: Pobieranie
probek gazow.”

Analiza pobranych préb — PN-EN 1911-2
sierpien 2003 ,Emisja ze zrédel stacjonarnych.| |y na rok przez pierwsze trzy
HCI Manualna metoda oznaczania HCI. Czgs¢ 2: lata i potem 1 x na 3 lata
wAbsorpcja zwiagzkéw gazowych”, PN-EN 1911-
3 sierpien 2003 ,,Emisja ze zZrodel stacjonarnych.
Manualna metoda oznaczania HCIl. Czes¢ 3:
»Analiza roztworéw absorpcyjnych i obliczanie
wynikow”

1 X na rok przez pierwsze trzy
H,S0, PN —91/Z - 04056.02 lata i potem 1 x na 3 lata

Forma opracowania, przekazywanie i przechowywania pomiarow.
Forma opracowania pomiarow

Uktad okresowych wynikow pomiaréw emisji substancji do powietrza winien by¢
zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska w sprawie rodzajéw wynikéw pomiaréw
prowadzonych w zwigzku z eksploatacjq instalacji lub urzadzenia, przekazywania wlasciwym
organom ochrony $rodowiska oraz terminéw i sposobow realizacji.
Przekazywanie wynikow pomiarow

Wyniki okresowych pomiaréw emisji nalezy przekaza¢ w terminie 30 dni od dnia
zakonczenia pomiaru.

Przechowywanie wynikow pomiarow

Wyniki pomiaré6w winny by¢ przechowywane na terenie zakltadu (bezterminowo, do
czasu modernizacji lub likwidacji objetego pomiarami zrodla emisji) w dziale ochrony
srodowiska oraz przesylane do wlasciwego organu ochrony srodowiska — Marszalka
Wojewédztwa Matopolskiego oraz Wojewddzkiego Inspektoratu Srodowiska w Krakowie.

Lokalizacja punktow pomiarowych

Lokalizacja punktéw pomiarowych musi by¢ zgodna z punktem 4 normy PN — Z — 04030 — 7
zgrudnia 1994 r. Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci pylu. Pomiar st¢Zenia
i strumienia masy pylu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng. Punkty pomiarowe zostana
zalozone na wszystkich ww. emitorach wytypowanych do pomiaréw tj. w Zakladzie Odzysku
Surowcow Chemicznych wraz z Oczyszezalnig Sciekéw Przemystowych na emitorach:

L E—1 Wentylacja hali Oczyszczalni Sciekéw i hali Odzysku
2 E-2 Odciag z reaktorow R1, R2, R3, R4, R5 i El

3. p—3 Odciag z reaktoréow E2, E3, E4 i ES
4

E-4 Odciag z elektrolizeréw

W pomiarach doktadnych lub technicznych przekr6j pomiarowy powinien by¢
usytuowany na prostym, wolnym od zaburzen przeptywu, odcinku kanatu o stalej srednicy
hydraulicznej i jesli to mozliwe na odcinku pionowym o dlugosei 1 = 5Dy przed przekrojem
pomiarowym i o dtugosei | > 2Dy za przekrojem pomiarowym. Dla przewodéw kominowych
z wylotem do atmosfery wymagana odleglos¢ przekroju pomiarowego do korony komina
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wynosi | > 5Dy . W przypadku braku mozliwosci spetnienia wymogow ogélnych, lokalizacje
punktu pomiarowego nalezy ustali¢ wg. nastgpujacych zasad:

Rodzaj zaburzenia przeplywu przed przekrojem Najmniejsza dtugos¢ odcinkow
pomiarowym prostych
przed przekrojem | za przekrojem
Fuki, rozgal¢zienia kanatu i inne 1 Dy
Czesciowo przymknigte przepustnice lub zaluzje 3 Dy 1 Dy
Wylot wentylatora 4 Dy

Liczba osi pomiarowych

Minimalna liczba osi pomiarowych dla przekroju kotowego:
$rednica D < 0,338 m — 1 0$ pomiarowa,
$rednica D > 0,338 m — 2 osie pomiarowe.

Minimalna liczba osi pomiarowych dla przekroju prostokgtnego:
pole powierzchni przekroju A <0,09 m’ — 1 0§ pomiarowa;
pole powierzchni przekroju 0,09 m’ < A < 0,38 m* — 2 osie pomiarowe;
pole powierzchni przekroju 0,38 m? < A < 1,50 m* - 3 osie pomiarowe;
pole powierzchni przekroju 1,50 m’ <A — 4 osie pomiarowe.

Krocce pomiarowe

Srednica wewnetrzna przelotu krééca pomiarowego w $cianie kanatu przeptywowego
oraz dhugo$é krééca powinny zapewnia¢ swobodne wprowadzenie do kanatu przeptywowego
sondy aspiracyjnej, rurki spigtrzajacej, termometru oraz jesli jest to podyktowane warunkami
pomiarowymi, separatora pylu i anemometru. Wymagane jest zastosowanie krocca
pomiarowego o parametrach M64x4 z gwintem wewngtrznym wraz z korkiem.

VIIL.3.2. Ewidencjonowanie wielkoSci emisji.

Zgodnie z aktualng ustawa - Prawo ochrony srodowiska z dnia 27 kwietnia 2001 r.
(Tekst jednolity Dz. U. z 2008 r. Nr 25, poz. 150, dziat II, rozdziat 1 — wnoszenie optat) pod-
miot powinien prowadzi¢ aktualizowana, co pot roku ewidencje (w zakresie emisji pytow
i gazéw do powietrza) zawierajacg informacje o:

- ilosciach oraz rodzajach pytéw i gazow wprowadzanych do powietrza;

- danych, na podstawie ktérych okreslono te ilosci (np. dane charakteryzujace
poszczegblne zrédta emisji, aktualne pomiary emisji, przyjete wskazniki emisji,
wyliczenia emisji).

W oparciu o prowadzong ewidencje zaktad winien bez wezwania, w terminie do konca
miesigca nastgpujacego po uptywie kazdego potrocza przesyta¢ do Urzgdu Marszatkowskiego
i Wojewodzkiego Inspektora Srodowiska wykaz zawierajacy informacje o ilosci i rodzajach
gaz6w i pyléw wprowadzanych do powietrza oraz dane wykorzystane do ustalenia wysokosci
oplaty jak rowniez przedstawi¢ ich wysokos¢.

Forma, ukiad oraz wymagane techniki przedktadania wykazu winna by¢ zgodna
z aktualnie obowiazujacym w tym zakresie Rozporzadzeniem wydanym przez Ministra
wiasciwego do spraw srodowiska.

VIIL.4.Monitoring gospodarowania odpadami.

Monitoring w zakresie gospodarki odpadami winien obejmowa¢ w szczegolnosei:
- prowadzenie ilosciowej i jakosciowej ewidencji odpadéw za pomoca kart ewidencji
odpadéw i kart przekazania odpadéw oraz formularzy stuzacych do sporzadzania
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i przekazywania zbiorczych zestawien danych o odpadach, zgodnie z przepisami
o odpadach.
Przyjmowanie odpadow bedzie zgodne z procedurami wewnetrznymi.

VIIL5.Monitoring halasu.

Zgodnie z Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji (Dz. U. Nr 283, poz. 2842
z 2004 r.) nie ma obowiazku prowadzenia pomiaréw poziomu dzwigku dla przedmiotowej
instalacji.

VIIL.6.Monitoring proceséw technologicznych.
VIIL6.1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow.

W instalacji prowadzony jest staty proces kontroli stanu poszczegélnych surowcow

i odczynnikow poprzez zapisy pobieranych z magazynu ilosci oraz przygotowywanie
okresowych podsumowan i sprawozdan. Prébki z poszczegoélnych linii technologicznych
pobierane sq przez personel wg Scisle ustalonego harmonogramu. Oznaczenia fizyko —
chemiczne wykonuje Laboratorium Chemiczne, a otrzymane wyniki sq podstawg dziatan
zwigzanych z kontrolg prowadzonych proceséw technologicznych. Wszystkie dzialania
prowadzone sa zgodnie z instrukcja prowadzenia proceséw, a wyniki badan oraz
sprawozdania z ewidencji surowcoéw podlegaja archiwizacji.
Kontrole zuzycia substancji chemicznych, surowcow prowadzi si¢ przez zapisy w:

= Kartotece materiatowe;j,

- Wykazie niebezpiecznych substancji chemicznych,

- Wrykazie trucizn,

- Zeszycie trucizn,

- Protokole stwierdzenia niedoboru/nadwyzki trucizny.

VIIL6.2. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii.

Instrukcje technologiczne poszczegdlnych procesow Scisle okreslaja zuzycie energii
a zastosowane rozwigzania techniczne i technologiczne pozwalaja w pelni wykorzystaé
zuzywana energie do celow procesowych.

VIIL.6.3. Monitoring parametréow technicznych.

W zakladzie prowadzony bedzie staly monitoring parametréw technicznych zwiazany
z funkcjonujagcym Systemem Zarzadzania przez Jakos¢. Kontrola parametrow technicznych
przebiega zgodnie z procedurami i instrukcjami zwiazanymi z tym systemem. Kontrola
i badania wyrobéw prowadzone sg wg planu, w ktorym okresla sig: identyfikacj¢ badanych
parametrow, miejsce i osobg¢ przeprowadzajaca kontrole, czgstotliwos¢ badania, metodyke,
stosowang aparatur¢ kontrolno-pomiarowa.

Stosowanie si¢ do ww. instrukcji zapewnia zachowanie zgodnosci wyrobow
i procesow z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji konstrukcyjno — technologiczne;.

Dokument ten ma zastosowanie do: parametrow wyrobow oraz procesow w toku
produkcji, przygotowania stanowisk do produkcji, stosowanych przyrzadéw pomiarowych,
wymogoéw technologicznych dotyczacych skladowania i transportu migdzyoperacyjnego
wyrobow, statusu dokumentacji towarzyszacej wyrobom, przebiegu czynnosci kontrolnych
i stosowania samokontroli.

VIIIL.6.3.1 Monitorowanie proceséw technologicznych i stanu technicznego
poszezegdlnych linii technologicznych.
Monitoring technologiczny prowadzony jest przy zastosowaniu nastgpujgcych metod
kontroli:
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- kontroli przyjetych surowcéw (odpadéw) do przetworzenia ich w liniach
technologicznych,

- kontroli warunkéw pracy poszczeg6lnych linii technologicznych, a w szczegdlnosci
parametréw pracy urzadzen. Planowane jest sterowanie lokalne przez pracownikow
technicznych w wytypowanych punktach sterowniczych oraz podglad stanu instalacji
w sterowni z wizualng sygnalizacja wybranych stanéw alarmowych

Monitorowanie proceséw technologicznych i stanu technicznego poszczegdlnych linii
technologicznych odbywac¢ si¢ bedzie w sterowni, a takze bezposrednio na stanowiskach
pracy.

W sterowni bedzie znajdowal si¢ komputer do ktorego przesylane beda sygnaty

z poszczegblnych punktéw pomiarowych.

Komputer bedzie zawierat:

A. Wizualizacje linii ,,$ciekowe]” z okresleniem :
- stanu napelnienia reaktorow R1 do RS oraz zbiornikdw magazynowych Zb1 do ZbS5,
osadnika Os, zbiornikow Zb12 i Zb13,

- przeplywow objgtosciowych w wybranych rurociggach,

- otwarcia lub zamknigcia wybranych zaworow,

- dziatania pomp, prasy F1 i F2,

- ci$nien przed prasa F2 i filtrami workowymi FW1 do FW6,

- dziatania mieszalnikdw i napowietrzania w reaktorach R1 do RS,

- temperatury, pH, stanu redox w reaktorach R1 do RS,

- pH i konduktancji w zbiornikach Zb1 do Zb5,

- poziomu cieczy w wybranych paletopojemnikach,

- stanu stacji demi w zakresie uzgodnionym z dostawca.

B. Wizualizacje instalacji odzysku z okresleniem :
- stanu napelnienia ekstraktorow E2 do ES, reaktora R6, zbiornikow Zb6 do Zbl17,
elektrolizerow EL1 do EL4,

- przeptywow objetosciowych na wybranych rurociagach,

- otwarcia lub zamknigcia wybranych zaworow,

- dziatania pomp, prasy F3 i F4,

- cidnien przed prasa F3 i F4 i filtrami workowymi FW7 do FW10,

- dziatania mieszalnikéw i napowietrzania w ekstraktorach E2 do ES,

- temperatury w ekstraktorach E2 do ES, reaktorze R6,

- temperatury w elektrolizerach EL1 do EL4, prad przepltywajacy w poszczegélnych

elektrolizerach,

- masy katod w elektrolizerach.

C. Wizualizacj¢ pracy wyparki w zakresie uzgodnionym z dostawca.
D. Rejestracj¢ zliczajaca : wybranych przeplywow, masy katod elektrolizera, oproznia-
nia zbiornikéw i reaktoréw, czasu pracy wybranych urzadzen pomp i mieszalnikow.

Ponadto na terenie Zaktadu Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz z Oczyszezalnia Sciekow

Przemystowych beda znajdowaly si¢ punkty sterowania, w ktérych beda m.in. wys$wietlane

dane dotyczace procesu. Wyniki, efekty przeprowadzanych kontroli bgda zapisywane na

twardym dysku oraz kopiowane na nosniki elektroniczne w postaci plikow.

VIIL.6.3.2. Monitoring stanu technicznego urzgdzen ochrony srodowiska.

W zakresie ochrony powietrza:

W prowadzonych procesach wystgpuje zorganizowana emisja zanieczyszczen do otaczajacego
srodowiska. Powstajace opary kierowane sq w sposob zorganizowany do atmosfery. Instalacja
zostala zaprojektowana jako w pelni zautomatyzowana. Elementy instalacji kontaktujace si¢
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z oparami wykonano z materialow odpornych na korozje. Wiasciwy dobor wysokosci emitorow

oraz predkosci wylotowej gazoéw zapewniajace wystarczajaca dyspersje emisji w celu

Najwiekszy wplyw na emisj¢ zanieczyszczen do powietrza majg nastgpujace czynniki:

- nieszczelnosci, ktére moga wystapi¢ podczas prowadzenia procesow technologicznych
w reaktorach, zbiornikach, elektrolizerach itp.,

- prowadzenie procesow w warunkach niezgodnych z ustalonymi i podanymi w instrukcjach
technologicznych (np. wzrost temperatury substancji reagujacych powoduje znaczny wzrost
unosu ),

Podsumowujac, w zakresie ochrony powietrza atmosferycznego najwigksze znaczenie ma

prawidlowy, zgodny z instrukcja sposob prowadzenia proceséw oraz ich szczelnosé. Kazdy

rozlany roztwor jest potencjalnym zrédlem emisji zanieczyszezen do powietrza. Z tego
powodu prawidlowo prowadzony monitoring ww. czynnikéw ograniczy i nie dopusci do
wzrostu emisji do atmosfery.

W zakresie ochrony wod:

Glownym zadaniem jest monitoring szczelnosci sieci kanalizacyjnych. Okresowe
przeglady sieci oraz dziatania prewencyjne skutecznie wplywaja na ograniczenie wplywu
instalacji na srodowisko gruntowo-wodne, a tym samym zapobiegajq oddziatywaniu na wody
podziemne. Niedopuszczenie do wyciekow reagentéw z instalacji oraz przeniknigcia ich do
srodowiska jest podstawowym celem w zakresie ochrony wod.

Kolejnym waznym elementem w zakresie ochrony wéd jest monitoring Sciekow
spuszczanych do kanalizacji miejskiej. Poprawne dzialanie systemu spustu $ciekow do
kanalizacji miejskiej jest gwarantem zabezpieczenia prawidtowej pracy Oczyszczalni
Sciekow w Niepotomicach. Spust $ciekéw musi podlegaé ciaglej kontroli. Z tego powodu
bardzo waznym elementem jest wiarygodnos¢ wynikoéw uzyskiwanych w zakladowym
laboratorium chemicznym. Nalezy dazy¢, aby oznaczenia wykonywane w laboratorium byty
zgodne z wymogami dla laboratoriow certyfikowanych. Planuje si¢ ze Laboratorium do roku
2009 uzyska akredytacj¢ Polskiego Centrum Akredytacji dla badan wykonywanych
w laboratorium zgodnie z normg [SO — PN 17025.

Kolejnym waznym elementem jest ciggly monitoring jakosci sciekéw spuszczanych do
kanalizacji miejskiej. Kazda partia sciekow (do 15 m’) bedzie spuszczana do kanalizacji
dopiero po akceptacji Zaktadu Wodociagow i Kanalizacji. Otwarcie $luzy nastgpuje dopiero
po odebraniu sygnatu zwrotnego z ZWiK Niepotomice akceptujace zrzut scieckow. Pozwoli to
na 100% kontrole nad $ciekami spuszczanymi do kanalizacji miejskie;.

VIIL.6.3.3. Monitoring stanu technicznego urzgdzen w oczyszczalni Sciekéw.

Eksploatacj¢ oczyszczalni Sciekow nadzoruje system komputerowy. Wszystkie istotne
wezly systemu oczyszczania $ciekOw sa monitorowane, a caly proces redukcji oraz
dozowania reagentow sterowany jest potautomatycznie. Do zadan obstugi nalezy reagowanie
na sygnaly i komunikaty podawane przez system komputerowy.

Bardzo wazng dzialalno$cia jest prowadzenie dokladnego zapisu czasu i warunkow
pracy poszczegélnych urzadzen na podstawie ktorego okresla si¢ koniecznos¢ dokonania
pewnych zmian takich jak wymiana wypelnienia kolumn jonitowych, tkanin filtracyjnych,
wymiany wegla aktywnego w filtrze weglowym oraz innych waznych dla systemu zaktadu
oczyszczalni elementéw eksploatacyjnych majacych okreslony trwalos¢ zalezng od czasu
i warunkéw pracy.

Obstuga zaktadu ma obowiazek w sposob ciagly kontrolowac:

— szczelnos¢ systemu, ( rurociggow, potaczen itp. )
- szczelnos$¢ dlawnic w poszezegdlnych pompach,
= stan techniczny poszczegdlnych urzadzen,
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= poziomy Sciekéw w zbiornikach,
- niekontrolowane emisje substancji cieklych na terenie zaktadu,
oraz informowa¢ przetozonych o stwierdzonych usterkach i awariach.

VIIL.6.3.4. Monitoring w zakresie gospodarki odpadami.

Analizowany zaklad:
- odbiera odpady do ich przetwarzania (od zewngtrznych dostawcow oraz z wlasnego
oddziatu (Zaktadu Pokry¢ Ochronnych),
- poddaje je procesom technologicznym,
- w wyniku prowadzenia procesow technologicznych odzyskuje substancje chemiczne
zawarte w przyjmowanych odpadach,
- wytwarza odpady powstajace w wyniku prowadzenia proceséw technologicznych.
Wszystkie strumienie odpadow, potproduktow, odzyskanych produktow i wytwo-
rzonych odpadéw sa na biezaco monitorowane. Poszczegdlne rodzaje odpadow, surowcow,
potproduktéw i produktéw magazynowane sa w wyznaczonych miejscach w wyraznie
oznaczonych pojemnikach (zbiornikach). Pracownicy techniczni maja obowigzek raz na
tydzien sprawdza¢ stan techniczny poszczegdlnych pojemnikow i w razie koniecznosci
wymienia¢ uszkodzone pojemniki na nowe. Maja réwniez obowigzek utrzymywac
w nalezytym stanie wszystkie oznaczenia miejsc magazynowania. Przekazywanie odpadow
odbywa si¢ wg zasad opisanych w czgsci poswigconej gospodarce odpadami. Kontrole nad
wykonaniem tego zadania pelni Brygadzista, a takze Konsultant ds. Ochrony Srodowiska.

IX. Ustalam sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na Srodowisko

NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddziat Niepotomice zlokalizowany jest od granicy
w odlegtosci okoto 80 km w kierunku péinocnym. Najblizszy punkt z granica to gora
Szafranowka lezaca w Pieninach Malych na potudnie od Szczawnicy.

Ze wzgledu na odlegltos$¢ od granicy oraz wielko$é emisji, zanieczyszczenia emitowane
przez NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepolomice nie wplywajq na transgraniczne
oddziatywanie na srodowisko.

X. Okreslam sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji
instalacji.

W przypadku zakonczenia dziatalnosci wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny
by¢ zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z przepisow budowlanych. Teren
instalacji po jej likwidacji winien by¢ zagospodarowany zgodnie z obowigzujacymi
przepisami w tym zakresie. Wszelkie $rodki chemiczne zostang usunigte z terenu instalacji,
przed jej demontazem. Opracowanie projektu likwidacji poprzedzone zostanie oceng
oddziatywania na §rodowisko, ktora okresli zakres niezbednych przedsigwzigé, zwigzanych z
ewentualnymi potrzebami rewitalizacji i nowego przeznaczenia terenéw, oraz okresli sposoby
dalszego uzytkowania terenu i sposobu zagospodarowania - powstalych w trakcie likwidacji -
odpadow.

XI. Czestotliwos¢ analizy pozwolenia — nie pdézniej niz po pigciu latach od dnia
wydania pozwolenia lub w momencie istotnej zmiany dzialalnosci.

XII. Nadzér nad przebiegiem proceséw odzysku i unieszkodliwiania odpadéw, a takze

transportu odpadéw bedzie sprawowany przez osoby upowaznione, posiadajgce
kwalifikacje i odpowiednie do$wiadczenie zawodowe w tym zakresie.
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XIII. Pracownikom zatrudnionym przy procesach odzysku, unieszkodliwiania
i transportu odpadow zapewnione zostang warunki bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz $rodki ochrony osobistej, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki
Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650 z p6Zniejszymi zmianami).

XIV. W przypadku naruszenia przepiséw ustawy — Prawo ochrony Srodowiska oraz
ustawy o odpadach lub nie przestrzegania warunkéw niniejszego pozwolenia,
sankcje okreslone w w/w aktach prawnych podjete zostang w stosunku do NYCZ
INTERTRADE Sp. z o.0. ul. Plk. Dabka 8¢, 30-732 Krakéw - dzialajgcej
w oparciu o przedmiotowe pozwolenie jako wytwoérca odpadow prowadzacy
dzialalno$¢ w zakresie odzysku, unieszkodliwiania i transportu odpadéw.

XV. Whioskodawca nie moze dokonywaé zmian w uprawnieniach wynikajgcych
z niniejszego pozwolenia bez zgody organu udzielajacego pozwolenia.

XVI.  Zastrzegam sobie prawo nalozenia dodatkowych warunkéw w terminie
pézniejszym, jezeli bedzie tego wymagal interes ochrony srodowiska.

XVIL. Niniejsze pozwolenie nie zwalnia Wnioskodawcy z posiadania innych decyzji
i uzgodnien wymaganych na podstawie odregbnych przepisow.

XVIII. Ustalam okres obowigzywania pozwolenia zintegrowanego do dnia 15
pazdziernika 2018 roku.

UZASADNIENIE

NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepolomice ul. Grabska 15 a; 32 — 005
Niepotomice przedlozyta wniosek z dnia 25.02.2008 r. uzupetniony przy pismach : z dnia
16.03.2008 t., 28.05.2008 r., 26.06.2008 r. oraz z dnia 14.07.2008 r. w sprawie udzielenia
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji odzysku surowcéw chemicznych zlokalizowanej na
terenie Zakladu Odzysku Surowcéw Chemicznych wraz z Oczyszczalnig Sciekow
Przemystowych, kwalifikowanej jako , instalacia do odzysku [ub unieszkodliwiania,
z wyjatkiem sktadowania, odpadow niebezpiecznych, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 Mg
na dobe”.

Zgodnie z art. 31 ust 2 wniosek uwzglednial rownoczesnie wymagania przewidziane
dla wniosku o wydanie zezwolenia na prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku,
zbierania i transportu odpadow.

Analiza wniosku wykazala, ze przedmiotowa instalacja na podstawie rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszezegblnych elementéw przyrodniczych albo
$rodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055), zgodnie z punktem 5.1 zatacznika do
tego rozporzadzenia, kwalifikuje si¢ do rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegélnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci.
Wobec tego dla przedmiotowej instalacji wymagane jest uzyskanie pozwolenia
zintegrowanego w trybie przepisow powolanej na wstepie ustawy Prawo ochrony srodowiska.
7 wniosku wynika rowniez, ze wszystkie czgsci instalacji moga by¢ uznane za jedng calos¢
technologiczna i dlatego pozwolenie zintegrowane obejmuje calq instalacjg.

Zgodnie z art. 210 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Wnioskodawca wnidst takze
oplate rejestracyjna na wyodrebniony rachunek bankowy prowadzony przez ministra
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wlasciwego do spraw $rodowiska, jako warunek rozpatrzenia ww. wniosku

0 wydanie pozwolenia zintegrowanego.

Rozpatrujgc przedmiotowy wniosek, Marszalek Wojewodztwa Matopolskiego
zawiadomieniem z dnia 14 kwietnia 2008 r. znak : SW.IL.JD.7673-30/08 publicznie oglosil
o zamieszczeniu  danych o  wniosku w  publicznie  dostgpnym  wykazie,
a takze o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 21 dni od ukazania si¢
zawiadomienia. Przedmiotowe zawiadomienie w dniu 18 kwietnia 2008 r. umieszczono na
tablicy ogloszenn 1 stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa
Matopolskiego oraz w dniu 22 kwietnia 2008 r. na tablicy urzgdowej Starostwa Wielickiego
oraz na tablicy urzgdowej Urzgdu Miasta i Gminy Niepotomice.

W terminie 21 dni od ogloszenia nie zostaly wniesione zadne uwagi i wnioski do ww.
sprawy.

Na podstawie analizy wniosku wraz z uzupelnieniem prowadzonej w oparciu
0 obowigzujace przepisy prawne :

e  rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako cato$ci (Dz. U. Nr 122, poz. 1055),

B rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia
rodzajow przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddziatywaé¢ na $rodowisko oraz
szczegotowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsigwzigcia do
sporzadzenia raportu oddziatywania (Dz. U. z 2004 r. Nr 257 z p6zn. zm.),

e  rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008 r. w sprawie pozioméw
niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 47, poz. 281),

» rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1, poz. 12),

H rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie standardéw
emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 260, poz. 2181),

& rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz. U. Nr 112, poz. 1206),

2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r. w sprawie rodzajow
wynikéw pomiarow prowadzonych w zwiazku z eksploatacja instalacji lub urzadzenia,
przekazywanych wiladciwym organom ochrony srodowiska oraz terminu i sposobéw ich
prezentacji (Dz. U. Nr 59, poz. 529),

3 rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 grudnia 2002 r. w sprawie zakresu
i sposobu stosowania przepiséw o przewozie drogowym towarOw niebezpiecznych do
transportu odpadéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 236, poz. 1986),

° ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U.
z 2001 r. Nr 11 poz. 84 z pdzniejszymi zmianami)

oraz dokonang analiz¢ wniosku - ustalono warunki zawarte w niniejszej decyzji.

W ocenie zgodnosci z najlepszymi dostgpnymi technikami BAT instalacji odzysku
surowcow chemicznych zlokalizowanej na terenie Zaktadu Odzysku Surowcéw Chemicznych
wraz z Oczyszczalnig Sciekéw Przemystowych Przedsigbiorstwa NYCZ INTERTRADE Sp.
z 0.0. Oddzial Niepotomice ul. Grabska 15a; 32-005 Niepotomice, kwalifikowanej jako
»instalacja do odzysku lub unieszkodliwiania, z wyjqtkiem sktadowania, odpadow
niebezpiecznych, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 Mg na dobe” wykorzystano
nastgpujace dokumenty BAT:

- Wytyczne ogoélne najlepszej dostgpnej techniki -Poradnik dla prowadzacych
instalacje,dla ktérych nie opracowano wytycznych branzowych- Eko-Net grudzien
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- Wytyczne najlepszej dostgpnej techniki BATNEEC -Galwanizernie (Batneec Guidance
Note for Elektroplanting Operations).

- Reference Document on Best Available Techniques for Surface Treatment of Metals
and Plastiscs, Dated September 2005 — (Dokument referencyjny najlepszych
dostgpnych technik BAT w obrobcee powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych,
wrzesien 2005)

Zalecenia BAT w obrobce powierzchniowej metali przedstawione w dokumencie
BREF-STM obejmujg przede wszystkim techniki, ktoérych zastosowanie wplynie na
kompleksowe ograniczenie zuzycia i emisji na wszystkich etapach eksploatacji instalacji
poprzez :

- ograniczanie zuzycia surowcOw w procesach poprzez stosowanie technik
przedtuzajacych zywotno$¢ kapieli procesowych i odtluszczajacych, co zmniejszy
straty chemikaliow do wod i powietrza, a tym samym obnizy koszty stosowania technik
.konca rury”,

- zastgpowanie substancji toksycznych mniej szkodliwymi, rezygnacje ze stosowania
srodkow chlorowcoorganicznych,

- stosowanie wysokosprawnych systemow plukania i odzysku wody, co ograniczy
zuzycie wody i zmniejszy wynoszenie kapieli procesowych,

- stosowanie technik minimalizacji zuzycia i odzysku ciepta z procesow,

- prowadzenie odzysku metali w procesie (uktady zamknigte) i zawracanie ich do kapieli
technologicznych.

Spotka NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0., z siedziba ul. Ptk. Dabka 8c, 30-732 Krakow
prowadzi dziatalno$¢ zwiazang z odzyskiem i unieszkodliwianiem odpadéow w NYCZ
INTERTRADE Sp. z o0.0. Oddzial Niepolomice, ul. Grabska 15A w Niepotomicach.
Gospodarka odpadami w zakladzie bedzie prowadzona zgodnie z przepisami ustawy Prawo
ochrony srodowiska oraz ustawy o odpadach, a takze wymaganiami wynikajagcymi
zZ przepiso6w odregbnych.

W niniejszej decyzji zostaly uwzglednione odpady powstajace w NYCZ
INTERTRADE Sp. z o.0. Oddzial Niepotomice, ul. Grabska 15A w Niepotomicach,
w zwigzku z prowadzong dzialalnoscia tj. prowadzonymi procesami odzysku
i unieszkodliwiania odpadéw oraz dziatalnoscig pomocnicza. W decyzji nie uwzgledniono
wytwarzanych odpadow komunalnych, gdyz zgodnie z art. 17 ust. 5 przepisy dotyczace
koniecznosci uzyskiwania stosownych decyzji na wytwarzanie odpadow nie dotycza
odpadow komunalnych

Wytwarzane odpady beda w miare mozliwosci poddawane odzyskowi we wlasnym
zakresie. W przypadku braku takiej mozliwosci odpady beda przekazywane innym
posiadaczom odpadow, posiadajacym stosowne zezwolenia (pozwolenia) wlasciwego organu
na prowadzenie dzialalnosci w zakresie gospodarowania tymi odpadami, zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami. W pierwszej kolejnosci odpady beda
przekazywane do odzysku lub, w przypadku braku mozliwosci ich odzysku,
do unieszkodliwiania

Transport przekazywanych odpadéw, do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwiania,
bedzie realizowany przez NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0., w sposéb nie powodujacy
zagrozenia dla srodowiska i zdrowia ludzi, z zachowaniem obowigzujacych w tym zakresie
przepisow.

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadow lub
odzysku we wilasnym zakresie, magazynowane bgda na terenie NYCZ INTERTRADE Sp.
z 0.0. Oddzial Niepotomice, ul. Grabska 15A w Niepolomicach., w odpowiednio
przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w sposéb
selektywny. Odpady magazynowane bgda na terenie, do ktérego Spotka posiada tytut prawny.
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NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. z siedzibg ul. Plk. Dabka 8c, 30-732 Krakow
prowadzi rownoczesnie dzialalno$¢ w zakresie odzysku i unieszkodliwiania odpadow
niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne, zar6wno wytwarzanych w wyniku wiasne;j
dziatalno$ci, jak tez przyjmowanych od innych posiadaczy odpadéw. Dzialalno$é w zakresie
odzysku i unieszkodliwiania odpadéw bgdzie prowadzona zgodnie z warunkami okreslonymi
w punkcie [V sentencji niniejszej decyzji.

NYCZ INTERTRADE Sp. z o.0. z siedzibg ul. Ptk. Dabka 8c, 30-732 Krakéw
prowadzi takze dzialalnos¢ w zakresie transportu odpadéw niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne. Transport odpadow prowadzony bedzie zgodnie z warunkami okreslonymi
w punkcie V sentencji niniejszej decyzji.

Z przedtozonych przez Wnioskodawee dokumentéw, Zze posiada On mozliwosci
techniczne iorganizacyjne do prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku,
unieszkodliwiania oraz transportu odpadéw oraz ze srodowisko zabezpieczone jest przed
ewentualnym, szkodliwym oddzialywaniem przedmiotowej dziatalnosci.

Zgodnie z art. 27 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku o odpadach (tekst
jednolity: Dz. U.z 2007 r. Nr 39, poz. 251 z pdzniejszymi zmianami) funkcjonowanie
instalacji iurzadzen do unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych zostalo na wniosek
Marszatka Wojewodztwa Matopolskiego, sprawdzone przez Matopolskiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Krakowie (pismo zdnia 3 wrzesnia 2008 roku, znak:
WI1.0412-384/08. czerwca 2005 roku, znak: WI1.4012-253/05).

Jednoczesnie Wnioskodawca dotaczyl decyzje Powiatowego Inspektora Nadzoru
Budowlanego w Wieliczce z dnia 4 wrzesnia 2008 roku znak: PINB-7353/N/m/96/08
pozwolenia na uzytkowanie , Budynku Oczyszczalni Sciekéw Przemystowych z Zakladem
Odzysku Surowcow Chemicznych, budynku magazynowego, zbiornika retencyjnego oraz
estakady zrealizowanego na dz. nr 1445/7 w Niepolomicach ul. Grabska - obiektu, w ktérym
prowadzona jest dziatalno$¢ w zakresie odzysku i unieszkodliwiania odpadéw.

Instalacja nie kwalifikuje sie¢ do rodzajéw zakladow o zwiekszonym ryzyku,
a wigc Ww niniejszym pozwoleniu okreslono sposoby zapobiegania wystepowaniu
i ograniczania skutkéw awarii oraz wymog informowania o wystgpieniu awarii.

Z ustalen postgpowania wynika, ze instalacja posiada minimalny (kontrolowany)
wplyw na srodowisko i nie wywoluje oddzialywania transgranicznego.

W S$wietle powyzszego stwierdzi¢ nalezy, ze aktualnie instalacja spelnia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego, wobec czego orzeczono jak w sentencji.

Niniejsza decyzja (pozwolenie zintegrowane) zostala uzgodniona przez
Matopolskiego ~ Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w  Krakowie
postanowieniem znak: W1.4012-456/08 z dnia 8 pazdziernika 2008 r.

Termin obowigzywania niniejszej decyzji ustalono zgodnie z przedltozonym
wnioskiem.

Informacja o niniejszym pozwoleniu znajduje si¢ w publicznie dostgpnym wykazie
danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego ochronie.

Pouczenie

Niniejsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatacji instalacji wymagany
przepisami ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 214 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska NYCZ INTERTRADE
Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice ul. Grabska 15 a; 32 — 005 Niepolomice, zobowigzana jest
powiadomié¢ Marszatka Wojewddztwa Matopolskiego o planowanych zmianach polegajacych
na zmianie sposobu funkcjonowania instalacji objgte] niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym.
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Zgodnie z art. 215 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska NYCZ INTERTRADE
Sp. z 0.0. Oddziat Niepotomice ul. Grabska 15 a; 32 — 005 Niepolomice, zobowiazana jest
powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa Malopolskiego o planowanych istotnych zmianach
w instalacji oraz ztozy¢ wniosek o zmiang wydanego pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 216 ust. 2 i w $wietle art. 195 ustawy Prawo ochrony srodowiska
w przypadkach zmian w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajacych na znaczne
zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztow, lub gdy bedzie to
wynikato z potrzeby dostosowania eksploataql mstalac_]l do zmian przepiséw o ochronie
Srodowiska pozwolenie moze zostaé co ramczone bez odszkodowama

Od decyzji przyshuguje prawo
posrednictwem Marszatka Wojewpd % go, w terminie 14 dni od daty jej
doreczenia =

Opfata rejestracyjna w kwocie 3563,00 (stownie 'otyc 5 ;4 siacepigcset szesédziesiat trzy) zostata wniesiona na konto
Narodowego Funduszu Ochrony Srodowiska w BG Oddzi arszawie, nr 76 1130 1062 0000 0109 9520 0010.

Za udzielenie pozwolenia Wnioskodawca wnidsl oplatg skarbowa w wysokosei 2011 zt  (slownie zlotych: dwa tysiace

jedenascie) na konto Urzedu Miasta Krakowa (Wydzial Podatkéw i Oplat), w Banku Pekao S.A. 04 1240 2092 9462 3005
0000 0000.

Z up. MARSMLKA =g
WRJEWODZT 'vaw OPOLSKIEGO
-—«_0.":‘- -

Karolina Las:

y Wiejskich

Otrzymuja:

NYCZ INTERTRADE Sp. z 0.0. Oddzial Niepotomice
ul. Grabska 15 a; 32 — 005 Niepotomice

2. SW.IL. w/m
3. SW.l. a/a
Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-920 Warszawa
2. Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Plac Szczepanski 5, 31-011 Krakéow
Starosta Wielicki, ul. Dembowskiego 2, 32-020 Wieliczka
4. Burmistrz Miasta i Gminy Niepolomice, Plac Zwyciestwa 13, 32-005 Niepotomice
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